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முன்னுரை 


மாணவ 


அச்சுத் தொழில் பற்றி பல்வேறு நாடுகளில் உள்ள 

தொழில் 
நுணுக்க நூல்களை அந்தந்த மொழி தெரிந்தவர்களே தெரிந்து பயன் 
பெறும் வகையில் தற்போது உள்ளது . நமது தாய் மொழியாம் தமிழ் 
மொழியில் அச்சிடும் கலை பற்றிய இம்மாதிரி நூல்கள் மிகமிகச் சிலவே 
ஆகும் . இம்மாதிரி நிலையினை மாற்றி அச்சுக் கலைக்கெனத் தமிழ் 
மொழியில் புத்தகங்கள் வெளி வர வேண்டும் என்ற அவா மேலீட்டால் 
இந்நூலினை எங்கள் 

கலைமணி கல்வி டிரஸ்ட் மொழியாக்கம் 
செய்து வெளியிடலாம் என்று முன் வந்து வெளியிடுகிறது . 

எங்கள் கலைமணி நிறுவனம் கடந்த இருபது ஆண்டுகளாக 
அச்சகத் தொழில் நடத்தி , அதில் பெரும் பங்கு பெற்று , தொழிலை 
ஆர்வத்துடன் செய்வதில் முன்னின்று வருகிறது . அச்சுத் தொழிலில் 
வேலை தெரிந்த நபர்கள் மிகக் 

குறைவாகவே உள்ளார்கள் . 
குறைகளைக் கருத்தில் கொண்டு எங்கள் கலைமணி கல்வி டிரஸ்ட் மூலம் 
அச்சகத் தொழிற் பயிற்சிப் பள்ளி ஒன்றும் கடந்த 12 ஆண்டுகளாகச் 
செயல்பட்டு வருகிறது . 

இப்பள்ளியைத் துவக்கிய காலத்தில் மாணவர்களுக்குப் 
போதிப்பதற்காக அச்சுக்கலை பற்றித் தமிழில் என்னென்ன நூல்கள் 
உள்ளன எனத் தமிழ்நாடு முழுதும் தேடினோம் . ஆனால் விரல் விட்டு 
எண்ணக் கூடிய அளவில் ஒரு சில நூல்களே இருந்தன . அவைகள் 
அச்சு வரலாற்றின் அடிப்படைகளை மட்டுமே 

கூறின . 
மாணவிகள் 

எளிதில் தெரிந்து கொள்ளும் விதத்தில் - செய்முறை 
தொழில் நுணுக்கம் 

பற்றி அவை அமைய வேண்டுமென எங்கள் 
நிறுவனத்திலுள்ள பங்குதார ஊழியர்களைக் கொண்டு தமிழில் அச்சுக்கலை 
சொற்களை செழுமைப்படுத்தி இந்நூலை வெளியிடுகிறோம் . 

இந்த எழுத்தச்சியல் நூலில் ஒரு பகுதியான கையால் அச்சுக் 
கோர்த்தலும் 

Hand Composing , மற்றொரு பகுதியான 
படித்தலும் , திருத்தலும் Proof Reading & Correcting பகுதியில் பல்வேறு 
ஆங்கிலச் சொற்கள் ஆங்கிலத்திலேயே குறிப்பிடப்பட்டுள்ளன . 
இந்நூலில் முதல் பகுதியில் அச்சுக்கலை , அச்சுத் தந்தை ஜான் கூட்டன் 
பர்க் , அச்சியல் வரலாற்றுச் சரித்திரம் , ஜெர்மன் ஹைடல்பர்க் வரலாறு , 
அச்சியல் அடிப்படை செயல்முறை விதிகளும் சேர்க்கப்பட்டுள்ளன . 
இரண்டாம் பகுதியில் எண்கள் , அரேபிக் ரோமன் , பொதுவார்த்தை ,, 
அன்னிய மொழிச்சொற்கள் சுருக்கங்கள் , பத்தி அமைப்பு , தொழில் நுட்ப 
பதங்கள் விளக்கங்கள் சேர்க்கப்பட்டுள்ளன . அடுத்து வரும் பதிப்புகளில் 
இன்னும் விரிவாகவும் , தெளிவாகவும் மாணவ சமூகத்தினருக்கு ஏற்ற 
முறையில் தமிழ்ப்படுத்த எண்ணியிருக்கிறோம் . 

இந்த இரண்டாம் முயற்சியிலும் சிறு சிறு குறைகள் இருப்பினும் 
இதைக் கண்ணுறும் அன்பர்கள் அவைகளைப் பற்றித் தெரிவித்தால் 
மகிழ்ச்சியுடன் ஏற்றுக் கொள்கிறோம் என்பதைப் பணிவுடன் 
தெரிவிக்கிறோம் . 

தங்கள் அன்புள்ள , 
கோவை 

எஸ் . மணி 
ஜூலை 1984 

மானேஜிங் டிரஸ்டி 


பிழை 


மதிப்புரை 


கலைமணி வெளியிட்டுள்ள எழுத்தச்சியல் ( Letter Press Printing ) 
என்ற தமிழ் நூலின் மதிப்புரை எழுதுவதை பெருமையுடன் ஏற்றுக் 
கொண்டேன் . இப்புத்தகத்திற்கு மதிப்புரை அளிக்கும் அளவு எனக்கு 
போதிய ஞானமும் , அனுபவமும் , தீர்க்கமும் , உண்டா என்பதில் எனக்கே 
ஐயப்பாடு உண்டு . எனினும் இப்புத்தகத்தை அடி முதல் நுனிவரை 
வரிவிடாமல் படித்ததால் ஏற்பட்ட உணர்வு கொண்டும் , கிழக்கு ஜெர்மன் 
நாட்டில் 

எனது அச்சுத் தொழிலின் அனுபவத்தைக் கொண்டும் 
இதற்கான மதிப்புரையை நல்கத் துணிந்தேன் . 

என் நீண்டகால அனுபவத்தில் , நம் நாட்டில் பெருவாரியான 
அச்சுத் தொழிலாளர்கள் அனுபவவாயிலாகவே தொழிலில் ஈடுபட்டு 
வளர்ந்து ஓரளவு சிறப்பாகவும் செயலாற்றி வருகிறார்கள் . 

( எனது 
நண்பர் மணி அவர்கள் அனுபவ வாயிலாக தொழிலில் சிறப்பு பெற்றவர் ) 
அவர்களுக்கு அடிப்படை ஞானமும் கூடுதலாக வழங்கப்பட்டிருப்பின் 
தொழில் இன்னும் மேல் நிலையில் இருந்திருக்கும் . எனவே , ஏட்டுச்சுரைக் 
காய் - கரிக்கு பிரயோஜனப்படா விட்டாலும்-சுரைக்காயைப்பற்றி தெளிவு 
பெற நிச்சயம் ஏட்டு நூல் உதவும் . எனவே அடிப்படை ஞானமும் , 
அனுபவத் தேர்ச்சியும் கைகோர்த்துச் செல்ல வேண்டும் . அவ்வகையில் 
இந்நூல் பெரிதும் உதவும் என திடமாக நம்புகிறேன் . 

அச்சகத்தொழில் துவக்க நினைப்பவர்களும் , ஈடுபட்டிருப்பவர்களும் 
கூட பல தகவல்கள் இந்நூலிலிருந்து பெற முடியும் அதையும் விட 
மேலாக இந்நூல் அச்சுக்கோப்போருக்கும் - பிழை திருத்துவோருக்கும் 
கிடைக்கக்கூடிய சிறந்த நூலாகும் . நடைமுறையில் சகலவித செயல் முறை 
யும் , புத்திமதிகளும் கூறப்பட்டிருப்பது பலனளிக்கும் . அனுபவம் மட்டுமே 
உள்ள ஊழியர்கள் நிச்சயமாக இந்நூலைப் படித்து பயன் பெறுவார்கள் . 
இதில் அச்சுக்கலையின் வரலாற்று 

வளர்ச்சியைப் பற்றியும் 
இயந்திர உற்பத்தியில் சாதனை புரிந்துள்ள ஐடல்பெர்க் ஜெர்மன் 
நிறுவனத்தின் வளர்ச்சியைப் பற்றியும் அட்டவணைகள் பொருத்தமாகவே 
சேர்க்கப்பட்டிருப்பது வாசகர்களின் சிந்தனையைத் தூண்டுவதாக உள்ளது . 

நிரந்தர விதிகளும் , அடிப்படை விதிகளும் விவரமாகக் கூறப் 
படுவதால் இது ஒரு ஞாபகக் குறிப்பேடாகவும் பிரயோஜனப்படும் . 

சிறுசிறு விஷயங்களில்தான் பெரும் தவறுகள் ஏற்படுகின்றன 
என்பதைப் புரிந்து ஆசிரியர் அத்தியாயம் 11 , 12 , 13 , 15 களிலும் 
விபரமாகச் செய்ய வேண்டியவைகளையும் தவிர்க்க வேண்டியவற்றையும் 
கூறியிருக்கிறார் . 

அதே போன்று இரண்டாம் பகுதியில் பிழைதிருத்தல் பற்றிய 
பூரணமான விளக்கம் 

அனைவருக்கும் உதவும் .. இழி வழக்குகளை 
விலக்கவும் , வழூஉச் சொற்கள் திருத்தமும் , பொது வார்த்தைச் 
சுருக்கங்களும் என பல அட்டவணைகள் சேர்க்கப்பட்டிருக்கின்றன . இது 


ஒப்பு நோக்க ( Ready Reference ) வும் , திருத்திக் 

கொள்ளவும் 
அனுகூலமாக இருக்கிறது . 

இத்துடன் மோனோடைப் , லைனோடைப் , செய்தித்தாள் வெளியீடு 
கள் பற்றியும் சுருக்கமான குறிப்புகளும் உண்டு . ஆங்கில வார்த்தை 
களை உபயோகிக்கலாமா என்று சுத்த தமிழ் வேண்டுமென்ற வெறியில் 
வார்த்தைகளை தேடி அலைந்து - பொருந்தாத புரியாத தமிழ் வார்த்தை 
களைப் பின்னி சொல்லும் விஷயத்தைக் குழப்பாமல் ஆங்கில வார்த்தை 
களை அப்படியே கையாண்டிருப்பது வரவேற்கப்பட வேண்டிய விஷயம் . 
ஏனெனில் அதிகம் படிக்காத அச்சுத் தொழிலாளிகள் தினந் தோறும் 
நடைமுறையில் ஆங்கில வார்த்தைகளை கையாண்டே செயல்பட்டு 
வருகிறார்கள் . பாயிண்ட் என்றும் காலி என்றும் - பாரம் , ப்ரூப் 
இம்போசிங் என்றும் சரளமாக அர்த்தம் புரிந்து உபயோகிக்கிறார்கள் . 
அதையே தொழில் நுட்ப கல்வி போதனையில் உபயோகிப்பதால் தமிழ் 
வளம் குறையாது , கூடும் . தொழில் ஞானமும் கூடவே 

செய்யும் . 
எனவே பயன் கருதி எழுதப்படும் இந்த பதிப்பைப் பாராட்ட வேண்டும் . 

எனினும் பல இடங்களில் காலி என்று கூறி சில இடங்களில் 
சதுரத்தட்டு என்றும் , ராங் பாண்டு ( Wrongfount ) என்பதை குடும்ப 
எழுத்து என்றும் கூற வேண்டியது அவசியமில்லை எனக் கருதுகிறேன் . 
அதே போன்று தெளிவான தமிழ் வார்த்தை அமுலில் இருப்பதை 
ஆங்கில வார்த்தையில் கூற வேண்டியதில்லை . உதாரணம் ஒரிஜினல் 
பிரதி -மூலப்பிரதி ஒட்டு மொத்தத்தில் இந்த ஆசிரியர் இந்த பிரச்சனை 
யில் அதிகமாக சிக்காமல் குழப்பிக் கொள்ளாமல் தொழில் ஞானத்தைக் 
கூறவேண்டுமென்பதில் 

பூரண 

செலுத்தியிருக்கிறார் . இது 
சிறந்தது . 

சுருக்கமாக கூற நினைத்து சில இடங்களில் விளக்கம் குறைவாக 
இருப்பதால் அந்த பகுதிகளை ஒரு சிறிது விவரித்திருந்தால் விஷயம் 
தெளிவாகியிருக்கும் . இன்னும் சிலவற்றை படத்தின் மூலமாக விளக்கி 
யிருக்கலாம் . உதாரணமாக மோனோ டைப் காகித துளை செய்யும் 
மெக்கானிசம் பற்றி விவரித்திருந்த இடத்தில் இன்னும் சிறிது கூடுதல் 
விளக்கம் செய்திருந்தால் நலம் . 

சிறுசிறு தவிர்க்க முடியாத குறை இருந்தாலும் ஒட்டு மொத்தத் 
தில் இந்நூல் ஓர் சிறந்த வெளியீடு . பலனளிக்கக் கூடியது . தொழிலில் 
ஈடுபட்டுள்ள எல்லோர் கையிலும் இருக்க வேண்டிய , பயில வேண்டிய 
பொக்கிஷம் என திடமாக நம்புகிறேன் . 

இது ஒரு ஆக்க பூர்வமான முயற்சி பாராட்டுகிறேன் ! 
வாழ்த்துகிறேன் ! 


கவனம் 


என 


REPRO CONSULTANT -UNIDO 
11 , 4th Street, V.O.C. Colony 
MADRAS - 600 024 


அன்புள்ள 
J. M. கல்யாணம் 


28-6-1984 


ஆசிரியர் நன்றியுரை 


இந்த எழுத்தச்சியல் நூலை மொழி ஆக்கம் செய்ய எனக்குத் துணை 
யாக நின்ற முன்னாள் ஆசிரியப் பெருந்தகைகளான திரு . S. K தம்பா , திரு . 
S. அப்பாதுரைப்பிள்ளை , திரு . H. D. மாக்டனால்ட் , திரு . G. F. அமலநாதன் 
திரு . S. மாதவபாலகிருஷ்ணன் , திரு . R. சிதிக் , திரு . V. ராமமூர்த்தி , 
திரு . V. S. கிருஷ்ணமூர்த்தி , திரு . M. P. கினி , திரு . K. ஸ்ரீராமுலு ஆகிய 
அறிஞர்களால் கற்றுக் கொடுத்த ஆங்கில பாடங்களிலிருந்து எளிய 
முறையில் தமிழாக்கம் செய்து எழுதப்பட்டது . அப்பேராசிரியர் பெரு 
மக்களுக்கு என் உளம் கனிந்த நன்றியைச் செலுத்துகிறேன் . 


அயல் நாடுகளிலிருந்து ஆங்கில அச்சியல் சம்பந்தப்பட்ட நூல்களை 
அதிக விலை கொடுத்து வாங்க முடியாமல் மாணவ சமுதாயம் மிகவும் 
இன்று அல்லல்படுகிறது கண்கூடு . 


இக்கலைக்கு நான் சென்ற 36 வருடங்களாக முழுமூச்சுடன் ஈடு 
பாடு கொண்டும் பலவித அலுவல்களிலும் பணியாற்றியுள்ளேன் . செயல் 
முறை அனுபவத்தால் தொகுத்து இந்நூலை நான் இக்கலைக்கு அர்பணிக் 
கிறேன் . 


இந்நூல் ஓர் புனித தனித்தன்மை வாய்ந்த செயல் முறைத் 
தத்துவத்தை அளிக்கிறது . மாணவ மாணவிகளுக்கும் அச்சகத்தாருக்கும் 
புரிந்து கொள்ளும்விதத்தில் பல் வேறு பகுதிகளையும் தெளிவாக எடுத்துக் 
கூறப்பட்டுள்ளது . மாணவ சமுதாயத்தையும் , சுயவேலை வாய்ப்பு 
எடுத்துள்ள சமுதாயத்தினருக்கும் இந்நூல் ஊக்கம் கொடுக்கும் என 
எண்ணுகிறேன் . 


இந்நூலில் பல நூல்களிலிருந்தும் கலை நுட்பங்கள் தொகுக்கப் 
பட்டு எளிய முறையில் தரப்பட்டுள்ளது . 


இந்நூலைத் தயாரித்து , அச்சிட்டுக் கொணர்ந்த எனது தொழில் 
ஆசானாகிய உயர் திரு . S. மணி நிர்வாக அறங்காவலர் , தி கலைமணி 
பிரிண்டிங் இண்டஸ்ட்ரியல் இன்ஸ்டிட்யூட் அவர்களுக்கு நான் என்றும் 
கடமைப்பட்டவன் என்று கூறிக் கொள்வதோடுமட்டுமன்றி 
அவரை வணங்கி , என்னை ஆசி அளிக்குமாறு கேட்டுக் கொள்கிறேன் . 
அவர்களுடைய உயர்ந்த யோசனைகளுக்கும் அறிவுரைகளுக்கும் என்றும் 
நன்றிக் கடன்பட்டுள்ளேன் . 


நான் 


வணக்கம் . 


S. பத்மநாபன் 

ஆசிரியர் 
தி . கலைமணி பிரிண்டிங் இண்டஸ்ட்ரியல் இன்ஸ்டிட்யூட் 
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முதற் பகுதி 


PART I 

I 


கையால் அச்சுக்கோர்த்தல் 


HAND COMPOSING 


அத்தியாயம் 1 


அச்சுக் கலை 


ART OF PRINTING 


கலை என்பது மனிதனால் உருவாக்கப்பட்டதும் , அறிவு ஒளி 
உணர்வும் கலந்தது . அறிவின் அடிப்படையில் தோன்றுவது . கலைகள் 
பல்வேறு துறைகளில் உள்ளன . இயல் கலை , இசைக்கலை , நாடகக்கலை , 
அச்சுக் கலை , சிற்பக் கலை , சித்திரக் கலை போன்றவைகள் ஆகும் . எல்லா 
கலைகளுக்கும் அடிப்படையாக அமைந்தது அச்சுக் கலை . இதற்கு 
தெளிந்த அறிவும் , அமைதியான மனமும் அவசியம் . 


இதில் அச்சுக் கலை என்பது உலகில் பெரிய அளவில் பயன் தரக் 
கூடியது . 

எல்லோரையும் நேரில் கண்டு அவர்களது போதனைகளைப் 
பெற முடியாத காரியம் . 

அதனால்தான் அந்த உயர்ந்த போதனைகளை 
யெல்லாம் ஒன்றாக திரட்டி நூல்களாக அச்சிட்டு வெளியிடுகின்றனர் . 
பழங்காலத்தில் பனை ஓலையில் எழுத்தாணி கொண்டு எழுதி வைத்தனர் . 
ஆனால் இவ்வாறு எழுதுவது என்பது மிக எளிதல்ல . காலத்தையும் 
நேரத்தையும் வீணாக்கும் . ஆனால் இன்றைய அச்சு இயந்திரம் மிக 
விரைவாக ஒரு நாளைக்கு 80,000 பிரதிகளையும் கூட அச்சிட்டு விடுவது 
கண்டு நாம் மகிழ்ச்சியடைய வேண்டும் . 


இக்கலை இல்லையெனில் பாடப் புத்தகங்கள் , செய்தித் தாள்கள் 
முதலியன வெளி வராது . ஆகவே அச்சுக் கலை ஒரு நாட்டின் கலைக்கும் ,, 
முன்னேற்றத்துக்கும் மிகவும் அவசியமாகிறது . இக்கலை செல்வந்தர் 
களுக்கும் , ஏழைகளுக்கும் , பேசத் திறமையற்றவர்களுக்கும் உயிரூட்டு 

இன்று நமக்கு பல அருமையான சந்தர்ப்பங்கள் கிடைத்தும் 
அதைச் சரிவர பயன்படுத்தாமல் விட்டு விடுகிறோம் . இன்று நம் நாட்டி 
லும் , மேலை நாடுகளிலும் எத்தனையோ அறிவியல் நூல்கள் , சரித்திரங் 

வரலாறுகள் போன்ற நல்ல புத்தகங்களை நாம் படிப்பதற்கு 
மூலமாக விளங்குவது இந்த அச்சுக் கலைதான் . 


கிறது . 


கள் , 


தொழில்களில் கலை நுட்பத்தோடு அணுகுவதும் , செய்கின்ற 
தொழிலில் மகிழ்ச்சியை உண்டாக்கக் கூடிய தொழில் அச்சுத் தொழில் 
தான் . 

மக்கள் சமுதாயத்திற்கு மிகவும் இன்றியமையாதது இத்தொழி 
லாகும் . நாம் அச்சுக் கோர்க்கும் ஒவ்வொரு வேலையும் மிகவும் 
முக்கியத்துவம் பெற்றது . ஒரு எழுத்து தவறுதலாக அச்சிடப்பட்டு 
விட்டாலும் அதன் விளைவுகள் பெரிதும் பாதிக்கப்படும் . நாம் பணி 
யாற்றும் நிறுவனத்தை குறைத்து மதிப்பிட வழியேற்படும் . அதனால் 
பணிபுரிபவர் மனோதிடம் , நற்பண்புகள் , பணியின் சிறப்பு ஆகியவைகளை 


உணர்ந்தவராக இருக்க வேண்டும் . இல்லாவிடில் தொழில் 

தொழில் மிகவும் 
கீழ் நிலை ஏற்பட காரணமாகி விடும் . 


தற்காலத்தில் எழுத்தச்சியல் ( Letter Press ) என்ற நிலைமை 
மாறி , முழுவதும் உலோக எழுத்துக்களே இல்லாமல் , மேடில்லாத 
எழுத்தமைப்பு கொண்ட ஆப்செட் ( Off - set ) மிகப் பிரபலமானதாக 
விளங்குகின்றது . மேலும் , நாளுக்கு நாள் மனித சக்திக்கு முக்கியத்துவம் 
குறைந்து இயந்திர சக்திக்கே முன்னுரிமை தரப்படுகின்ற நிலைமையினை 
நாம் இன்று பார்க்கின்றோம் . எழுத்தமைப்புகள் , செய்முறைகள் ஆகிய 
வற்றில் மறுமலர்ச்சி . மிக வேகமாக இயங்கக்கூடிய புதிய , புதிய 
நவீன இயந்திரங்கள் கண்டுபிடிப்பு . ஒரே அச்சடிப்பில் பல வர்ண 
அச்சு வேலை என்ற நிலையில் இயந்திரங்கள் உருவாகின்றன . அதற்கு 
ஏற்ப நாமும் நம்மை தயார் செய்து கொள்ள வேண்டியது அவசிய 
மாகும் . நேற்று , இன்று , நாளை என்பதற்கேற்ப உலகில் 

புதிய 
படைப்புக்களை நாளும் ஈந்து கொண்டிருக்கிறது . 


என்று 
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அச்சுத் தொழிற் கலையில் நவீன காலத்தில் ஏற்பட்டிருக்கும் 
மறுமலர்ச்சி இத்தொழிலில் ஏற்பட்ட தகவல் வெடிப்பு எனக் கூறலாம் . 
ஏனெனில் இந்தக் காலத்தில்தான் அச்சு நுண் கலையில் Micro filming 
கூறப்படுகின்ற 

வரைபடச் சுருள் XEROGRAPHY , 
எனப்படும் உலர் - வரைபட முறை ஆகிய நவீன தொழில் நுணுக்க 
முறைகள் நடைமுறைக்குக் கொண்டுவரப் பட்டுள்ளது . இதுவும் ஓர் 
முன்னேற்றமாகும் . நுண்படச் சுருள் முறை விரிவாக உள்ள 
விவரங்களைக் குறைத்து , குறிப்பிட்ட 

குறிப்பிட்ட படச் சுருளுக்குள் அடக்கித் 
தருகின்றது . உலர் - வரைபட முறை தஸ்தாவேஜுகள் போன்றவற்றை 
உள்ளபடியே பிரதி எடுப்பதாகும் . அப்படியே உடனடியாக அச்சடித்துக் 
கொடுப்பதற்கும் உதவுகிறது . இது ஒரு நவீன யுக்தியாகக் கருதப் 


பல 


படுகிறது . 


அச்சியலில் பலவகை பிரிவுகள் உள்ளன . ஒன்று லெட்டர் பிரஸ் 
பிரிண்டிங் முறை . 

அதாவது எழுத்துக்கள் மூலம் நேரடியாக மிஷினில் 
பேப்பரின் மேல் அச்சடிக்கும் முறை . இரண்டாவது Offset பிரிண்டிங் 
முறை . 


பாக்ஸ் டேல்பட் ( Fox Talbot ) என்பவர் ஒளி ஓவியக் கலை மூலம் 
துத்த நாகத் தகட்டில் உருவங்களைச் செதுக்கி அச்சிட்டார் . 1867 - ல் 
பாய்ட்வின் ( Poitevin ) என்பவர் வச்சிரத்துடன் பைக்குரோமேட்டை 
( Bichromate ) கலந்த ஒளி உணர்ச்சியுள்ள திரவத்தைத் துத்த நாகத் 
தகட்டில் பூசி அதன் மூலம் சித்திரத்தின் பிரதி எடுக்கலாம் என்று 
கண்டுபிடித்தார் . இம்முறையை முதன் முதலாக ஒளி ஓவிய 
அச்சுக் கலை ( Photo Litho Graphy ) என்று அழைத்தார் . 
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கி . பி . 1910 - ல் டெல்மேன் ( Tellmann ) என்பவர் சுழல் ஓட்டு 
அச்சு இயந்திரத்தில் ( Offset Machine ) பொருத்தப்படும் துத்த நாகத் 
தகட்டில் ( Zinc Plate ) இம்முறையில் சித்திரத்தின் பிரதி எடுத்தார் . 
இம் முறையே இன்று வரை பழக்கத்தில் இருக்கிறது . 


என்று 


போட்டோ ( Photo ) என்ற கிரேக்க மொழிச் சொல்லுக்கு ஒளி 

பொருள் . கிராபி ( Graphy ) என்றால் வரைதல் ( to draw ) 
என்று பொருள் . ஆகையால் இதை நாம் ஒளி ஓவிய அச்சுக் கலை 
( Photo Litho Graphy ) என்கிறோம் . 


கும் 3 


உருளையில் 


ஆப்செட் அச்சு முறை 

ஆப்செட் அச்சடிக்கும் இயந்திரத்தில் பிரதானமாக தொடர்ந்து 
சுழன்று கொண்டே 

இருக்கும் 

உருளைகள் ( Cylinders ) 
இருக்கும் . முதல் 

அச்சடிக்கும் தகடு ( பாரம் ) ( Plate 
Cylinder ) இதில் அச்சடிக்கும் உருவம் இருக்க வேண்டிய நிலையில் 
இருக்கும் . லெட்டர் பிரஸ் அச்சு முறையில் உள்ளதைப் போல் நேர் 
மாறாக இருக்காது . இரண்டாவது உருளையில் ஓர் ரப்பர் பிளான்கட் 
( Rubber Blanket ) இருக்கும் . ( Blanket Cylinder ) அதன் மேல் 

தகடு 
உள்ள முதல் உருளை நேர் மாறாக உருவத்தை அச்சடிக்கும் . மூன்றாவது 
உருளையில் பேப்பர் இருக்கும் ( Impression Cylinder ) . காயாமல் ஈர 
நிலையில் உள்ள இரண்டாவது உருளையில் அச்சடிக்கப்பட்டுள்ள உருவம் 
மூன்றாவது உருளையில் உள்ள பேப்பரில் பதிக்கப்படும் . 


செய்திப் பத்திரிகைகள் , பாடப் புத்தகங்கள் போன்றவற்றை 
அச்சடிப்பதற்கு ஆப்செட் ரோட்டரிகளில் Web என்னும் பேப்பர் சுருளி 
லிருந்து தானாகவே பேப்பர் கொடுக்க வசதி உண்டு . பேப்பரில் 2 
பக்கங்களிலும் அச்சடிக்கவும் வசதிகள் உண்டு . 


ஆப்செட் அச்சடிப்பு முறை மூலம் மிகத் துரிதமாகவும் நேர்த்தி 
யாகவும் அச்சடிக்க முடிந்தாலும் இன்னும் இதைவிட நேர்த்தியாக ,, 
விரைவாக அச்சிட ஆராய்ச்சிகள் நடைபெறுகின்றன . லெட்டர் பிரஸ் 
முறையைப்போல் இல்லாமல் இம்முறையில் உருளைகள் நிலைக்காமல் 
ஒரே திசையை நோக்கிச் சுழன்று கொண்டே இருக்கின்றன . 
அச்சடிக்கும்போது இடையில் நின்றுபோவதில்லை . 


( C 
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அத்தியாயம் 2 


அச்சுத் தந்தை ஜான் கூட்டன்பர்க் 

John Gutenburg : Father of Printing World 


கி.பி. 1399 - ல் ஜெர்மனியில் உள்ள மெயின்ஸ் நகரில் ஜான் 
கூட்டன்பர்க் பிறந்தார் . ஸ்ட்ராஸ்பர்க் என்ற ஊரில் 1444 வரை 
வாழ்ந்திருந்தார் . தன் நேரத்தையெல்லாம் அச்சுப்படிமையைப்பற்றி 
சிந்தனை செய்தவண்ணம் இருந்தவர் . அக்காலத்தில் ஒவ்வொரு வாக்கி 
யத்தையும் வரிவரியாக மரக்கட்டையில் செதுக்கி அச்சுப்பிரதிகள் எடுத்து 
வந்தனர் . இப்படி வரிவரியாகச் செதுக்கிச் செய்வதைக் காட்டிலும் 
தனித்தனி எழுத்துக்களாகச் செய்தால் எப்படி என சிந்தனை செய்து , 
செதுக்கினார் . பின்பு உலோகத்தால் செய்தார் . அதற்கேற்ப மைகளையும் 
தயாரிக்கலானார் . பின்பு ஒரு திருகு அச்சுப் பொறியைக் கண்டு பிடித்தார் . 
இது மெயின்ஸ் நகரில் சீர்திருத்தி அமைக்கப்பட்டது . அக்காலத்தில் 
அச்சு வேலைகள் நடைபெற இந்த அச்சுப்பொறியே போதுமானதாக 
இருந்தது . 


முதன் முதலில் பாஸ்ட்டு ( Faust ) என்பவருடன் கூட்டு சேர்ந்து 
தொழிலில் ஈடுபட்டார் . முதன் முதலில் 36 வரிகள் கொண்ட விவிலிய 
நூலை ( Bible ) ஆட்டின் தோலின் மீது அச்சடித்தார் . 1282 பக்கங்கள் 
உள்ள பைபிள் பிரதியின் தலைப்பெழுத்துக்களும் , முதலெழுத்துக்களும் 
கையாலேயே எழுதப்பட்டு முடித்திருந்தன . இப்படி அச்சடித்தும் 
எழுதியும் பூர்த்தி செய்த புத்தகங்கள் அச்சுக்கலையின் வளர்ச்சிக்கு ஒரு 
முன்னோடியாக விளங்குகிறது . ஒரு பித்தளைக் கட்டியில் எஃகு 
அச்செழுத்தை அடித்து அச்சுருவாகச் செய்து அதில் உருக்கப்பட்ட 
உலோகத்தை ( Melted Metal ) வார்த்து , அச்செழுத்துக்களை வார்த்தார் . 
பித்தளை அச்சுருவிலிருந்து சரியான அச்செழுத்துக்களை உருவாக்கக் 
கூடிய வழிமுறைகளை உலகிற்கு வகுத்துத்தந்த அறிஞர் ஆவார் . 


ஈயத்தால் எழுத்துக்களை வார்த்து அதற்கென அச்சு வார்க்கும் 
சாதனத்தையும் அச்சடிக்கும் பொறியையும் உண்டாக்கி எழுத்துக்களைக் 
கோர்க்கும் கம்பாசிட்டர்களுக்கு பாடம் கற்பித்து 1200 பக்கங்களுக்கு 
மேல் செட்டப் செய்து அச்சடித்து முடித்திருக்கிறார் . மேலும் 
கைவினைஞரை ( Carpenter ) வைத்து எழுத்துக்களுக்கான 

அறைகள் 
உள்ள கேஸ்கள் , ஸ்டாண்டுகள் முதலானவைகளை அமைத்து ஒரு 
பெரிய மரக்கட்டையால் தயாரித்த பொறியை தயாரித்து அதற்கென 
அச்சுக்கூடத்தை அமைத்து எழுத்துக்கள் ஒரே மாதிரியாக அழுத்தம் 
உண்டாகும்படி கவனித்து அமைத்து , பக்கத்திற்கு பக்கம் சரியாய் 
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பொருந்தும்படி ( திருப்பி அச்சடிக்கும்போது ) கைப் பொறியில் 
டிம்பனில் கவனம் செலுத்தி உயர்ந்த அழகுள்ள புத்தகமாக அச்சிட்டு 
முடித்துள்ளார் . 


இன்றும் கூட்டன்பர்க் தான் கண்டு பிடித்துச் செயலாற்றிய 
சகல சாதனங்களும் காட்சி சாலையில் பார்வைக்கு உள்ளது . 


கூட்டன்பர்க் தமது சாதனைகளால் தோற்றுவிக்கப்பட்டதன் பலனை 
அனுபவிக்க முடியாது அந்த சிறந்த மேதை எளிய நிலையிலேயே 1468 - ம் 
ஆண்டில் இயற்கை எய்தினார் . 


மேதைகள் தங்களின் இடையறா சுய சிந்தனையால் பல அரிய 
நவீன சாதனங்களைக் கண்டு பிடித்ததன் வாயிலாக அவை உலகில் 
இன்றியமையாத சாதனங்களாக உபயோகமாகி வருவதை நாம் இன்று 
காண்கின்றோம் . 


தால் 


உண்மை 


இத்தகைய சக்தி வாய்ந்தது அச்சுக்கலை என்பதை நன்கு சிந்தித் 

புலனாகும் . சாதாரணமாக கவர்ச்சிகரமாக எழுத்து - 
டிசைன் - வர்ணம் இவைகளைக் கொண்ட அச்சுப்பிரதி சிறியதாயினும் , 
பெரியதாயினும் கண்களைக் கவர்ந்து மனிதனை செயல் புரிய வைக்கிறது . 


மேற்கண்ட வழிமுறைகளில் கூட்டன்பர்க் காலம் முதல் இந்த 
இருபதாம் நூற்றாண்டு வரை அச்சுத்தொழிலில் ஏற்பட்டுள்ள மிக அதி 
நவீன தொழில் முன்னேற்றத்திற்கும் அச்சுக்கலைக்கும் வழி வகுத்தவர் 
கூட்டன்பர்க் என்று சொல்வதில் பெருமை கொள்ளலாம் . 


5 


அத்தியாயம் 3 


அச்சியல் வரலாற்றுச் சரித்திரம் 


History of Printing 


வ . 


வருடம் 


நிகழ்ச்சி 


எண் 


கி.மு. 


1. 10000 


2. 6000 


3 . 


3000 


4. 2500 


ஆதி கால மானிடர்கள் குகைகளில் எழுத்துவடிவங்களை 
குடைந்து ஏற்படுத்தினார்கள் . 
எகிப்தியர்கள் " ஹையிரோக் லிப்ஸ் என்ற எழுத்து 
வடிவங்களை நூதனமாக கண்டுபிடித்தார்கள் . 
பாபிலோனியர்கள் கூயுனிபாரம் எழுத்துக்களை 
உபயோகித்தார்கள் . 
எகிப்தியர்கள் மெனோனிக் எழுத்துக்களை கண்டு 
பிடித்தார்கள் . 
பேப்பரிஸ் புல் என்ற மூலப்பொருள் கண்டு 
பிடிக்கப்பட்டது . 
" போனிஷியன்ஸ் ஓர் மொழியின் எழுத்துக்களை 
கண்டு பிடித்தார்கள் . 
கிரேக்கர்களும் , ரோமானியர்களும் போனிஷியன்ஸ் 
எழுத்துக்களை தேர்ந்தெடுத்து ஏற்றுக்கொண்டார்கள் . 
எகிப்தில் காகித ஓலைச் சுருள்களைக் கையால் எழுதி 
உபயோகத்தில் கொணர்ந்தார்கள் . 


5. 2000 


6 . 


1900 


7. 1000 


8 . 


300 


கி.பி. 


9 . 


105 


10 . 


503 


சைனா தேசத்தில் சீனர்கள் பேப்பர் என்ற தயாரிப்பை 
பலவித மூலப்பொருள்கள் கொண்டு தயாரித்தார்கள் . 
சீனர்கள் மரப்படிமையிலிருந்து மரப்பிளாக்குகளைத் 
தயாரித்து வெளியிட்டார்கள் . 
அரேபியர்கள் சீனர்களைச் சண்டையில் தோற்கடித்து 
சீனக் கைதிகளிடமிருந்து பேப்பர் செய்யும் விதத்தை 
தெரிந்து கொண்டனர் . 
ஜப்பானில் பிளாக் பிரிண்டிங் முறை ஏற்படலாயிற்று . 


11 . 


751 


12 


770 


6 


13 . 


868 


14 


933 


15 . 


1050 


16 . 


1172 


17 . 


1294 


18 . 


1311 


19 . 


1390 


சீனர்களில் வாங்ட்சீ என்பவரால் மரப்படிமை 
உபயோகிக்கப்பட்டது . 
கன்பியூஷியன்ஸ் முறைப்படி அச்சுப்படிமை 
ஏற்பட்டது . 
மோர்ஸ் ( MORSE ) ஸ்பெயினில் பேப்பரை 
அறிமுகப்படுத்தினார் . 
சைனாவின் சரித்திரம் 100 புத்தகங்கள் படிமையில் 
அச்சடித்தது . 
பெர்ஷியாவில் பிளாக் மூலம் அச்சடிப்பு . 
முதன் முதலில் திபேத்தில் பிளாக் பிரிண்டிங் ஏற்பட்டது . 
முதன் முதலில் ஜெர்மனியில் பேப்பர் மில் ஏற்பட்டது . 
கொரியாவில் முதலில் வெண்கல எழுத்துக்கள் மூலம் 
அச்சடிக்கப்பட்டது . 
அச்சு உலகத் தந்தை ஜான் கூட்டன்பர்க் ஸ்டார்ஸ் 
பர்க்கில் சோதனைகளைத் தொடங்கினார் . 
ஜான் கூட்டன்பர்க் நகரும் எழுத்துக்கள் Movable 
Types உலோகத்தால் வார்க்கப்பட்டு சாதனை புரிதல் . 
பெர்லினில் தாமிர , செப்புத் தகட்டினாலான எழுத்துக் 
கள் வெளி வரலாயிற்று . 
ஜான் கூட்டன்பர்க் மெயின்ஸ் நகரில் 42 வரிகளாகக் 
கொண்ட பைபிளை வெளியிட்டார் . 


20 . 


1403 


21 . 


1436 


22. 1440 


23 . 


1446 


24 . 


1450 


25 . 


1455 


26 . 


1457 


27 . 


1463 


28 . 


1464 


29 . 


1469 


பைபிள் புத்தக வெளியீடு பாரிசுக்கு சென்றது . 
முதலில் கலரில் வெளியிட்ட புத்தகம் அச்சு எழுத்துக் 
களைக் கொண்டு பாட்டு புத்தகம் வெளியிடப்பட்டது . 
முதல் தலைப்புப் பக்கம் தயாரித்து மெயின்ஸில் 
" பாப்பல் , புல் ஆகியோரால் வெளியிடப்பட்டது . 
ரோமன் டைப்பில் முதல் புத்தக வெளியீடு . 
முதல் அச்சகம் இத்தாலியில் வெனிஸ் 

நகரில் 
துவங்கியது . 
இத்தாலிய மொழியில் புத்தக வெளியீடு . 
கொலோன் நகரில் முதல் 

குறியுடன் 
( Signatures ) கூடிய புத்தகம் தோன்றல் . 
ஹங்கேரியிலும் ஸ்பெயினிலும் 

அச்சுக் 
தோன்றல் . 


30 . 


1470 


31 . 


1472 


வால் 


32 . 


1474 


கலை 


T 


33 . 


1476 


34. 1477 


35 . 


1478 


36 . 


1485 


37 . 


1487 


38. 1488 


39 . 


1494 


40 . 


1495 


41 . 


1500 


42 . 


1501 


43. 1508 


முதன் முதல் டைட்டில் பக்கம் , ஆசிரியர் பெயர் , 
வெளியீட்டாளர் பெயர் , தேதி முதலியன வெனிஸ் 
நகரில் தோன்றல் . 
இங்கிலாந்தில் வில்லியம் காக்ஸ்டன் ( William 
Caxton ) ஆங்கிலத்தில் வெளியீடு . தேசப்படங்கள் 
ஓவியர் கிரிவெலி ( Giriveli ) . 
செப்புத்தகட்டில் Map கள் தயாரிப்பு . 
வெனிஸ் நகரில் கலரில் படங்கள் வெளியீடு . 
போர்ச்சுக்கல்லில் அச்சுக் கலை தோன்றல் . 
முதன் முதலில் ஹீப்ரூ மொழியில் பைபிள் வெளியீடு . 
இங்கிலாந்தில் முதல் பேப்பர் மில் தோன்றியது . 
வெஸ்ட்மினிஸ்டரில் முதல் பாட்டு புத்தகம் தோன்றல் . 
பிரெஞ்சு டைப்போ கிராபியின் பொற்காலம் . 
( ஈஸ்டின் , கோலின்ஸ் , டோரி , காராமாண்டு , பேடி , 
க்ரோலியர் ஆகியோர் ) 
இத்தாலியில் மலிவு விலையில் புத்தக வெளியீடு . 
ஸ்காட்லாந்தில் முதன் முதல் புத்தகம் தோன்றல் . 
வால்டர் செப்மேன் ( Walter Seffman ) , ஆண்ட்ரூ 
மில்லர் ( Andrew Miller ) சேர்ந்து தயாரிப்பு . 
பிளாரன்ஸில் இன்டாக்ளியோ பக்கம் தோன்றல் . 
மரத்தாலான பார்டர்கள் , தலைப்பு எழுத்துக்கள் 
ஆரம்பம் . 
சிரியன் , ஆர்மினியன் , ஆங்கிலோ சாக்ஸன் , ஐரிஷ் 
அச்சு வார்ப்பு ஆரம்பம் . 
அமெரிக்காவில் முதல் அச்சகம் தோன்றல் . 
• கிராஞ்சன் என்பவரால் முதல் ஸ்க்ரிப்ட் எழுத்து 
ஆரம்பம் . 
முதன் முதல் இந்தியாவிற்கு அச்சுக் கலை வந்தது . 
ருஷ்யாவில் முதல் அச்சகம் ஆரம்பம் . 
கோயமுத்தூரில் தமிழ் அச்சுக்கள் வார்ப்பு . 
தென் அமெரிக்காவில் லைமாவில் முதல் அச்சகம் . 
ஜப்பானில் முதல் அச்சகம் . 
ஜெர்மனியில் முதல் பத்திரிகை வெளியீடு . 
U.S. A. ல் முதல் அச்சகம் . 


44 . 


1512 


45. 1518 


46 . 


1520 


47 . 


1539 


48. 1557 


49. 1561 


50 . 


1563 


51 . 


1576 


52 . 


1584 


53 . 


1591 


54 . 


1609 


55. 1638 


8 


56. 1643 


57. 1680 


பிரான்ஸில் முதல் அகராதி ( Dictionary ) அச்சடிப்பு . 
அறிஞர் ஜோசப் மாக்ஸன் இரும்பினால் ஆன அச்சு 
மூசை ( Mould ) தயாரித்தார் . 
கான்ஸ்டான்டின் ஜோசப் பெஸ்கி ( வீரமாமுனிவர் ) 
தமிழ் வரிவடிவம் அமைத்தல் . தமிழ் வரிவடிவத் 
தந்தை என பெயர் ஏற்படலாயிற்று . 


58 .. 


1700 


59 . 


1725 


வில்லியம் ஜெட் என்பவரால் ஸ்டீரியோ டைப்பிங் 
( Stereo Type ) உலகில் தோன்றல் . 


60 . 


1734 


வில்லியம் காஸ்லன் ஆங்கில எழுத்துமுகம் கண்டு 
பிடித்தார் . 
பாஸ்கர் வில்லி என்பவர் முதல் புத்தகத்தில் பாஸ்கர் 
வில்லி டைப் உபயோகித்தார் . 


61. 1757 


62 . 


1790 


நிக்கல்ஸன் என்பவர் 
அச்செழுத்துக்களை 
கொணர்ந்தார் . 


ஒரே சமயத்தில் பல 
உருவாக்கும் முறையை 


63 . 


1796 


64 . 


1798 


ஹ்யூபர்ட் என்பவரால் மெட்டல் கம்போசிங் ஸ்டிக் 
கொண்டுவரப்பட்டது . 
செனிபெல்டர் என்பவர் ஆப்செட் லித்தோ அச்சு 
முறையைக் கண்டுபிடித்தார் . 
டாக்டர் சர்ச் என்பவரால் அச்சு வார்க்கும் பொறியைக் 
( Type Casting machine ) கண்டுபிடித்தார் . 


65. 1822 


66. 1862 


67. 1884 


68 . 


1886 


69. 1898 


அச்சு வார்க்கும் கருவி தயாரிப்பு . 
அமெரிக்காவில் 

லின்பாய்டு பெண்டர் ( LINFOID 
PENTER ) அச்சுக்கு 

Matrix உருவைச் செய்யும் 
இயந்திரத்தைக் கண்டுபிடித்தார் . 
ஒட்டமர் மார்க்கன்டலர் ( Ottamar Mergenthaler ) 
லைனோடைப் ( Lino Type ) பொறியைக் கண்டுபிடித்தார் . 
டால்பர்ட் லான்ஸ்டன் - மானோடைப் என்ற அச்சு 
வார்க்கும் கருவியைக் கண்டுபிடித்தார் . 
பியார்ட் ( BIARD ) என்பவர் டெலிவிஷனைக் கண்டு 
பிடித்தார் . 
முதன் முதலில் கோவையில் ஒளிப்பதிப்பு Electronic 
edition , Facsimile edition 

edition பத்திரிகையில் " The 
Hindu நாளிதழில் ஆரம்பம் . 


70 . 


1926 


71. 1969 
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அச்சியல் உலகில் ஜெர்மன் ஐடல்பர்க்கின் 

வரலாற்று முக்கியத்துவம் 
Important Historical Data of Heidelberg 


1850 ஆன்ட்ரியா ஹாம் ( Andreas Hamm ) இயந்திரத் தொழிற் 
சாலை ஒன்றை நிறுவினார் . அதுதான் , இன்றுள்ள ஐடல்பர்க் தொழிற் 
சாலையின் ஆரம்பக் கட்டம் . 


பின்வந்த பத்தாண்டுக் காலங்களில் , அவர் பலவகையான அச்சுப் 
பதிவு இயந்திரங்களின் மாதிரிகளைத் தயாரித்தார் . மேலும் பேப்பர் 
கட்டர்களையும் போல்டிங் கருவியையும் உருவாக்கினார் . பல வருட காலம் 
வரை கியாஸ் எஞ்சின்களையும் ( Gas Engines ) தயாரித்தார் . 


ஹாம் - இன் தொழிற்சாலை பப்ளிக் லிமிடெட் கம்பெனியாக 


1859 
மாறியது . 


1906 அந்தக் கம்பெனி ஷெல்பிரசன் பேப்ரிக் , ஆக்டி யெஞ் ஷெல் 
ஷேப்ட் ஐடல்பர்க் என்ற பெயரைப் பயன்படுத்தியது . இந்தச் சமயத்தில் , 
அந்த நிறுவனம் வெளிநாட்டு மார்க்கெட்டுகளுக்குத் தேவையான பல 
வகையான லெட்டர் பிரஸ் சிலிண்டர் மெசின்களையும் , பிளாட்பெட் 
ரோட்டரி மெசின்களையும் மடிக்கும் கருவிகளுடன் தயாரித்தன . 


1912 இந்தக் காலச் சூழ்நிலைமையில் மிகவும் பிரபலமாக இருந்த 
ஸ்டாப் சிலிண்டரை வியப்படைகிற வகையில் நேர்த்தியான முறையில் 
தயாரிப்பதில் ஆழ்ந்த கவனம் செலுத்தப்பட்டது . ஐடல்பர்க்கை 
பிளேட்டன் மெசின்களில் ஆட்டோமேட்டிக் பீடிங் , மற்றும் டெலிவரி 
அமைப்புக்களுடன் தயாரிக்கும் முதல் கட்ட சோதனைகள் நடத்தப்பட்டன . 
எச் . ஜில்க்கின் ( H. Gilke ) இந்தப் புதிய கண்டுபிடிப்பு , லெட்டர் 
பிரஸ்ஸில் வேலை செய்பவர்கள் சுழலும் கிரிப்பரினால் , பீடிங் , டெலிவரி 
ஆகியவைகளுக்காகச் செலவிடும் நேரத்தின் விரயத்தைத் தவிர்க்க 
உதவியது . இதுவே அச்சுத் தொழிலில் ஆட்டோமேட்டிக் முறையைத் 
துவக்கி வைத்தது . 

1914 லீப்ஜிக் ( Leipzig ) கில் நடைபெற்ற பக்ரா காட்சியில் 
போஸ்ட்டன் விதிமுறைப்படி ஆட்டோமேட்டிக் ஐடல்பர்க் பிளேட்டன் 
மெசின் இயக்கிக் காட்டப்பட்டது . அதிலிருந்த சுழலும் கிரிப்பர்களும் , 
பிளேட் இங்கிங் சிஸ்டமும் விளக்கிச் சொல்லப்பட்டன . அது மணிக்கு 
1000 தாள்களை அச்சிட்டது . 
1919 பிளேட்டன் 
பிளேட்டன் மெசினில் , 

மெசினில் , சிலிண்டர் ங்கிங் சிஸ்டம் 
பொருத்தப் பட்டது . அது சிறிய அளவில் செய்யப்பட்டது . வேகம் 
மணிக்கு 2000 தாள்கள் . 
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1924 டாக்கில் லிவர் சிஸ்டத்தினால் , அச்சுப் பதிவு கூடுதலான 
வகையில் நேர்த்தியாய் இருந்தது . இரு பக்க அச்சுப்பதிவு செயல் 
முறைக்கு முதன் முதலாகக் கொண்டு வரப்பட்டது . அச்சுப்பதிவின் 
வேகம் மணிக்கு 2600 ஆக அதிகரித்தது . 


1925 இந்த 

ஆண்டில் 3,000 எண்ணிக்கையைத் தொட்ட 
ஆட்டோமேட்டிக் ஐடல்பர்க் பிளேட்டன் மெசின்கள் தொழிற்சாலையை 
விட்டு வெளியேறியது . 


1926 ஸ்நெல் பிரஸன் பேப்ரிக் ஐடல்பர்க் , திரும்பவும் டிசைன் 
செய்து புதிய மாற்றங்களோடு கூடிய ஐடல்பர்க் பிளேட்டன் மெசின் 
தயாரிப்பது சம்பந்தமாக தீவிர கவனம் செலுத்தியது . 

பாகங்களை 
இணைத்துப் பொருத்தும் பிரிவு தனியே தொடங்கப்பட்டது . மாதம் ஒன் 
றுக்கு 100 பிளேட்டன் மெசின்களை உற்பத்தி செய்யக்கூடிய அளவுக்கு 
வளர்ந்தது . அப்போது தொழிற்சாலையில் வேலை செய்தவர்கள் எண் 
ணிக்கை 200 . முதன் முறையாக விளக்கிக் காட்டும் வாகனங்கள் 
( Demonstration Vans ) பயன்படுத்தப்பட்டன . 


1928 மிகப்பெரிய அளவு மூலதனம் இடப்பட்ட எம்ஏஜி தொழிற் 
சாலையை ( மாஸ்ச்சினன் பேப்ரிக் அக்கிடென்ஜிஸெல்ஸ்கிராப்ட் ஜெய்ஸ் 
லிஞ்சன் ) ஐடல்பர்க் தனக்குச் சொந்தமாக்கிக் கொண்டது . 


1930 இந்த வருடம் 11,000 ஐடல்பர்க் பிளேட்டன் பிரிண்டிங் 
மெசின்களைத் தயாரித்து விற்பனைக்கு அனுப்பியது . மாதம் 200 
பிரிண்டிங் மெசின்களைத் தயாரிக்கும் நிலைமை உண்டாகியது . 


1931 அச்சுப்பதிவில் நேர்த்தியும் , துல்லிய தன்மையும் கொண்ட 
வகையில் பதிவு செய்வதற்கான லே கைடுகள் ( Lay Guides ) பிளேட்ட 
னில் பொருத்தப்பட்டன . வேகம் மணிக்கு 3,000 தாள்கள் . முதல் 
முறையாக ஐடல்பர்க் நியூஸ் அச்சிடப்பட்டு வெளியிடப்பட்டது . அதன் 
அளவு 8,000 பிரதிகள் . 


1932 சுமாராக , 15,000 T மாடல் பிளேட்டன் மெசின்கள் 
தயாரித்து விற்பனைக்கு அனுப்பப்பட்டன . பெரிய அளவிலான மாடல் 
( GT ) தாள் அளவு 34546 செ.மீ ( 130x150 ) முதன் முறையாகத் 
துவங்கப்பட்டது . 


1935 ஜெர்மன் பிரிண்டர்ஸ் அசோசியேசன் விழாவின் பொழுது , 
ஒரிஜினல் ஐடல்பர்க் சிலிண்டர் ( OHC ) மெசின் அச்சுத்துறையில் முதன் 
முறையாக விளக்கிக் காட்டப்பட்டது . ஒரே சுழற்சியில் ஆப் - சைஸ் 
சீட் பதிவிடும் வகையில் திருத்தி அமைக்கப்பட்ட லெட்டர் பிரஸ் , பின் 
வரும் பத்தாண்டுகளின் திருப்பு முனையாக இருந்தது . தாளின் அளவு 
48165 செ . மீ . ( 190x251 ) வேகம் மணிக்கு 3,600 தாள்கள் , 
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ஐடல்பர்க் பிளேட்டன் மெசின்கள் 23,000 எண்ணிக்கையில் கப்பலேற்றப் 
பட்டு அச்சுக்கூடங்களில் பொருத்தி அமைக்கப்பட்டன . 


1936 வருட விற்பனை : 4.4 மில்லியன் மார்க்குகள் . 


1937 லண்டனில் ஒலிம்பியா ஹாலில் நிகழ்ந்த பிரிண்டிங் , 
புக்பைண்டிங் மற்றும் அல்லைய்டு டிரேட்களின் சர்வதேசப் பொருட்காட்சி 
யில் ஓ எச்சி ( OHC ) உலகப்புகழ் பெற்றது . 


1939 வெட் ஸ்ப்ரேயிங் கருவி அமைப்புக்கள் இணைக்கப்பட்ட 
ஓ எச்சி மற்றும் ஆட்டோமேட்டிக் பிளேட்டன்களும் விற்பனைக்குக் 
கிடைக்கும் நிலை ஏற்பட்டது . தயாரித்து அனுப்பப்பட்ட மெசின்களின் 
எண்ணிக்கை 30,000 . T மாடல் இயந்திரங்களின் வேகம் மணிக்கு 
5,000 தாள்களாகக் கூடியது . ஜி.டி. மாடல் வேகம் 3,500 


ஐடல்பர்க் நியூஸின் எண்ணிக்கை 64,000 பிரதிகள் . 


1939-45 ஆட்டோமேட்டிக் லேத்கள் தயாரிக்கப்பட்டன . 


1948 பிரிண்டிங் மெசின்கள் தொடர்ந்து தயாரிக்கப்பட்டன . 
வருட விற்பனை 6.6 மில்லியன் மார்க்குகள் . 


1950 

ஐடல்பர்க்கின் நூற்றாண்டு விழா . 35,000 எண்ணிக்கை 
உடைய , ஐடல்பர்க் பிரிண்டிங் மெசின் தொழிற்சாலையிலிருந்து அனுப்பப் 
பட்டது . 


பட்டது . 


1951 டஸல்டார்ப்பில் , முதல் ட்ரூபா ( Drupa ) காட்சி நடத்தப் 

ஆட்டோமேட்டிக் பிளேட்டன்களிலும் , ஓ எச் சி - க் களிலும் 
ரோலர் - வாஷ் - அப் டிவைஸும் சிங்கிள் லிவர் கன்ட்ரோலும் இணைக்கப் 
பட்டன . ஜி.டி. மாடலின் வேகம் மணிக்கு 4,000 தாள்களாக அதி 
கரித்தது . 

அச்சக ஊழியர்களுக்கான முதல் ஐடல்பர்க் ட்ரெய்னிங் 
கோர்ஸ் துவங்கப்பட்டது . 


1953 கம்பெனியின் வரவு செலவு DM 52.3 மில்லியன் மார்க் 
ஐடல்பர்க் நியூஸ் மீண்டும் 11 - வது ஆண்டு மலராக 

மலராக வெளியிடப் 
பட்டது . ஒவ்வொரு இதழும் 65,000 பிரதிகள் விற்றன . 


1954 இரண்டாவது ட்ரூபா காட்சி நிகழ்த்தப்பட்டது .. இப் 
பொழுது , பவுடர் ஸ்ப்ரேயிங் யூனிட்டுகளுடன் கூடிய ஐடல்பர்க் மாடல் 
கள் விற்பனை செய்யப்பட்டன . ஓ எச்சி - எஸ் கிளாஸ் சைசில் விற்பனைக்கு 
அனுப்பப்பட்டது . ( இன்றைக்குப் பிரதி நிதித்துவப்படுத்தப்படுவது 
எஸ்பிபி 57x82 செ.மீ = 22 ! " X321 " மற்றும் எஸ்பிடி 64x90 செ.மீ. 
2511x352 " ) 
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1956 ஏற்றுமதி செய்து பொருத்தி அமைக்கப்பட்ட ஐடல்பர்க் 
பிரிண்டிங் மெசின்களின் எண்ணிக்கை 73,000 ஆகியது . 


1957 சர்வதேச ரீதியிலான அச்சு 

அச்சு இயந்திரத் தொழிற்சாலை 
களில் மிகவும் நவீனமான இயந்திரங்களைத் தயாரிக்கும் மிகப் பெரிய 
தொழிற்சாலையான வீஸ்லாச் தொழிற்சாலை துவங்கப்பட்டது . ஓ எச்சி , 
கே - கிளாஸ் மெசினாக , அறிமுகப்படுத்தப்பட்டது . ( இன்று கே எஸ் பி ஏ 
46x58.5 செ . மீ . = 18 " x 23 " மற்றும் கே எஸ் டி 46x64 செ . மீ . = 
18 / X 251 ஆகக் குறிக்கப்படுகிறது ) 


1958 மூன்றாவது ட்ரூபா காட்சி நிகழ்ந்தது . ஐடல்பர்க் ஓ எச்சி 
இரண்டு வர்ண ரோட்டரி / பிளேட்பெட் சிலிண்டர் வெர்சன் கட்டர் / 
க்ரீசருடன் வழங்கப்பட்டது . ஐடல்பர்க் ஆட்டோமேட்டிக் பிளேட்டன் 
34X46 செ . மீ . = 130x18 அளவில் , கட்டர் / க்ரீசர் ( GTS மாடல் ) 
தயாரித்துக் கொடுக்கப்பட்டது . நிறுவனத்தின் வருட வரவு செலவு 
டிஎம் . 100 மில்லியன் மார்க் . 


1959 புதிய ஆட்டோ மேட்டிக் பிளேட்டன் ( GTP மாடல் ) 
கட்டர் க்ரீசருடன் அறிமுகப்படுத்தப்பட்டது . எம்போசிங் பிளேட்டன் ,, 
ஹாட் பாய்ல் ஸ்டாம் பிங் 34X46 செ . மீ . = 130x1811 அளவில் 
அறிமுகமாகியது . 


1,00,000 எண்ணிக்கையைத் தொடும் ஐடல்பர்க் 
மெசின் ஏற்றுமதி செய்யப்பட்டது . 


பிரிண்டிங் 


ஐடல்பர்க் 


1962 நான்காவது ட்ரூபா காட்சி நடைபெற்றது . 
தன்னுடைய முதல் ஆப்செட் மெசினை - KOR - மாடல் 40X57 செ.மீ. 
151 " X 22 : - முதன்முறையாக 

முதன் முறையாக அறிமுகப்படுத்தியது . பொருத்தி 
அமைக்கப்பட்ட மெசின்களின் எண்ணிக்கை 1,30,000 ஆகியது . 


1963 மிகப்பெரிய அளவு மூலதனம் இடப்பட்டு சிறுசிறு பாகங் 
களுக்கான காஸ்டிங்குகளை ஆட்டோமேட்டிக் முறையில் தயாரிப்பதற்கான 
தொழிற்கூடம் 10,000 சதுர மீட்டரில் ( 1,07,000 ச . அடி ) கெய்லிஞ்சன் 
தொழிற்சாலையில் அமைக்கப்பட்டது . 


1,40,000 எண்ணிக்கையைக் கொண்ட ஐடல்பர்க் 

ஐடல்பர்க் பிரிண்டிங் 
மெசின் ஏற்றுமதி செய்யப்பட்டுப் பொருத்தி அமைக்கப்பட்டது . 


வருட வரவு செலவு DM . 200 மில்லியன் மார்க் . 70 % உற்பத்தி 
ஏற்றுமதி செய்யப்பட்டது . ஐடல்பர்க் நியூஸ் 13 மொழிகளில் 2,00,000 
பிரதிகள் வெளியிடப்பட்டன . 


29 நாடுகளில் அச்சகத் தொழிலாளர்களுக்கான 
கூடங்கள் நிறுவப்பட்டன . 


பயிற்சிக் 
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1964 கே - ஆப்செட் வகையிலான இயந்திரங்கள் மூன்று விதமான 
அளவுகளில் தயாரிக்கப்பட்டன . 1964 ஜுன் மாதத்தில் , இந்த வகை 
யான 2,500 ஆப்செட் மெசின்கள் விற்பனை செய்யப்பட்டன . 1,50,000 
எண்ணிக்கையைத் தொட்ட பிரிண்டிங் மெசின் இணைத்துப் பொருத்தி 
அனுப்பப்பட்டது . 


1965 பாரிசில் உள்ள டி.பிஜியில் 71X102 செ.மீ. ( 28 " X40 ) 
அளவு கொண்ட தாள்களை ஒரு வர்ணம் , இரு வர்ணம் , நான்கு 
வர்ணம் வேலைகளுக்கான திட்டத்தை ரோட்டாஸ்பீட் ஆப்செட் மெசின் 
களின் 

மூலம் செயல்முறைப்படுத்திக் காட்டப்பட்டது . 
ஆட்டோமேட்டிக் சிலிண்டர் பிரிண்டிங் மெசின்களில் 

கூடுதலான 
அளவுக்கு மாறுதல் செய்யப்பட்டன . 


ஐடல்பர்க் 


அண்டு டெவலப்மெண்ட் சென்டர் 


1966 ஐடல்பர்க் ரிசர்ச் 
தொடங்கப்பட்டது . 


1967 ஐந்தாவது ட்ரூபா காட்சி நிகழ்ந்தது . ஐடல்பர்க் 

. T 
மாடல் பிளேட்டன் 26x38 செ . மீ . ( 100x15 " ) மணிக்கு 5,500 தாள் 
கள் வரை , அச்சிடும் வகையில் தயாரிக்கப்பட்டது . ஹாட் ஃபாய்ல் 
ஸ்டாம்பிங் வேலை செய்வதற்கான அமைப்புப் பொருத்தப்பட்ட மாடல் 
தயாரிக்கப்பட்டது . 


ஐடல்பர்க் எஸ் - கிளாஸ் சிலிண்டர்கள் மணிக்கு 4,600 தாள்கள் 
அச்சிடும் வகையில் தயாரிக்கப்பட்டன . 64X90 செ.மீ. = 251 X 353 
எஸ்பிடி / எஸ்பிடிஜெட் ( SBD / SBDZ மாடல்கள் ) அளவுகளுக்கான ஒரு 
வர்ண , இரு வர்ண வேலைகளைச் செய்ய ஐடல்பர்க் லெட்டர் பிரஸ் 
சிலிண்டர் மெசின்கள் தயாராகின . 


நான்கு வகையான தாள் அளவுகளுக்கேற்ற கே . ஆப்செட் 
மெசின்கள் தயாரிக்கப்பட்டன . கே ஓ ஆர் 40X47 செ.மீ. = 15 : / X 
223 , கே ஓ ஆர் ஏ 46X57 செ.மீ. = 18 " x221 " , கே ஓ ஆர் டி 46x64 
செ . மீ . = 18 " x251 , கே ஓ ஆர் எஸ் 52x72 செ . மீ . = 201 X2831 . 


சிங்கிள் கலர் எஸ் . லைன் 

ஆப்செட் 

மெசின்கள் பின்வரும் 
அளவுகளில் தயாரிக்கப்பட்டன . 61x82 செ.மீ. = 24 X32 + 
( எஸ் ஓ ஆர் ) , 64X91.5 செ . மீ . = 251 X36 ( எஸ் ஓ ஆர் டி ) 


வருட வரவு செலவு D.M. 240 மில்லியனாக அதிகரித்தது . 


ஐடல்பர்க் 


1968 2,00,000 எண்ணிக்கையைத் தொட்ட , 
பிரிண்டிங் மெசின் , இணைத்துப் பொருத்தும் கூடத்திலிருந்து 
வெளியேறியது . ஏறத்தாழ 80 % மெசின் உற்பத்திகள் வெளிநாடுகளில் 
விற்பனையாகின . வருட வரவு செலவு DM 293 மில்லியன் . 
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1969 மேலும் 

கூடுதலான தயாரிப்பும் , விற்பனை மூலமும் 
தொகை DM 387 மில்லியனாக அதிகரித்தது . ஐடல்பர்க் நியூஸ் 20 
மொழிகளில் 2,20,000 பிரதிகள் வெளியாகின . 


1970 

அதைத் தொடர்ந்து இரண்டு சிங்கிள் கலர் எஸ் . ஆப்செட் 
( எஸ் ஓ ஆர் கே 48X65 செ . மீ . = 190X252 " , எஸ் ஓ ஆர் எம் 52x74 
செ.மீ. = 201 = 29y " ) இயந்திரங்கள் மணிக்கு 10,000 தாள்கள் வீதம் 
அச்சிடக் கூடிய வகையில் தயாரிக்கப்பட்டன . 


ஐடல்பர்க் ஆட்டோமேட்டிக் சிலிண்டர் 64190 செ . மீ . = 
251 x 3537 அளவில் கட்டர் / கிரீசர் ( எஸ்பிடிஎஸ் - SBDS மாடல் ) 
விற்பனைக்கு வந்தது . 


வகையான 


1970 இறுதியிலிருந்து எல்லா 

எஸ் ஆப்செட் 
மாடல்களும் இரு வர்ண வேலைகளுக்குப் பொருத்தமான வகையில் 
தயாரிக்கப்பட்டன . 


1970 - ல் , உலகம் முழுவதுமாக 61 ஐடல்பர்க் அச்சக தொழி 
லாளர்கள் கல்விக்கூடம் அமைக்கப்பட்டன . ஐடல்பர்க் மாடல்களில் 
சுமார் 60,000 மாணவர்கள் பயிற்சி பெற்றனர் . 


1971 எல்லா வகையான ஒரு கலர் , இரண்டு கலர் 

ஆப்செட் 
இயந்திர மாடல்களிலும் ஐடல்பர்க் ஃபீடர் , ஐடல்பர்க் சக்சன் ஹெட் 
ஆகியவை பொருத்தப்பட்டன . 


ஆட்டோமேட்டிக் எம்போஸிங் மற்றும் ஹாட்ஃபாய்ல் ஸ்டாம்பிங் 
சிலிண்டர் ( எஸ் பி - SP - மாடல் 64X90 செ . மீ . = 251 " 1353 அளவு 
களில் ) தயாரிக்கப்பட்டது . 


ஆட்டோமேட்டிக் முறையில் எம்போசிங் மற்றும் ஹாட்ஃபாய்ல் 
ஸ்டாம்பிங் பிளேட்டன் ( GTP- மாடல் ) 34x46 செ.மீ. = 13 / x181 
அளவில் தயாரிக்கப்பட்டது . இதில் சார்ட் அண்டு லாங்ஃபாய்ல் முழு 
நீளத்திற்கு ஏற்ற வகையில் கட்டுப்படுத்தும் அமைப்பும் 

அமைப்பும் இணைக்கப் 
பட்டிருந்தது 


1972 ஆறாவது ட்ரூபா காட்சி நிகழ்ந்தது . ஐடல்பர்க் ஜிடிஓ ( GTO ) 
ஆப்செட் 32x 46 செ.மீ. = 130x18 " அளவில் அறிமுகப்படுத்தப்பட்டது . 

ரோட்டாஸ்பீட் ஆப்செட் மாடல்கள் RZO III- ம் , ROV III- ம் 
மணிக்கு 8500 தாள்கள் அச்சிடக் கூடிய சாத்தியத்துடன் அறிமுகப் 
படுத்தப்பட்டன . 


ஐடல்பர்க் கட்டர் / க்ரீசர் 72x104 செ . மீ . - 283 X 41 " ( SGS ) 
மாடல் அறிமுகப்படுத்தப்பட்டது . 
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மணிக்கு 10,000 தாள்கள் அச்சிடக் கூடிய வகையில் ஐடல்பர்க் 
சிங்கிள் கலர் , இரண்டு கலர் எஸ் . ஆப்செட்கள் அறிமுகமாகின . 


ஐடல்பர்க் கே . ஆப்செட் மாடல்கள் மணிக்கு 6,000 தாள்கள் 
அச்சிடும் வகையில் அமைக்கப்பட்டது . ஐடல்பர்க் அச்சக தொழிலாளர் 
கல்விக் கூடத்தில் 70,500 - ஆவது மாணவரை இந்த கல்விக் கூடம் 
வரவேற்றது . 

கோப் ஜப்பானில் உள்ள சென்சிடன் கோவிலில் ( Senshiden Shrine ) 
ஐடல்பர்க் பிளேட்டன் மெசின் அமைக்கப்பட்டது . 

கம்பெனியின் விற்பனை பிரமிக்கத் தகுந்த வகையில் DM 390 
மில்லியனைத் தொட்டது . 

1973 நவம்பர் 8 - ம் தேதி 2,50,000 ஆவது ஐடல்பர்க் பிரிண்டிங் 
மெசின் ஏற்றுமதி செய்யப்பட்டது . 


சாதனை புரிந்த எண்ணிக்கைகளின் விவரங்கள் 
ஐடல்பர்க் 

ஆட்டோமேட்டிக் பிளேட்டன்கள் 
லெட்டர் பிரஸ் சிலிண்டர்கள் 
ஆப்செட் பிரிண்டிங் மெசின்கள் 


1,51,500 

63,000 
35,500 


80 % மெசின்கள் வெளிநாடுகளில் விற்பனையாகின 

ஐரோப்பாவிலும் , கிரேட் பிரிட்டனிலும் 
ஸ்காண்டிநேவியா 
யு . எஸ் . ஏ . விலும் கனடாவிலும் 
தெற்கு , மத்திய அமெரிக்கா 
நியர் , மிடில் , பார் ஈஸ்ட் நாடுகளில் 
ஆப்பிரிக்கா 
ஆஸ்திரேலியா , நியூசிலாந்து 


86,000 
: 14,000 
: 35,000 

17,000 
: 28,000 
: 12,000 

8,000 


: 


பெடரல் ரிபப்ளிக் ஆஃப் ஜெர்மனியில் உள்ள தொழில் நிறுவனங் 
களில் தொழில் நுட்பத்திலும் , தரத்திலும் ஐடல்பர்க் முதன்மையானது 
என்பதற்கான , கோல்டன் லாரல் ( Golden Laurel ) பரிசை காமிட் 
பிரான்ஸ் ப்ரமோசன் ( Comite France Promotion ) வழங்கியது . 


1948 ஜுனில் ஜெர்மன் கரன்சியில் ஏற்பட்ட மாற்றத்திலிருந்து 
இதுவரை ஐடல்பர்க் தனது தொழிற்சாலைக்கென DM 645 மில்லியன் 
மார்க்கை மூலதனம் செய்திருந்தது . ஒரு கலர் , இரண்டு கலர் வேலை 
களுக்கான பிரிண்டிங் மெசின்களை ( SORS and SORSZ ) 71X102 செ.மீ. 
( 28 " x40 " ) அளவுக்கு எல் . ஆப்செட் மாடல்களாக 

மாடல்களாக தயாரிக்கத் 
தொடங்கியது . 
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1974 புதிய ஐடல்பர்க் ஆப்செட் தயாரிப்பு வகையில் வரலாறு 
படைத்த 72V நான்கு கலர் பிரிண்டிங் மெசினை முதல் மாடலாக 
சிகாகோவில் அறிமுகப்படுத்தியது . தாளின் அளவு 52x72 செ.மீ. 
201 x 283 " அது மணிக்கு 11,000 தாள்களை அச்சிட்டது . அதே 
மாதத்தில் அந்த மெசினின் விற்பனையும் நடந்தது . வருட வரவு 
செலவு DM 477 மில்லியன் மார்க் . 

ஏற்றுமதிக்கான கோட்டா 


அளவு 85 % . 


1975 மே , ஐடல்பர்க் இரண்டு கலர் 102 ZP ஆப்செட் உலகத் 
தில் தலை சிறந்த ஒன்றாகியது 71X102 செ.மீ. ( 280x40 " ) அளவுள்ள 
இது பர்பக்டிங்குக்கு ஏற்ற வகையில் மாற்றி அமைத்துக் கொள்ள 
வசதிப்படுவது . மணிக்கு 10,000 தாள்களில் அச்சுப்பதிவு செய்யக் 
கூடியது . பர்பக்டிங்கிலும் இது சாத்தியமாகிறது . செப்டம்பருக்கு 
முன்பே இந்த வகை பிரிண்டிங் மெசின் தயாரிப்பு தொடங்கியாகி விட்டது . 


ஐடல்பர்க் எஸ் . ஆப்செட் வகையிலான ஒரு கலர் , இரண்டு கலர் 
மெசின்கள் எட்டு வருடங்களில் 8,000 க்கும் மேலாகத் தயாரிக்கப் 
பட்டு அச்சகங்களில் செயல்பட்டன. 1972 - ல் மார்க்கெட்டில் அறிமுகப் 
படுத்தப்பட்ட ஜி டி ஓ ஆப்செட் மாடல் அதிக அளவுக்கு விற்பனையானது . 
1975 - ம் ஆண்டு கடைசியில் ஏறக்குறைய 6,400 மெசின்கள் விற்பனை 
யாகின . பனிரெண்டு வருடங்களுக்குப் பிறகு கே . 

கே . ஆப்செட் மெசின் 
களின் எண்ணிக்கை 30,000 ஆக உயர்ந்தது . 


1976 மாற்றி அமைத்துக் கொள்ளக் கூடிய , 

, 

இரண்டு கலர் 
ஆப்செட் மாடல் 102 ZP . விற்பனையில் மிகப்பெரிய சாதனை புரிந்தது . 
மே 1976 - ல் அதன் விற்பனை 200 ஆகியது . அதிக அளவில் விற்பனை 
யான இந்த ஆப்செட் பிரிண்டிங் மெசின் 71X102 செ.மீ. ( 280x400 ) 
அளவுகளில் , 

மார்க்கெட்டில் அதற்குள்ள வரவேற்பை காட்டிய 
போதிலும் , பொருளாதாரத் தன்மையிலும் , தொழில் நுட்பத்தன்மை 
யிலும் தொழில் வளர்ச்சியில் முன்னேறிய உலக நாடுகளில் இது 
முன்னேற்றம் அடைந்த ஒன்றாகுமென நிபுணர்கள் 

கருதினார்கள் . 
ஐடல்பர்க் ஆப்செட் டெக்னாலஜியில் 

ஒரு 

முன்னேற்றம் 
காட்டியது . வேகமாகவும் அதே சமயத்தில் தரமாகவும் அச்சிட்டு , 
மேக்- ரெடி சேஞ்ச் ஓவர்களுக்கான நேரத்தையும் குறைத்து மிகவும் 
நவீனமான முறையில் 

இயக்குவதற்கான வசதியையும் 
பெற்றிருந்தது . 


1977 ஏழாவது ட்ரூபா காட்சியில் தாள் அளவுகள் 52x72 செ.மீ. 
( 203 " x 28 " ) மற்றும் 71,102 செ.மீ. ( " 28x400 ) ஆகிய அளவு 
களில் இரண்டு , நான்கு , ஐந்து கலர் மெசின்களில் பர்பக்டிங்குக்கு ஏற்ற 
வகையில் மாற்றி அமைத்துக் கொள்ளக் கூடிய சாத்தியப்பாட்டுடன் 
அமைந்த ஸ்பீட் மாஸ்டர் - ஐ ஐடல்பர்க் தயாரித்து அறிமுகப்படுத்தியது . 
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அந்த வருட இறுதிக்குள் 1,496 ஸ்பீட் மாஸ்டர் யூனிட்டுகள் விற்பனை 
செய்யப்பட்டன . 


இது , சர்வதேச ரீதியில் உள்ள அச்சுத்துறை நிபுணர்களின் 
கவனத்தை ஈர்த்தது . ஐடல்பர்க்கின் புதிய CPC- கம்ப்யூட்டர் முறையில் 
அச்சுப் பதிவைக் கட்டுப்படுத்துதல் ஆப்டோ- எலக்ட்ரானிக் மானிட்டரிங் 
அண்டு கன்ட்ரோல் டெக்னாலஜி ஆகியவை ஐடல்பர்க் ஸ்பீட் மாஸ்டரில் 
அமைக்கப்பட்டது . 


இரண்டு மற்றும் நான்கு- கலர் ஜிடிஓ பிரிண்டிங் மெசின்கள் 32X46 
செ . மீ . ( 1230x18 ! " ) அளவுகளில் புதிதாகத் தயாரிக்கப்பட்டன . 
அவைகளை மேலும் பர்பெக்டிங்குக்கு ஏற்ற வகையில் மாற்றி அமைக்கும் 
வசதியுடன் தயாரிக்க முடிந்தது . 1977 இலையுதிர் காலத்திற்குள் 330 
பிரிண்டிங் யூனிட்டுகள் விற்பனையாகின . ஜிடிஓ சிங்கிள் கலர் பிரிண்டிங் 
மெசினின் அதே அளவுக்கு ஜிடிஓ பலவர்ண அச்சுப் பதிவு மெசின் 
தயாரிக்கப்பட்டது . அது எப்படிச் செயல்பட்டதோ அதே தன்மையில் 
இதுவும் செயல்பட்டது . இதனுடைய சூத்திர அமைப்பு முறையையே 
அதிலும் பின்பற்றியிருந்தார்கள் . புதிய சிஸ்டங்களின்படியும் , தொழில் 
நுட்பத் தன்மையுடனும் கூடிய 12,000 GTO சிங்கிள் கலர் மெசின்கள் 
விற்பனையாகி விட்டன . 


பாக்டரியிலிருந்து 

மெசின்கள் விற்பனையான தொகையின் 
மதிப்பு DM 623 மில்லியன் . ஐடல்பர்க்கின் வரலாற்றில் இது மகத்தான 
சாதனை ஆகும் . அதனுடைய விற்பனையைப் பார்க்கையில் ( 1977 = 7,114 
ஆப்செட் பிரிண்டிங் யூனிட்டுகள் ) ஐடல்பர்க் , ஆப்செட் துறையில் 
தலையாய இடத்தைப் பெற்றுள்ளது என்பதை அறியலாம் . அதனுடைய 
மூன்று தொழிற்சாலைகளிலும் பணிபுரியும் ஊழியர்களின் எண்ணிக்கை 
6,200 ஆகியது . உலகம் முழுவதுமாக உள்ள 212 ஐடல்பர்க் நிறுவனங் 
களிலும் கிளைகளிலும் 4000 தொழில் நுட்ப வல்லுநர்கள் பணி புரிந்தனர் . 


திடமான முறையில் விரிவாக்கம் செய்து நவீனப்படுத்தியதால் 
கடந்த காலங்களில் தயாரிப்பில் தடை எதுவும் ஏற்படவில்லை . 1977 - ல் 
இயங்கத் தொடங்கிய வீஸ்லக் புதிய பாக்டரி V யும் இதில் உள்ளடக் 
கியது . மொத்த செலவு DM 40 மில்லியன் மார்க் . கடந்த மூன்று பத் 
தாண்டுகளில் - 1948 முதல் ஐடல்பர்க் நிறுவனம் இயந்திரத் தயாரிப்புக் 
காக DM 780 மில்லியன் மார்க்குக்கு மேல் மூலதனமிட்டது . 1926 முதல் 
ஐடல்பர்க் தொழிற்சாலையில் தயாரிக்கப்பட்ட இயந்திரங்களின் 
எண்ணிக்கை 2,73,946 ஆகும் . 
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அத்தியாயம் 4 


அச்சுக்கோர்ப்பாளரின் வழிகாட்டி 

The Young Compositor s Guide 


பொது விதிகள் 
GENERAL RULES FOR GUIDANCE 


கம்போசிங் பிரேம் முன்பு , இருக்கும் வகை : ( Position at Frame ) 

கம்போசிங் பிரேம் முன்பு ஒவ்வொரு இளம் அச்சுக்கோர்ப் 
பாளரும் , தங்கள் இரண்டு பாதங்களையும் நன்கு உறுதியுடன் தரையில் 
ஊன்றி நின்று இருக்க வேண்டும் . இரண்டு தோள் பட்டைகளும் 
நன்றாக பின்புறம் அமையப்பெற்றிருக்க வேண்டும் . சரியான உயரம் 
இருக்கும்படி அமைந்து கேஸ்களை வைத்துக் கொண்டு 

காண்டு அவரது 
முழங்கை சரியாக பிரேமின் முன்பாக இருக்குமாறு 

அமையப் 
பெற்றிருக்கவேண்டும் . 


கேஸினுடைய எழுத்துக்கள் இருக்குமிடத்தை அறிதல் : 
( Lay of the Case ) 

சரியாகவும் , குறிப்பாக துரிதமாகச் செய்யக் கற்றுக் கொள்ளவும் , 
கீழ்க்காணும் ஆங்கில எழுத்துக்களை அச்சுக்கோர்த்து பழக வேண்டும் . 
“ the quick brown fox jumps over the lazy dog 

dog " - இந்த முழு 
வாக்கியத்தில் கீழ்க் கேஸில் எல்லா அறைகளிலும் உள்ள ஆங்கில 
எழுத்துக்கள் அடங்கியுள்ளன . 

அதனால் 

இதை எவ்வளவு தூரம் 
விரைவாக செய்து கைப்பழக்கம் 

அறைகளின் 

இருப்பிடம் , 
தெரிகிறதோ , அவ்வளவு தடவை அச்சுக்கோர்த்துப் பழகச் சுலபமாக 
இருக்கும் . 


ஆகி 


கடினமான ( சுலபத்தில் ) கண்டுபிடிக்க இயலாத எழுத்துக்களைக் காண : 
( A solution for difficult characters ) 

ஒவ்வொரு அச்செழுத்தும் மறுபுறமாக வார்க்கப்பட்டிருக்கும் . 
உதாரணமாக சில எழுத்துக்களாகிய b யும் , d யும் , யும் , புவும் , n ம் , பவும் 
மிகவும் எளிய முறையில் வித்தியாசத்தைக் காணமுடியாது . சரியாக 
ஞாபகம் வைத்துக் கொள்ள வேண்டும் 

வேண்டும் என்றால் கீழ்க்கண்டவற்றை 
மனதில் பதிய வைத்துக் கொள்ள வேண்டும் . உதாரணமாக n 
எழுத்தில் திறந்த வெளிப்பாகம் அதன் அடிப்பாகத்தில் அமைந்து 
உள்ளது , அதற்கு மாறாக u எழுத்தில் திறந்த வெளிப்பாகம் மேலே 
அமையப் பெற்றுள்ளதைக் காண்க . மேலும் b எழுத்தில் வட்டமான 
பாகமும் -d எழுத்தில் வட்டமான பாகமும் அமைப்புகளும் முறையே 
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வலதுபக்கமும் , இடது 

பக்கமும் 

மேல் நோக்கி அமையப் 
பெற்றுள்ள கோடும் கவனிக்க வேண்டிய பகுதியாகும் . ஆனால் 
இதற்கு நேர்மாறாக P யும் ஏ வும் அமைப்பிலும் வடிவத்திலும் மாறு 
பட்டிருப்பதை காண்க . இதிலும் வட்ட அமைப்புகள் b , d க்கு உள்ளது 
போல் வலது , இடது புறம் அமைந்திருத்தலும் கோடுகள் கீழ்நோக்கி 
இறங்குமுகம் உள்ளதை காண்க . இதை மனதில் வைத்துக்கொண்டு 
எழுத்துக்களை அடுக்கினாலும் தவறுகள் நேரிடாமல் செய்து 
கொள்ளலாம் . 


அடுக்கி 


அச்சுக்கோர்ப்பானை அச்சுக்கோர்க்க தயார் செய்தல் : 
( Making up the stick ) 
12 பாயிண்ட் டைப்பில் லோயர் m எழுத்தை அகல வசத்தில் 
தேவையான அளவிற்கு 

அளவிற்கு அச்சுக்கோர்ப்பானை சரி செய்ய 
வேண்டும் . சிறிய பேப்பர் 

ஒன்றை வித்தியாசங்களை சரிசெய்ய 
சேர்த்துக் கொள்ள வேண்டும் . 

குவாட்களையோ , 

கொட்டேஷன் 
களையோ , லெட்களையோ அல்லது வேறு இடநிரப்பிகளையோ உப 
யோகிக்கக் கூடாது . 

அவைகள் நம்பத்தகுந்தவை அல்ல . மற்றவர் 
களுடன் ஒரே வேலையை செய்யும் போது , உனது அச்சுக்கோர்ப்பானை 
அந்த வேலையை பொறுப்பேற்றிருக்கும் பொறுப்பாளரிடம் உள்ள 
கரணங்களில் சரி செய்ய வேண்டும் , இல்லையெனில் அனைத்தையும் 
ஒன்றாக சேர்க்கும்போது அகலத்தில் வித்தியாசங்கள் காணப்படும் . 


அறைகள் : ( Cases ) 


ரேக்கின் மேல் ஒரு கேஸை எடுத்துப் போடும் போது சாய்க் 
காமல் நேராக எடுத்துப் போட வேண்டும் . லோயர் கேஸில் உள்ள 
அறைகளின் உடைந்த தன்மை இந்த நடைமுறையைப் பின்பற்ற 
செய்கிறது . உனக்கு தேவைப்படும் கேஸ் உனது சக அச்சுக்கோர்ப்பாளர் 
வேலை செய்யும் ரேக்கில் இருக்குமானால் அதை எடுத்து உனது ரேக்கில் 
வைத்துக் கொள் . இதன் மூலம் மற்றவர்களுக்கு ஏற்படும் அனாவசிய 
தொந்திரவுகளும் , காலவிரையமும் தவிர்க்கப்படும் . அச்செழுத்துக்களை 
அடுக்கும் போதோ , பிரித்துப்போடும் போதோ , உன் அச்சுக்கோர்த்த 
எழுத்துக்களை வைக்கும் தட்டை ( Galley ) சுமாராக காலியாக உள்ள 
அறைகளின் மீது வைத்து செய்ய வேண்டும் . வளைந்த லெட்டுகளையும் 
உடைந்த எழுத்துக்களையும் ஸ்பேஸ்களையும் அறைகளிலிருந்து முதலாவ 
தாக அப்புறப்படுத்த வேண்டும் . 


வேலைக்கு ஆயத்தமாகு முன்பு கவனிக்க : ( Before Commencing to set ) 

உன்னிடம் கொடுக்கப்பட்டுள்ள ஒரிஜினல் பிரதியை ஒரு முறை 
பார்க்க வேண்டும் . அதில் வார்த்தைகள் சாய்வு எழுத்துக்களிலோ , 
அல்லது வித்தியாசமான எழுத்துக்களிலோ , இருந்தால் அவற்றை 
முதலில் எடுத்து வைத்துக் கொள்ள வேண்டும் . அவற்றை தேவைப்படும் 
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போது எடுப்பதற்கு வசதியாக அச்சுக்கோர்ப்பானிலோ , அல்லது 
எழுத்து அடுக்கும் தட்டிலோ ( galley ) வசதியாக வைத்துக் கொள்ள 
வேண்டும் . எல்லாத் தலைப்பு எழுத்துக்களையும் ஒரே 
செட்டிங் செய்து வைத்துக் கொள்ளவேண்டும் . 


தடவையில் 


தவறான அசைவுகளைத் தவிர் : ( Avoid all false motions .) 

தேவைப்படும் எழுத்தை எடுப்பதற்காக கைகளை சுற்றுவதோ , 
எழுத்துக்களை அடுக்கும்போதோ பிரித்துப் போடும்போதோ உடம்பை 
முன்னும் பின்னும் அசைக்காமல் வேலை செய்ய வேண்டும் . 


இடநிரப்பிகளைப் போடுவதன் குறிப்பு : ( Hints on Spacing ) 

ஐந்து மெல்லிய ( Thin ) ஸ்பேஸ்களும் , அல்லது நான்கு மத்திய 
( Middle ) ஸ்பேஸ்களும் , அல்லது மூன்று தடிம ( Thick ) ஸ்பேஸ்களும் 
அல்லது இரண்டு என் ( En Quads ) ஸ்பேஸ்களும் முறையே ஓர் 
எம் ( One Em ) ஸ்பேஸுக்கு சமானமாகும் . இது கொடுக்கப்பட் 
டிருக்கும் எழுத்தின் அளவைப் பொறுத்தது . உதாரணமாக நாம் 
செய்யும் ஒருவரியில் 8 வார்த்தைகள் இருக்குமானால் அதில் மீதமுள்ள 
இடம் ஒன்னறை எம் இருந்தால் ஒவ்வொரு வார்த்தையின் நடுவிலும் 
1 தின் ஸ்பேஸ் போட்டு நிரப்பினால் ஏறக்குறைய இடம் பூர்த்தி ஆகும் . 
ஓர் வரியில் உள்ள பகுதியில் குறைப்பதற்கோ , அதிகப்படுத்துவதற்கோ 
கீழ்க்காணும் முறை உபயோகமாக இருக்கும் . 


கமா 


குறைக்க வேண்டும் என்றால் முதலில் மிடில் ஸ்பேஸ்களையும் 
பின்பு மெல்லிய ( Thin ) ஸ்பேஸ்களையும் , தேவைப்பட்டால் மயிரிழை 
( Hair space ) ஸ்பேஸ்களையும் 

உபயோகிக்கவும் . அதிகப்படுத்த 
வேண்டும் என்றால் முதலில் ( Thin ) ஸ்பேஸ்களையும் பின்பு மிடில் 
ஸ்பேஸ்களையும் உபயோகி . 

( ) விற்கு முன்பு எவ்வித இட 
நிரப்பியும் தேவையில்லை . இது புள்ளி ( - ) - ( ஹைபன் ) அல்லது 

( அபாஸ்ட்ரபி ) க்கும் பொருந்தும் . வழக்கமாக சாலிட் மேட்டர் 
களில் வார்த்தைகளுக்கிடையில் ஒரு திக் ஸ்பேஸ் உபயோகிப்பார்கள் . 
வார்த்தைகளில் செங்குத்தான எழுத்துக்கள் கலந்து வருமாயின் ஒரு 
என் குவாட் உபயோகித்தால் ஒரு வரியில் உள்ள இடைவெளி ஒரே 
மாதிரியாக இருக்கும் . உதாரணமாக " shall be " இரண்டு திக் ஸ்பேஸ் 
களுக்கு மேல் உபயோகிப்பதைத் தவிர் . எல்லா நேரங்களிலும் அதிக 
இடைவெளிவிடுவது விரும்பத்தக்கதல்ல . ஏனென்றால் இது இடை 
வெளி அதிகமாகவும் புறா கூடு போன்ற தோற்ற முடையதாகவும் 
தெரியும் . இவைகள் சாலிட் மேட்டரில் லெட்அவுட் 

மேட்டரில் லெட்அவுட் செய்தவைகளில் 
அதிகமாகக் காணப்படும் . 22 Em கொண்ட கவிதைகள் ( Poems ) 
செய்யுமிடத்து ஓர் En quad கொண்டு இடநிரப்பி செய்தால் நன்கு அமை 
யும் . ஓர் வரி முடியும் போது ஒரு Em காலியாக இருப்பின் அந்த 
வரியை மேற்கொண்டு இட நிரப்பி கொண்டு காலி இடத்தைப் பூர்த்தி 
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செய் . ஒரு வரியில் ஒரே வார்த்தை முதலிலோ கடைசியிலோ மீண்டும் 
மீண்டும் வருவதை தவிர் . புள்ளிகளுக்குப் பின்னால் போடும் ஸ்பேஸ் 
வழக்கமாக போடும் ஸ்பேஸைவிட அதிகமாக இருக்க வேண்டும் . 
(கமாவிற்கு பின்னும் சுருக்கமாக குறிக்கும் எழுத்துக்களின் பின் இடப் 
படும் புள்ளிகளைத் தவிர ) கொட்டேஷன் மார்க்குகள் உபயோகிக்கும் 
போது வார்த்தைக்கும் கொட்டேஷன் மார்க்கிற்கும் இடையே 
தின் ஸ்பேஸ் இடவும் . கமாவிற்கு முன்போ அல்லது முடிவான குறி 
களுக்கு முன்போ இவ்வாறு இடவேண்டியதில்லை . கோலன் ( :) , செமி 
கோலன் ( ; ) இவற்றிற்கு முன்பாக ஒரு தின்ஸ்பேஸும் பின்னால் ஒரு en 
க்வாடும் இடவேண்டும் ஆச்சரியக்குறி ( ! ) கேள்விக்குறி ( ? ) 

இவை 
களின் முன்னால் ஒரு மிடில் ஸ்பேஸ் அல்லது ஒரு தின் ஸ்பேஸும் 
பின்னால் , வார்த்தை முடிந்தால் ஒரு Em க்வாடும் இல்லையெனில் ஒரு 
en க்வாடும் இடவேண்டும் . ஒரு மேட்டரில் முழுவதுமாக திக் ஸ்பேஸ் 
இட்டிருந்தால் கமாவிற்கு அடுத்து மட்டும் மிடில் ஸ்பேஸ் இடவேண்டும் . 


நன்கு சீரானதாக சரிபார்த்தல் : ( Accurate justification ) 

கம்போஸிங் ஸ்டிக்கிலிருந்து திருப்பி எடுக்கும் போதோ , மேலே 
தூக்கும் போதோ கீழே விழாத அளவிற்கு அந்த வரியை பொறுத்த 
வேண்டும் . கடைசியாக இடும் ஸ்பேஸ் மிகவும் சிரமமாக இருந்தால் 
மெசினிலோ , ஸ்டோனிலோ தீராத தொந்தரவுகளைக் கொடுக்கும் . 


செய்து 


வார்த்தைகளைப் பிரித்தலை தவிர்த்தல் : ( Avoid breaking words ) 
கூடுமானவரை சில சமயங்களில் தவிர்க்க முடியாது 

போனா 
லொழிய அவசியப்பட்ட நிலையில் தான் வார்த்தைகளைப் பிரிக்க வேண் 
டும் . அப்போது சற்று குறைவான ஸ்பேஸ்களைப் போட்டு 

சரி 
கொள்ளலாம் . மயிரிழை ஸ்பேஸ்களைப் போட்டு 

இடை 
வெளியை அதிகப்படுத்தக் கூடாது . அவைகளை தனித்தனி எழுத்து 
களின் மத்தியில் ( Inter space ) போட்டு உபயோகிக்கலாம் . ஒரு 
வார்த்தையை பிரிக்கும் போது அதன் இரண்டு எழுத்துக்கள் மட்டுமே 
அடுத்த வரியின் ஆரம்பமாக வராமல் 

வராமல் இருக்கும்படி முதல் வரிக்கு 
இடைவெளி விட்டு ( Space out ) செய்ய வேண்டும் . 

உதாரணமாக 
teach - er , similar - ly , nation - al என்பது போன்ற வார்த்தைகளைப் 
பிரிப்பது அவ்வளவு உகந்தது அல்ல . 


ஒரு 

வரியை ஸ்பேஸ் அவுட் ( Space - out ) செய்யும் போது 
வார்த்தைகளில் அன்னிய ( Wrong fount ) எழுத்துக்கள் , திரும்பியுள்ள 
( Turned letter ) எழுத்துக்கள் காணப்பட்டால் சரி 
ஸ்டிக்கிலிருந்து மேட்டரை எடுக்கும் முன்பு ஒரிஜினலுடன் ஒத்துப்பார் . 
அவ்வாறு பார்ப்பதால் சுத்தமான ப்ரூப் கிடைக்கும் . 


செய்து 


விடு . 


கேபிடல் எழுத்துக்களில் 

செய்யப்படும் வார்த்தைகளுக்கு 
நடுவில் இருக்கும் இடைவெளி சராசரியாக அந்த எழுத்துக்களில் 
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உள்ள A அல்லது E இவைகளின் அகலத்துக்கு சமமாக இருப்பது 
பாதுகாப்பான வழிகாட்டியாகும் . கேபிடல் ஆனாலும் 

கண்டென்ஸ்டு 
எழுத்துக்களானாலும் , சாதாரணமானதாக 

சாதாரணமானதாக ஆனாலும் , எக்ஸ்பாண்டட் 
ஆனாலும் , அனைத்துக்கும் ஒரே மாதிரியாகவே இருக்க வேண்டும் 


ஒரு பாராவின் கடைசி வரி ஒரே வார்த்தையுடன் முடியுமானால் 
அது அடுத்த பாராவின் ஆரம்ப வரியின் அளவிற்கு 

ஆரம்ப வரியின் அளவிற்கு ( Indention ) 
சமமாக இருக்குமாறு செய்யவும் . 


சில பொதுவான நடைமுறை குறிப்புகள் : 

கம்போசிங் செய்த வரிகளுக்கு இடையில் லெட்டுகள் உபயோகப் 
படுத்தும் தோதுகள் இருந்தால் மரச்சக்கை (reglet ) உபயோகப் 
படுத்துவதைத் தவிர் . சக்கை சுருங்கும் தன்மை உடையதால் மேட் 
டரின் ஒழுங்கு முறை 

சமனில்லாமல் இருப்பதுடன் நம்பத்தகாத 
தன்மையையும் ஏற்படுத்தும் . முடிந்த அளவு எல்லா 

ஜாப் வேலை 
களையும் , சாலிடாகச் செய்ய வேண்டும் . அதிகப்படியான சக்கை 
கள் உபயோகப்படுத்தினால் மேட்டர் மென்மையான ( spongy ) தன்மை 
உடையதாக அமையும் . இதனால் மேட்டர் நெளிந்து போவதைத் 
தவிர்க்கலாம் . 


ஒரு பலதரப்பட்ட அளவுகள் உடைய ஜாப்பை செய்யும் பொழுது 
அதில் ஒரே அளவு அகலமுள்ளவைகளை ஒரே சமயத்தில் செய்ய வேண் 
டும் . அதனால் அடிக்கடி அளவு வைத்துச் செய்வதைத் தவிர்க்கலாம் . 


குறுகிய அளவுகளில் கம்போசிங் செய்வதற்கு ஸ்டிக்கை அதிகப் 
படியான அகலத்திற்கு சரிசெய்து கொண்டு செய்தால் சுலபமாக இருக் 
கும் . உதாரணமாக 4em அளவிற்கு செய்ய வேண்டியிருந்தால் , ஸ்டிக்கை 
10 , அல்லது 12em மிற்கு சரிசெய்து கொள்ளவும் . கொட்டேசன் 
அல்லது குவாட்ஸ்கள் வைத்து தேவையான அளவிற்கு செய்ய 
வேண்டும் . ஸ்டிக்கிலிருந்து மேட்டரை எடுக்கும் பொழுது அவற்றை 
யும் எடுத்து விடவேண்டும் . 


ஸ்கிரிப்ட் லெட்டரில் செய்யும் பொழுது வேண்டிய அளவைவிட 
இரண்டு எம்கள் பெரிதாக செய்ய வேண்டும் . ஏனென்றால் ஏதாவது 
எழுத்துக்கள் வெளிப்புறம் நீட்டிக் கொண்டிருக்கும் . மார்ஜினிற்குள் 
எழுத்தின் பாகம் இருப்பதற்காக இம்மாதிரி செய்ய வேண்டும் . இக் 
குறிப்பை அலட்சியப் படுத்தினால் வரிகள் ஒழுங்காக அமையாது . 
வரிகளை ஸ்பேஸ் அவுட் செய்யும் போதும் எழுத்துக்களில் நீட்டிக் 
கொண்டிருக்கும் பாகத்தை கவனித்துச் செய்ய வேண்டும் . 


பார்டர்களை செட்டிங் செய்யும் போது ஓர் பைக்கா ( 12pt ) 
க்ளம்சையோ , சக்கையையோ உள்பக்கம் போட்டு செய்ய வேண்டும் . 

. 
மேட்டருடன் ஒட்டி இருப்பது போல் செய்யக் கூடாது . 
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ஓர் பெட்டி அமைப்பாக ரூல்கள் கொண்டு செய்தால் முதல் 
பக்கவாட்டில் உள்ள ரூல்கள் உள்ளேயும் , மேலும் கீழும் உள்ள ரூல்கள் 
முழுமையாகவும் இருக்க வேண்டும் . இது மைட்ரிங் செய்யப்படாத 
ரூல்களுக்குப் பொருந்தும் . 


அலைன்மெண்டுகள் ( Alignment ) சரியானபடியாக பொருந்தி 
யிருக்குமாறு செட் பண்ணிக் கொள்ள 

கொள்ள வேண்டும் . இல்லாவிடில் 
பார்வைக்கு நன்றாய் இராமல் ஒழுங்கீனமாக இருக்க நேரிடும் .. 


பிளாக்கை ஒட்டி மேட்டரை செய்யக் கூடாது . ஓர் லெட்கன 
மாவது கீழ் இறக்கி செய்ய வேண்டும் . அப்படிச் செய்யாவிடில் அடிக்கடி 
மெசினில் ஸ்பேஸ்களும் இதர க்வாட்ஸ் முதலிய இடநிரப்பிகளும் தலை 
தூக்கும் . இதனால் நேரம் வீணாகும் . 


நிரந்தரமாக உள்ள மேட்டர்களை ( Standing matters ) கையாளு 
வதில் மிகவும் கவனமாக இருக்க வேண்டும் . இல்லையெனில் அவை 
கலைந்து ஒன்றுடன் ஒன்றாக சேர்ந்துவிடும் . சிறப்பாக , சேன்செரிஃப் 
வரிசை எழுத்துக்களில் , ஒவ்வொரு எழுத்தின் இடையிலும் போடப் 
படும் ஸ்பேஸ்களின் அளவு அவசியம் மாறுபட வேண்டும் . அப்பொழுது 
தான் 

அவை ஒரே மாதிரியான ஸ்பேஸ் அவுட் செய்யப்பட்ட 
தோற்றத்தைக் கொடுக்கும் . CATALOGUE என்னும் வார்த்தையை 
சேன்செரிஃப் கேபிடல் எழுத்துக்களில் செய்து பார்த்தால் விளங்கும் . 


புதிய எழுத்துக்களுடன் பழைய எழுத்துக்களை கலந்து செய்யக் 
கூடாது . அவ்வாறு செய்தால் அது எண்ணெயும் நீரும் கலந்தது 
போல் தோற்றமளிக்கும் . 


அச்சுக்கோர்க்கும் போது வரும் வேறொரு குடும்ப ( Wrong fount ) 
எழுத்துக்களை தனியே பிரித்து எடுத்துவிட வேண்டும் . நீங்கள் கொடுத் 
திருக்கும் புரூப் திருத்தி வரும் இடைநேரத்தில் அவற்றை அவற்றுக் 
குரிய அச்சறைகளில் சேர்க்க வேண்டும் . 

இவைகளை ஸ்பேஸ்கள் 
போடும் அறைகளிலோ , குவாட்ஸ் போடும் அறைகளிலோ போடக் 
கூடாது . 


எல்லா வேலைகளும் , முழுமையாகவும் சுத்தமாகவும் இருப்பது 
மிகவும் அவசியமானது . ஒரு 

வேலையை விரைவாக செய்வதைவிட 
திறமையாக செய்வது சிறந்தது . பழுதடைந்த எழுத்துக்களை ( Broken 
types ) அப்புறப்படுத்த வேண்டும் . இல்லையென்றால் வேலை சிறப்பாக 
இருக்காது . 


அனைத்துப் பொருட்களையும் வேலை முடிந்தவுடன் 

அதனதன் 
இடத்தில் திருப்பி வைக்கும் கலையைப் பழக வேண்டும் . இது எந்த 
ஒரு பகுதியிலும் வேலை எளிதாக நடைபெற வழிவகுக்கும் . 
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மற்றவர்கள் வேலை செய்யும் வழிமுறைகளைக் கவனி . அதில் 
உனது முடிவுப்படி எடுக்க வேண்டியதை எடுத்து விஞ்ஞான முறைப் 
படி செயல்படு . ஒரு விஷயத்தில் விரைவாகவும் , திறமையாகவும் 
முடிவெடுப்பது சிறந்தது . 


நம்மிடம் வரும் பல்வேறு விதமான அச்சு வேலைகளிலிருந்து 
பொதுவான பல விஷயங்களை அதன் மூலம் தெரிந்து கொள்வதாகவும் , 
நாம் செய்து கொடுக்கும் பலவிதமான வேலைகளிலிருந்து பொதுவான 
பல விஷயங்களை அறிவிப்பதுமாகவும் இருப்பதை நாம் உணரலாம் . 
ஆகவே நாம் செய்யும் அச்சுப்பணி அன்றாட நடைமுறைக்கு எவ்வளவு 
இன்றியமையாத் தன்மை வாய்ந்தது என்பதை அறியலாம் . 


வாடிக்கையாளரின் கவனத்தைக் கவரும் பொருட்டும் , அந்தச் 
செய்தியை விரும்பும் வண்ணமும் எடுத்துச் சொல்லக் கூடிய முறையில் 
சரியான விகிதப்படி செய்பவரே சிறந்த தொழில் வல்லுநர் ஆவார் . 
இந்த நிலையை அடைந்தவர் அதன் இரகசியத்தைப் பெற்றிருக்கிறார் . 
கூரிய பார்வையும் , சிந்திக்கும் ஆற்றலை வளர்ப்பதும் தவிர வேறு 
என்ன இரகசியம் இருக்கிறது ? இந்த வளர்ச்சியின் 

இரகசியம் 
எங்கே இருக்கிறது ? எவ்வாறு ஒவ்வொரு அச்சுக்கோர்ப்பாளரும் இந் 
நிலையை அடைவது ? வார்த்தைகளை முழுமையாக தெரிந்து கொள்வதே 
அறிவுபூர்வ இரகசியம் , வார்த்தைகளின் மூலங்களை தெரிவிக்கும் 
Dictionary இதற்கு உற்ற துணைவனாகும் . 
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சில முக்கிய நிரந்தர விதிகள் 
புத்தக வேலை செய்யும் போது ஒவ்வொருவரும் கீழ்க்காணும் அளவுகள் 
கொண்டு வேலை செய்ய வேண்டும் . 

எம் சைஸ்கள் ( Sizes in Ems ) : 


பெயர்கள் 


க்வார்ட்டோ 
( 1x4 A Four ) 


ஆக்டேவோ 
( 1x8 Octavo ) 


சிக்ஸ்டீன் மோ 
( 1x16 mo ) 


இம்பீரியல் 


48x70 Ems . 


30x54 Ems . 


22x36 Ems , 


ராயல் 


42x56 


26x48 


21x29 


9 


2 


மீடியம் 


40x52 


24x44 


20x28 


டெம்மி 


38x51 


22x40 


19x26 


92 


கிரவுன் 


38x47 


20x36 


16x23 


2 


9 


புல்ஸ்கேப் 


30x40 


18x31 


15x19 


9 


29 


பேப்பர் சைஸ்கள் 


அங்குலத்தில் 


பெயர்கள் 


1x16 


முழு அளவு 


இரட்டிப்பு 


1x2 
Folio 


1x4 
Quarto 


1x8 
Octavo 


Sixteen mo 


புல்ஸ்கேப் 131 " x17 " 17 " x27 " 81 "x131" 6 ? " x81 " 41 " x6 ? " 
கிரவுன் 15 " x20 " 20 " x30 " 10 " x15 " 

71 " x10 " 

5 " x71 " 
டெம்மி 171" x223" 22 ," x35 " 114 "x171" 8 "x114" 53 " x8 ? " 
மீடியம் 18 " x23 " 23 " x36 " 11 !" x18 " 9 " x111" 52 " x9 " 
ராயல் 20” x25 " 25 " x40 " 123 " x20 " 10" x12 ;" 61 " x10 " 
இம்பீரியல் 22 " x30 " 30 " x44 " 15 " x22 " 11 " x15 " 71 " x11 " 


3 : " x41 " 
33 " x5 " 
43 " x57 " 
43 " x52 " 

5 " x64 " 
51 " x7 } " 


கார்டு சைஸ்கள் அங்குலத்தில் 


எழுதுவதற்கு உபயோகப்படும் 

பேப்பர் சைஸ்கள் அங்குலத்தில் 
புல்ஸ்கேப் 

131 " x163" 
போஸ்ட் 

15 : / x19/ 
ஷீட் 1 காப் 

133 " x2211 
டெம்மி 

151 x20 " 
காப்பி 

16 / 1x20 // 
லார்ஜ் போஸ்ட் 16! " x21" 
மீடியம் 

171 " x22 / 
ராயல் 

19// x24/ 
சூப்பர் ராயல் 

19 // x27 / 1 
இம்பீரியல் 

22 /1x30 / 


Thirds 

11" x3 
Extra Thirds 

12// x3 
Small 

23 " x35 
Carte de visit 21 " x4 ! 
Large 

30x41 " 
Post card 34x51 
Court 

31 x41 " 
Cabinet 

417x63 " 
Double Large 41 " x6 
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அத்தியாயம் 5 


அடிப்படை செயல்முறை விதிகள் 

Basic Operative Rules 


1. ஓர் கற்றுணர்ந்த ஆசிரியர் எழுதிக் கொடுத்த காப்பியை 
அச்சுக் கோர்த்து , அச்சடிக்கும் முன்பாக , அவர் கூறியுள்ளவாறு 
பின்பற்ற வேண்டும் . குறிப்பாக ஸ்பெல்லிங் , பங்ச்சுவேஷன் , மற்றும் 
தலைப்பு எழுத்துக்களில் குறிப்புடன் பின்பற்ற வேண்டும் . வழக்கத்திற்கு 
மாறாக சில பதங்கள் ஸ்பெல்லிங் முதலியவற்றில் மாறுபட்டிருக்கக் 
கூடும் . குறிப்பாக கூறும் இடத்து நம் அலுவலக விதிகளுக்கு புறம் 
பானதாகக் கூட இருக்கலாம் . அப்படியிருந்தும் ஆசிரியர் என்ன 
கூறுகின்றாரோ அதன்படி செய்வதுதான் முறையாகும் . ஏனெனில் அது 
அவருடைய ஏக போக உரிமையும் , தனிச்சிறப்பு அம்சங்கள் கொண்ட 
தாகக் கூட இருக்கும் . ஆனால் முதலில் கவனிக்கும் இடத்தில் இம் 
மாறுதல்கள் அவருடைய வழி காட்டியாகவும் இருக்கலாம் . அதுவே 
முன்னோடியாகவும் அமையக் கூடும் . அதற்காகத் தாறுமாறாக எழுதி 
யிருந்தால் அதை அப்படியே எடுத்துக் கொண்டு பின்பற்றிச் செய்யக் 
கூடாது . அது அவரது அறியாமையாலும் , அறியாமலும் ஏற்பட்டு 
உள்ளவையாகவும் இருந்துவிடக்கூடும் . ஆகவே முடிந்தவரை எழுதி 
யுள்ள பொருள் மாறுபடாத 

மாறுபடாத வகையிலும் முறையிலும் இருப்பதை 
நாமே மாற்றி அமைத்துச் செய்வது நன்று . 

2. கண்ணுக்குட்பட்ட குற்றங்களையும் , குறைபாடுகளையும் 
உடனுக்குடன் நிவர்த்தி செய்து கொள்ள வேண்டும் . ஓர் வார்த்தை 
யில் எழுத்துக்கள் ( Spelling ) இலக்கணம் ( Grammer ) முதலியவைகளை 
உடனுக்குடன் சரிசெய்து கொள்ள வேண்டும் . ஆனால் வார்த்தைகளைப் 
பிரிக்கவோ , கூட்டிப்போட்டு எழுதவோ செய்யக்கூடாது . வார்த்தை 
களை மாற்றவும் கூடாது . பதிப்பிக்கச் செய்ய ( Editing ) கையெழுத்துப் 
பிரதியிலேயே செய்ய வேண்டும் . கேஸ்களில் வந்து செய்யக்கூடாது . 
ப்ரூப்பில் குறிப்பாக செய்யவே கூடாது . 

3. திரும்ப அச்சடித்த பிரசுரத்தை ( Repeat ) டெக்ஸ்ட்மாட்டரில் 
சேர்க்க விரும்பினால் அதை அப்படியே ஸ்பெல்லிங் முதலியவற்றுடன் 
ஒப்பிட்டுச் செய்ய வேண்டும் . அதிலிருந்து ஏதும் பிரித்துச் செய்யக் 
கூடாது . மேற்கோள்கள் முதலியவற்றை அப்படியே செய்ய வேண்டும் 
ஆசிரியர் எழுதிக் கொடுத்த எல்லா குறிப்புகளையும் பிரத்தியேகமான 
சிறப்பு சொற்களையும் அப்படியே பாதுகாக்க வேண்டும் . 

4 . Text matter முழுவதும் ஒரே சீராக , குறிப்பாக ஸ்பெல்லிங் , 
புள்ளிகள் , தலைப்பு முதலியவற்றில் இருப்பதற்கு கடைப்பிடிக்கவும் . 
இதற்கு ஆசிரியரும் பொறுப்புள்ளவராவார் . 
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5. பங்ச்சுவேஷன் மார்க்கிற்கு ஒரு Em - ( Dash ) உபயோகப் 
படுத்தப்பட்டால் ஓர் தின் ஸ்பேஸ் கொண்டு பிரித்துச் செய்து இடை 
வெளி விடவேண்டும் . வரியின் முடிவிலோ அல்லது ஆரம்பத்திலோ 
ஓர் முன் ஜாக்கிரதையாக செய்யும் அச்சுக்கோர்ப்பாளர் Em Dash 
உபயோகிப்பதைத் தவிர்க்க வேண்டும் . சிறிய கேப்பிடல் எழுத்துக் 
களின் பக்கத்தில் ஒரு Em டேஷ் உபயோகப்படுத்தக் கூடாது . குறிப் 
பாக உத்திரவு இருந்தால் மட்டும் அன்றி செய்யக்கூடாது . 


6 . 


ஒரு சாதாரண வேலையில் செய்ய வேண்டிய வேலையைக்கூட 
தன் போர்மென்னிடம் ( Foreman ) தக்க உத்திரவுகளைப் பெற்றுக் 
கொண்டு முக்கியமாக எந்த அளவு லெட் அவுட் என்னென்ன பாயின்ட் 
டைப்புகள் எடுத்துச் செய்ய வேண்டும் என்ற குறிப்புகளை கேட்டுச் 
செய்தல் வேண்டும் . குறிப்பாக எவ்வளவு இடைவெளி ஆரம்பம் 
( Indention ) இடைவெளி தூரம் மற்றும் இதர விளக்கங்களையும் மேலாள 
ரிடம் கேட்டுச் செய்தல் வேண்டும் . 


இது 


7. ஜாப் வேலைகளில் , கையினால் எழுதிய அல்லது அச்சடித்த 
பிரதியிலோ என்ன செய்ய வேண்டியது என்பது பற்றிய குறிப்புகளை 
கவனத்துடன் படிக்க வேண்டும் . 

வேலை துவங்கும் 

முன்பு 
செய்யவும் . அது அச்சுக்கோர்ப்பாளருக்கும் விளங்கவில்லையானால் மேற் 
கொண்டு போர்மென்னிடமிருந்தோ அல்லது மேலாளரிடமிருந்தோ 
தகவல்களைக் கேட்டுத் தெரிந்து கொள்ள வேண்டும் . என்ன 

என்ன செய்ய 
வேண்டும் எப்படிச் செய்ய வேண்டும் என்று தெரியாமல் தன்னிச்சைப்படி 
செய்தல் கூடாது . 


8. ஒவ்வொரு வார்த்தைக்கும் இடையில் சரியானதாக இட 
நிரப்பிகளை இட்டுச் செய்ய வேண்டும் . குறித்த உருவமும் அளவும் 
உள்ள ( Solid ) மேட்டர் போன்றவற்றிற்கு 

ரோமன் டைப்பிலோ 
அல்லது இடாலிக் டைப்பிலோ செய்யும் போது 3 Thick space லிருந்து 
ஓர் Em அளவுள்ளதாகப் போடவும் . அப்படி வார்த்தைகளைப் பிரிப்பதோ 
அல்லது குறைப்பதோ En க்வாடுகள் வைத்து குறைவு படுத்தவும் . 
மிகவும் லெட்டுகள் போட்டுச் செய்யும் மேட்டர்களில் 2 Thick space கள் 
போட்டுச் செய்யலாம் . மிகவும் ஸ்பேஸ்கள் போட்டு மேட்டர்களைச் 
செய்தால் மேலிருந்து கீழ் நோக்க பல்லி ( Lizard ) என்று வழங்கும் 
உருவில் இடைவெளிக்கீறல் தோன்றும் . அது தவிர்க்கப்பட வேண்டும் . 
மெல்லிய கோடுகள் உடைய முகப்பு உள்ள டைப்புகளில் செய்தால் , 
கன்டென்ஸ்டு ( Condensed ) டைப்புகளில் செய்தால் நெருங்கிய ஸ்பேஸ் 
களுடன் செய்யவேண்டும் . எக்ஸ்பேண்டட் ( Expanded ) டைப்புகளுக்கு 
அதிக ஸ்பேஸ் போட்டு செய்தால் நல்லது . பெரிய பெரிய எழுத்துக் 
களில் செய்தால் 2 Thick space கள் போட்டுச் செய்யவும் . Em quad 
களும் உபயோகப்படுத்திச் செய்யலாம் . 


9. ஒவ்வொரு வரியும் அப்போதைக்கப்போது உடனுக்குடன் 
சரிபார்த்தல் (Justify ) செய்தல் வேண்டும் . இல்லாவிடில் தொந்தரவு 
விளைவிக்கும் . லெட்டுகள் குறைவாகவோ நீளமாகவோ காணப்பட்டால் 
மேக்கப் செய்தல் கூடாது . அதைச் சரி செய்த பின்பே மேக்கப் செய்தல் 
வேண்டும் . தப்பிதமாகவோ அல்லது வேறு எவ்வித தவறோ செய்ய 
நேரிட்டால் அது அவர்களையே சேரும் . அதனால் ஏற்படும் செலவையும் 
அவர்களே ஏற்க வேண்டி வரும் . எழுத்துக்கள் மெசினில் பிடுங்கிக் 
கொண்டு வந்தாலோ , சரிவர ஜெஸ்டிபை செய்யாமலோ பாரத்தை 
மெசினில் ஏற்றி அச்சடிக்கும்போது தவறுகள் ஏற்பட்டால் மேற்கண்ட 
காரணங்களுக்கு அவர்களே பொறுப்பாளியாவார்கள் . 


10. எந்த ஒரு ஜாப் வேலையையும் உடனே செய்யத் துவங்காதே . 
சில சார்ட்டுகள் ( Sorts) தேவையாக இருக்கும் . சில டைப்புகள் இருக் 
காது . அதனால் போர்மென் உத்திரவு இல்லாமல் செய்யக் கூடாது . 
வேறு Family Type கள் இருக்கும் போது எழுத்துக்கள் இல்லாத 
குடும்பத்தில் செய்யாதே . அப்படி அடிக்கடி தேவைப்படும் சார்ட்டுகளை 
அல்லது இதர எழுத்துக்கள் தேவையிருந்து இல்லாமலிருந்தால் உடனே 
எழுதி போர்மென் கவனத்திற்குத் தெரிவிக்க வேண்டும் . அவர் உடனே 
தேவையைப் பூர்த்தி செய்வார் . 


11. உனக்கு கொடுக்கப்பட்டுள்ள காப்பி அல்லது Display 
வேலையை - விளம்பர வேலைகளைக் கவனித்துச் செய்யவும் . திட்டமிட்டுச் 
செய்யவேண்டும் . ஆரம்ப முதலே திட்டமிட்டு , குறிப்பிட்டுச் செய்தால் 
நன்றாக எடுத்துக்காட்டாக அமையும் . 


12. எந்த டைப்பகுதி கடைசியில் செய்ய வேண்டும் என்பதைத் 
தீர்மானித்துக் கொள்ளவேண்டும் . அநேக சிறிய வார்த்தைகள் ஓர் 
குறிப்பிட்ட அளவிற்குள் 

முடிவடையலாம் . 

அதனால் 

டெக்ஸ்ட் 
மாட்டரை முதலில் செய்துகொள் . பிறகு தாராளமாக விளம்பரத்திற்கு 
ஏற்ற இடம் கிடைக்கும் . பின்பு அதைச் செய்யலாம் . 


13 . ஒரு பாரத்தை இம்போஸிங் ஸ்டோனில் போட்டு முடுக்கு 
வதற்கு முன்பாக எந்த மெசினிற்கு பாரத்தைப் போடவேண்டும் என்று 
தீர்மானம் செய்து அதற்குத்தக்க செஸ்களில் போட்டு , அந்த செஸ்கள் 
அந்த மெசினில் பிடிக்குமா என்று நிச்சயம் செய்து கொண்டு பாரத்தைத் 
தயார் செய்யவும் . பாரத்தில் உள்ள 

பாரத்தில் உள்ள எழுத்துக்களைச் சுத்தம் செய்ய 
மெல்லிய பிரஷ்களைக் கொண்டு சிறிது கிரோஸின் ஊற்றி , டைப்பின் 
மேல் சுற்றிவர லேசாக அழுத்தி அழுக்குகளைப்போக்கி ,, அதற்குப் 
பின்புதான் மெசினில் பாரம் போட வேண்டும் . 


14. எந்த 

பாரத்தையும் மிகவும் பிகுவாக ( Tight ) 
முடுக்காதே . அதனால் ஸ்பேஸ்களும் க்வாடுகளும் தலை தூக்க ஏதுவாகும் . 


காயின்களையும் , பர்னிச்சர்களையும் தேர்ந்தெடுத்துக் கொள்ளவும் . 

போகக் கூடாது . 
அடிக்கட்டைக்கு மேல் தாண்டி பக்க கட்டைகள் 
சாதாரணமாக காயின்களைப் பலவந்தப்படுத்தி புகுத்தாதே . காயின்களைச் 
சுலபமாக செல்லும்படி முடுக்கவும் . முதல் தடவை சற்று முடுக்கவும் . 
பின்பு இரண்டாம் தடவை சற்று முடுக்கவும் . 


15. எக்ஸ்ட்ரா டைப்புகளை எடுத்து உடனே அச்சடிக்காதே . 
அவைகளை உடனே அச்சுக்கோர்க்கும் பகுதிக்கு அனுப்பி , சோதனை 
செய்து தவறுகளை நிவர்த்தி செய்த பின்புதான் செய்யவேண்டும் . 


16. பாரத்தை முடுக்கும் முன் , நாலாபக்கமும் கையால் மேலே 
தடவி சற்று அழுத்திப்பார் . இதனால் தூக்கியிருக்கும் எழுத்துக்கள் 
ஸ்பேஸ்கள் உள்ளே சமனாக இறங்கும் . பாரத்தை இறுதியாக முடுக்கு 
முன் பிளானர் என்னும் மரக்கட்டை மூலம் தட்டி சமன் 
கொள்ளவும் . முரட்டுத்தனமாக பிளானர் போட்டு பாரத்தை சமன் 
செய்ய நேரிட்டால் அதுவே ( சரியாக ) அறியாமையாலே செய்த 
நிலைகேட்டைக்காண நேரிடும் . 


செய்து 


17. ஒவ்வொரு அச்சுக் கோர்ப்பாளரும் இரண்டு ப்ரூப்களை 
எடுத்துக் கொள்ள 

வேண்டும் . சரி பார்த்து கரெக்ஷன்கள் போட 
வேண்டும் . அப்படி அவர்கள் இரண்டாவது செய்த கரெக்ஷன்களைப் 
போடத் தவறினால் அல்லது போடாமல் விடப்பட்டால் அதனால் பின்பு 
ஏற்படும் நஷ்ட ஈடுக்கு அவர்களே பொறுப்பாளி ஆவார்கள் . பாரத்தை 
முடுக்கி மெசினில் ஏற்றியவுடன் ஒரு ப்ரூப் போட்டுப் பார்க்க வேண்டும் . 
ப்ரூப்கள் எழுத்துக்கள் அடையாமல் சுத்தமாக இருத்தல் வேண்டும் . 
மை அடையக் கூடாது . உடைந்த அல்லது தேய்வுற்ற எழுத்துக்களை 
உடனே அப்புறப்படுத்து . குத்தூசி கொண்டு எழுத்துக்களை எடுக்காதே . 


18. ஒவ்வொரு அச்சுக் கோர்ப்பாளரும் ப்ரூப்களை பத்திரப்படுத்தி 
வைக்க வேண்டும் . ரிக்கார்டாக பைகளில் போட்டு வைக்கலாம் . 


19. பாரம் மேக்கப் செய்பவர் 

முழு பொறுப்பாளியாவார் . 
பாரத்தை நன்றாகக் கவனித்து எழுத்துக்கள் , காயின்கள் ஏதாவது எடுத் 
திருந்தால் போட்டு நிரப்பவும் . 


20. அச்சுக் கோர்த்து பரூப் அனுப்பியுள்ள ஜாப் மேட்டர்களி 
லிருந்து வேறு வேலைகளுக்கு வேண்டிய எழுத்து , ரூல் , பிளாக் முதலியன 
தேவைப்பட்டால் அதிலிருந்து வேண்டிய பொருள்களை எடுத்துள்ளது 
என்று அடுத்தவர் அறியும்படி எழுதி வைக்கவும் . அதனால் அச்சுக் 
கோர்க்கும் பிரிவில் ஏற்படும் தவறுகளைத் தவிர்க்கலாம் . 


21. எந்த வித உத்திரவும் இல்லாமல் தேவைப்படாத நேரங் 
களிலும் கேஸ்ஸில் ஒன்றோடொன்று அடுக்கி வைக்கக் கூடாது . 
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இடாலிக் டிஸ்ப்ளே டைப்புகள் கொண்டு செய்ய நேரிட்டால் கேஸின் 
மேல் எடுத்து வைத்து செய்து விட்டு பின்பு அதன் இருப்பிடத்தில் 
கொண்டு சேர்த்துவிட வேண்டும் . கம்போசிங் ஸ்டாண்டுகள் பொது 
வாக வேலைக்காகத் தானேயொழிய சொந்த சாமான்களை வைத்துக் 
கொள்ள இல்லை என்பதை கவனம் வைத்திரு . தேவைப்படாத Galley 
களையும் சாமான்களையும் கேஸ்களின் அடியிலும் அருகிலும் சுற்றி 
வைக்கக் கூடாது . 

கேஸ்கள் மேலும் வைக்காதே . PIE மேட்டரை 
உடனுக்குடன் எடுத்து அதனதன் இருப்பிடத்தில் சேர்த்துவிடு . 
கலப்பான எழுத்துக்களைத் தூர விட்டெரிந்து விடுதலும் , சேதமுற்ற 
எழுத்துக்களை , பொருளை தூர எறிதலும் மன்னிக்க முடியாத குற்றச் 
செயலாகும் . 


22. ஒவ்வொரு மேக்கப் மேனும் Stone ல் பாரம் முடுக்கியவுடன் 
சரிபார்த்தபின் வெளியே தனியாக எடுத்து வைக்க வேண்டும் . தேவை 
யான எழுத்துக்களை உத்திரவில்லாமல் ஸ்டாக்கிலிருந்து கேஸில் போட்டு 
விடாதே . புதியதை பழைய கேஸில் போட்டாலும் கூட வித்தியாசங்களைக் 
காண நேரிடும் . ஒவ்வொன்றையும் வேலைக்குத் தயாராக வைத்துக் 
கொண்டு செய்பவரே நல்ல 

நல்ல திறமையான வேலைக்காரர் ஆவார் . 
அசிரத்தையாக வேலை செய்யாதே . 


23. புத்தக வேலை தயாரித்தலில் பிரஸ் போர்மேன்கள் 
உத்திரவுப்படி சில புள்ளிக் குறியீடுகள் , ஷீட்கள் மடிக்கும் இயந்திரத் 
திற்குத் தக்கபடி சில பர்னிச்சர்களைப் பாரத்தில் உபயோகப்படுத்திச் 
செய்ய வேண்டும் . இப்புள்ளிகளை வைக்க மறந்து விட்டாலோ , வைக்காமல் 
போனாலோ உடனே தெரியப்படுத்த வேண்டும் . 151 க்கு அப்பால் 
போல்டிங் மார்க்குகளை தெரியும்படி செய்யவும் . 


24. புத்தக ஆசிரியர் எவ்வாறு குறிப்பிடுகின்றாரோ அதன்படிதான் 
செய்ய வேண்டும் . அது சில சமயம் Typographical குறிப்புகளுக்கு 
அப்பாற்பட்டவையாகக்கூட இருக்கலாம் . 


25. ஒரே வரியில் ஏராளமான வார்த்தைகளைப் போட்டு நிரப்பி 
செய்வதைத் தவிர்க்க வேண்டும் . அப்படி செய்ய வேண்டும் என்றால் 
கண்டென்ஸ்டு எழுத்துக்கள் போட்டுச் செய்யவும் . படிக்கின்ற அளவுக்கு 
இருக்கும்படி செய்யவும் . அது மாதிரியான வார்த்தைகளை இரண்டு 
வரிகளாக வருமாறும் செய்யலாம் . 


26. ஓர் 

ஓர் விளம்பர மேட்டர் செய்வதற்கோ அல்லது புத்தக 
வேலைக்கும் , சட்ட நுணுக்க வேலைகளுக்கும் , வர்த்தக சம்மந்தமான 
மேட்டர்களைச் செய்யுமிடத்தோ அலங்கார எழுத்துக்களை தேர்ந் 
தெடுக்காதே . சாதாரண Plain முகப்புகள் கொண்ட எழுத்துக்களை 
போர்மென் உத்திரவு பெற்று அவர்கள் அனுமதியுடன் செய்யலாம் . 
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Script எழுத்துக்களை அடிக்கடி உபயோகப்படுத்தக்கூடாது . அலங்கார 
விளம்பரங்களுக்குக் கூட ஆர்னமென்ட் எழுத்துக்களை எப்பொழுதாவது 
இங்கொன்றும் அங்கொன்றுமாகச் செய்யலாம் . அதிகப்படியாகச் 
செய்தால் அது அலங்காரமாகத் தோன்றாது . சட்டப்படி பார்த்தால் 
எளிதில் புரியக் கூடியதாகவும் , படிக்கத் தக்கபடியாகவும் இருத்தல் 
அவசியம் . அலங்கார எழுத்துக்களைவிட சாதாரண 

எழுத்துக்களே 
கவர்ச்சியாகக் காணப்படும் . 


27. விளம்பர வேலை செய்ய வேண்டும் என்றால் பகட்டாக இருக்க 
முன்னதாக ஓர் திட்டம் வகுத்துச் செய்ய முற்படு . ஏராளமான டைப்பு 
களைப் போட்டுச் செய்யாதே . எளிமையானதாகவும் ஒழுங்குள்ளதாகவும் 
இருக்கும்படி செய்யவும் . 


28. ஒவ்வொரு விளம்பர செய்திகள் செய்யும் போதும் புத்தகத் 
தலைப்பு உள்ள மாதிரியாகவே தலைப்பு எழுத்துக்களையும் அதிக அளவில் 
இடம் விட்டுச் செய்ய வேண்டும் . ஓர் பெரிய வரியாக முதலில் செய்ய 
நேரிட்டால் அடுத்தவரி சற்றுக் குறைவானதாகவே செய்யவேண்டும் . 


29 . ஒரு சிறந்த 

சிறந்த விளம்பர செய்திகளை பாரா ( Paragraph ) 
செய்வது மாதிரி 
மாதிரி செய்யக் கூடாது . 

அதை ஓர் Half 

Half Diamond 
Indention ஆகச் செய்யலாம் . 


30. பார்டர் உபயோகிக்க வேண்டும் என்றால் ஒரு முழுலைன் 
செய்வதை தலைப்பில் கூடுமானவரை 

தவிர்க்க 

வேண்டும் . அது 
பார்டரின் அருகில் செய்தல் கூடாது . 


மேற் 


31. எந்த ஒரு சாலிட் மேட்டரையும் 50 வரிகளுக்கு 
படாமல் செய்தல் வேண்டும் . ரொம்பவும் பெரிய வரிகளானால் படிக்க 
முடியாது . 


32. 15 வரிகள் கொண்ட ஸ்மால் பைக்கா ( 11 Pt . ) எழுத்து 
கொண்ட வடிவமைப்பைக் காட்டிலும் 12 வரிகள் கொண்ட லெட்அவுட் 
செய்யப்பட்ட லாங் பிரைமரில் ( 10 Pt . ) செய்த மாட்டர்கள் படிக்கத் 
தக்கபடி வசதியாக அமையும் . 


Matter களை 


33. சில 

சில Display 
கொண்டு செய்யலாம் . 


இனிஷியல் 


லெட்டர் 


34. சில சாதாரண புத்தக வேலையிலும் விளம்பரங்களிலும் ஒரு 
2 லைன் லெட்டரிங் கொண்டு செய்தால் போதும் . பெரிய சுற்றறிக்கை 
விளம்பரங்களுக்கு ஒரு இனிஷியல் லெட்டரும் 3 அல்லது 4 லைன் 
லெட்டரிங்கும் அனுமதிக்கலாம் . சில அலங்கார எழுத்துக்கள் 
போடுவதில் குற்றமில்லை . சில கவிதைச் செய்யுள்களில் இனிஷியல் 
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வரை 


எழுத்துப் போட்டும் செய்யலாம் . ஓர் இனிஷியல் லெட்டர் போட்டுச் 
செய்தால் மற்ற எழுத்துக்களை அதனுடன் சேர்த்துச் செய்ய அடிப்பாகத் 
திற்கு ஒப்பனையாக வருகிற மாதிரி செய்ய 

மாதிரி செய்ய வேண்டும் . இதுவே 
மிகவும் நேர்த்தியாக அமையும் . 
35 . கூடுமான 

பயங்கர படாடோப அலங்காரங்கள் 
செய்வதை தவிர்த்தல் நல்லது . கம்போஸ் செய்யும் விஷயத்தில் உனது 
கோமாளித்தனத்தை யெல்லாம் காண்பிக்காதே . எழுத்துக்களை நேரிடை 
யாகப் பேசும் தன்மையாகவே அமையுமாறு செய்ய வேண்டும் . 

36. சிற்பி அல்லது ஆசிரியரது கோட்பாட்டைப் பின்பற்ற 
வேண்டும் . சிற்பத்தை அலங்காரமாக்கலாம் . ஆனால் , அலங்காரத்தைச் 
சிற்பமாக்க முயற்சிக்கக் கூடாது . 

37 . எல்லா வேலைகளிலும் ஓர் தன்மையான அலங்காரம் தேவை 
தான் . ஆனால் எப்போதும் ஒரு வார்த்தையுடனேயே செய்ய ஆரம்பிக்க 
வும் . 

அதையே நேர்த்தியாக அழகாகச் செய்ய Proof எடுத்துப்பார் . 
அப் ப்ரூப்பில் கையாலேயே பார்டர்களை அதன் மேல் வைத்து ப்ரூப் 
போடு . அதுவே நன்கு இருந்தால் அப்பார்டர்களையே செட்டிங் செய்து 
சேர்த்து செய்யவும் . அதற்காக நேரம் கடத்தாதே . 

38. பார்டர் துண்டுகளை அலங்காரத்துடன் கொண்டவற்றை 
டைப்பிற்குச் சரியாக பொருத்தி செய்ய மெல்லியதாகவும் கூடுமானவரை 
திறந்த வெளியுடன் கூடச் சிறப்புடையதாகவும் கூடிய டைப்புகளை 
மயிரிழைக் கோடுகள் கொண்டதாக இருக்கும்படி செய்யவும் . 

39 . ஓர் வரியைக் கூட்டியோ குறைத்தோ செய்யக்கூடாது . 
லெட் ஸ்பேஸ் போட்டு கூட்டிச் செய்யவும் கூடாது . 

அது Display 
வேலைக்கு அபத்தமாக முடியும் . 

40. ஓர் துண்டு பிரசுரத்தையோ அல்லது சிறு புத்தக அமைப் 
பையோ பக்கங்களை மேக்கப் செய்யும் போது எல்லா தலைப்பு வரிகளையும் 
பக்கத்தின் கடைசி வரியையும் சரி செய்துகொண்டு வேலையைத் துவங்கு . 


41. சாலிட் மேட்டர்களில் Cut out Block கள் போட்டு செய்யு 
மிடத்து Text matter க்குச் சரிபண்ணும்படி Justify செய்து கொள்ளவும் . 


42. Cut out பிளாக்குகள் சரிசமமாக சதுர அமைப்பில் இருந் 
தால் , சாலிட் மேட்டராக இருந்தால் ஒரு பைக்கா ( 12 பாயிண்ட் ) 
இடைவெளி விட்டும் லெட் அவுட் மாட்டராக இருந்தால் 2 பைக்கா 
இடைவெளி 

விட்டும் செய்யவும் . சுற்றிலும் Caption ஐத் தவிர 
டைவெளி விட்டுச் செய்தால் நன்றாக அமையும் . 

43. மேட்டர்கள் சிறியனவையாக இருந்தால் ஒழிய லெட் 
அவுட் மாட்டர்களில் அதிகமாக சரிபண்ணுதல் தேவைப்படாது . அவை 
களுக்கு அதிகமானதாக மார்ஜின் விட்டுச் செய்யவும் . 
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44. புத்தக வேலை செய்வதிலும் பாம்ப்லெட் தலைப்புகளிலும் 
கூடுமானவரை 

இரண்டு லைன் லெட்டரிங் போட்டுச் செய்யாதே . 
இதுவே கேப்பிடல் , 

இடாலிக் 

முதலியவற்றிற்கும் பொருந்தும் . 
பெருவாரியான ஆசியர்களுக்கு ப்ளெயின் எழுத்துக்களும் ரோமன் 
எழுத்துக்களும்தான் திருப்தியாக உள்ளது . Open Space டைட்டில் 
களுக்கு Hair Space களையோ Thick Space களையோ உபயோகப் 
படுத்தலாம் . 


45. புத்தக டைட்டில் பக்கத்தில் வரிக்கு பின்பு ஏராளமாகவும் , 
தாராளமாகவும் இடைவெளிவிட்டு செய்யவும் . வெளியீட்டாளர் முகவரிக் 
கும் இடையில் ஸ்பேஸ் விட்டுச் செய்யவும் . ஆசிரியர் பெயர் , மற்றும் 
படிப்பு இதர குணாதிசயங்களுக்கும் இடைவெளி விட்டுச் செய்தால் 
நன்கு அமையும் . 


46. எத்தனை வரிகள் வரவேண்டும் என இறுதி முடிவு ஆசிரிய 
ருடைய பொறுப்புக்கு விட்டுவிட வேண்டும் . எந்தவித ஓர் மாற்றமும் 
செய்ய நேரிட்டாலும் ஆசிரியரைக் கலந்தாலோசித்து செய்யவும் . 


47. முன்னுரைகள் அல்லது முகவுரைகள் 

முகவுரைகள் 4 பக்கங்களோ 
அதற்குக் குறைவானதாகவோ இருக்குமானால் இடாலிக் டைப்புகளில் 
செய்யலாம் . ஆனால் லெட் அவுட் போட்டுச் செய்யவும் . 


48. பாம்ப்லெட் ( Pamphlet ) என்று கூறப்படும் சிறு புத்தகம் 
அல்லது அறிக்கையின் தலைப்பு , கவரில் பார்டர் போட்டு செய்யப்படா 
விடில் பிளெயின் லெட்டர்களை உபயோகிக்கலாம் . முழு பக்க டைட்டில் 
பக்கத்திற்கு Plain Type களையே உபயோகி . எழுத்துக்களைவிட படங் 
களே அதிகமாக பேச வேண்டும் . 


49. ரூல்கள் பார்டர்களுடன் செய்ய வேண்டும் என்றால் மூலைகள் 
( Corners ) பொருந்தும்படியாக பார்டர்களைத் தேர்ந்தெடுக்கவும் . 
டைப்புகளிடமிருந்து சற்று ஒதுக்குப் புறமாக இடைவெளிவிட்டு பார்டர் 
களைச் செய்து கொள் . பெரிய பெரிய பார்டர் துண்டுகளை எடுப்பது 
நல்லது . பின்பு மேட்டர்களைக் க்ளீன் செய்யும்போது சோப்பை பிரஷ் 
மேல் நுரைவரும்படி தேய்த்து தண்ணீர் விட்டுப் பாரத்தில் உள்ள 
எழுத்து முகங்களைச் சுத்தப்படுத்துவது மிக அவசியம் . 


50. ஓர் அச்சகத்தின் நல்ல வேலைப்பாட்டின் திறன் அங்கு வேலை 
செய்யும் தொழிலாளியின் திறனைப் பொறுத்தே புகழ் கிடைக்க 
( Reputation ) வழிவகுக்கும் . அதற்கு எந்த ஒரு சிறிய வேலையானாலும் 
சிரத்தையுடனும் , நல்ல திட்டமுடனும் செய்தால் நல்ல பெயரும் , புகழும் 
உண்டாகும் . 


சு 
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அத்தியாயம் 


அச்செழுத்தின் பாகங்களும் விளக்கங்களும் 

Description of a Type 


9 


8 


அ 


TOO 


- 


-- 


3 


10 


-5 


V. 


- 


1. முன் பக்கம் 
2 . பின் பக்கம் 
3. அடிப்பக்கம் 
4. தலைப்பக்கம் 


5. நிக்கு 

2. மயிரிழைக்கோடு 
6 அடையாளக்கோடு 10. டைப்பின் அகலம் 
7. சரிவு 

11. முக்கியக்கோடு 
8. தோள்பகுதி 


விளக்கங்கள் 


1. முகம் அல்லது முகப்பு 

எழுத்துடன் சேர்ந்த மேல்பகுதியாகும் . இதில் மெயின் ஸ்ட்ரோக் 
எனப்படும் பகுதியில் மை தடவப்பட்டு அச்சிடப்படுகிறது . 


2. மெயின் ஸ்ட்ரோக் 


மைதடவப்பட்டு , அச்சிடப்படும் மேல்பாகம் முக்கியக்கோடு . 


3. பாதம் அல்லது செரிப் 

இது எழுத்தின் மேல் பாகத்தில் மேலும் கீழும் அமைந்துள்ள 
மிக மெல்லிய கோடு . 
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4. சரிவு அல்லது பிவல் 

இது முகத்தின் கீழ்பாகத்தில் மேலிருந்து கீழாக சாய்ந்துள்ள 
பாகம் . 


5. தோள் பகுதி அல்லது ஷோல்டர் 


இது சமதளமாக எழுத்தின் முன்புறமாக இருக்கும் வெற்றிடம் 
ஆகும் . இது மாதிரியான இடத்தில்தான் Lower case- ல் உள்ள 
g , j , i , f ஆகிய எழுத்துக்கள் அமைக்கப்பட்டிருக்கின்றன . 


6 . 


இது 


அடையாளக் கோடு அல்லது நிக் 
இது எழுத்தின் முன் பக்கத்தில் உள்ள ஆழமான கோடு . 
நேர் முகமாக அச்சுக்கோர்க்கவும் , தவறான அளவுள்ள வேறு 
குடும்ப எழுத்துக்களை கண்டுபிடித்து அச்சுக்கோர்க்கவும் பயன் 
படுகிறது . 


7 
. 


அச்சின் அடிப்பாகம் அல்லது க்ரூவ் 


அச்சின் அடிபாகத்தில் உள்ள ஆழமான கோடு . 


8. அடிப்பாதம் 

அச்செழுத்தின் அடிபாகத்திற்கு அடிப்பாதம் என்று பெயர் . 


9 . 


குடைவு அல்லது கவுண்ட்டர் 
எழுத்தின் மேல் பகுதியில் குடையப்பட்ட பள்ளமான பாகத்திற்கு 
கவுண்ட்டர் என்று பெயர் . 


10. கேர்ன் 


அச்சிற்கு வெளியே நீட்டிக்கொண்டிருக்கும் பாகத்திற்கு கேர்ன் 
என்று பெயர் . இது இடாலிக்ஸ் , 

இது இடாலிக்ஸ் , ஸ்க்ரிப்ட் எழுத்துக்களில்தான் 
அதிகமாகக் காணப்படும் . 


11. மயிரிழைக் கோடு 

இது எழுத்துக்களின் ஓரங்களில் அமைக்கப்பட்ட மிக மெல்லிய 
பாகம் . 


12. அகலம் அல்லது பாடி 


தரையில் 


உள்ள 


எழுத்தின் முன் பக்கத்திலிருந்து பின்பக்கம் 
பகுதிக்கு பாடி என்று பெயர் . 
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அச்செழுத்தின் பௌதிக குணங்கள் 


1. சீரான அச்செழுத்தின் உயரத்தை அதாவது ஒரு அங்குலத்தின் 

0.918 " அளவைப் பெற்றிருக்க வேண்டும் . 


2. கூர்மையான , மேலும் தூய்மையான எழுத்து முகத்தைப் 
பெற்றிருக்க வேண்டும் . 


பெற்றிருக்க 


3. மிகச்சரியான வடிவமைப்பை ( perfect allignment ) 

வேண்டும் . 


4. பொதுவாக அச்செழுத்துக்கள் செவ்வக அமைப்பை பெற்றிருந் 
தாலும் ஸ்க்ரிப்ட் எழுத்து மிகச் சாய்ந்து செவ்வக அமைப்பை 
பெற்றிருப்பதால் இவை ஒன்றோடொன்று இணையும்போது 
சரியாக பொருந்தி இணையும்படியாக இருத்தல் வேண்டும் . 


5. தூய்மையான காடியுடன் சரியாக அமையப் பெற்ற பாதங்களை 
உடைய எழுத்தாக இருக்க வேண்டும் . 


6. எழுத்து ஆழமான நிக்கு ( Nick ) எனப்படும் கழுத்து பாகத்தைப் 
பெற்றிருக்க வேண்டும் . 


7. புதிதாக வார்க்கப்பட்ட அச்செழுத்தின் பர்ஸ் ( Burse ) எனப்படும் 

காரீயப்பிசிறுகள் இருத்தல் கூடாது . 


8. சரியாக உறுதியான kern அமைப்பை பெற்றிருக்க வேண்டும் . 


முறையாக தி 


9. காற்றுக்குமிழிகள் எழுத்தினுள் இல்லாதவாறு 
மாக வார்க்கப்பட வேண்டும் . 


10. பாயிண்ட் சிஸ்டம் முறைப்படி துல்லியமான அளவைப் பெற்ற 

எழுத்தாக இருக்க வேண்டும் . 


11. சரியான விகிதாச்சாரத்தின்படி கலக்கப்பட்ட அச்செழுத்துக் கலவை 

உலோகத்தால் வார்க்கப்பட்டிருக்க வேண்டும் . 
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அத்தியாயம் 7 


கையால் அச்சுக் கோர்த்தலும் 
இயந்திரத்தால் அச்சுக் கோர்த்தலும் 


Composing : Hand Operation and Machine Operation 


சூப்பர் காஸ்டர் எனப்படும் அச்செழுத்து வார்க்கும் இயந்திரத் 
தால் தனித்தனி அச்செழுத்துக்களாக நமக்குத் தேவையான அளவிற்கு 
வார்த்து எடுத்துக் கொண்டு அவ்வெழுத்துக்களைப் போட்டு வைப்பதற் 
கான அச்செழுத்து அறைகளில் போட்டு வைத்துக் கொண்டு அசலுக்கு 
( Original ) தக்கவாறு எழுத்துக்களை கையால் எடுத்துக் கோர்த்துக் 
கொள்கிறோம் . அச்சுக்கோர்த்த வார்த்தைகளை அச்சடித்த பின்பு சுத்தம் 
செய்து மீண்டும் அதற்குரிய அறைகளில் அவ்வெழுத்துக்களைப் பிரித்துப் 
போட்டு மீண்டும் இதர தேவைகளுக்குத் தக்கவாறு அச்சுக்கோர்த்து 
அச்சடித்துக் கொள்கிறோம் . இதையே நாம் கையால் அச்சுக்கோர்த்தல் 
என்று அழைக்கிறோம் . 


கையால் அச்சுக் கோர்ப்பதன் நன்மைகள் 
1. இப்பிரிவிற்குத் தேவையான எழுத்துக்களை அதற்கென்று வார்த்துக் 
காடுக்கும் பவுண்டரியாளரிடம் இருந்து 

நாம் 

விரும்பும் 
தொகைக்கு வாங்கிக் கொள்ளலாம் . 


2. இதற்கென்று 


விசேடமாக 


விலையுயர்ந்த எழுத்துக்கள் தேவை 


இல்லை . 


3. தனியாக வார்க்கப்பட்ட எழுத்துக்களை அதன் முகம் அல்லது 

உருவம் தேய்ந்தோ அல்லது உடைந்தோ போகும் வரை திரும்பத் 
திரும்ப பயன்படுத்தலாம் . 


4. தனித்தனியாக வார்க்கப்படும் இவ்வெழுத்தானது ( Mono type ) 

விசேடமான உலோகக் கலவையினால் வடிக்கப்பட்டு நெடுநாள் 
உழைக்கத் தகுந்தது . 


5. உடைந்த அல்லது தேய்ந்துபோன எழுத்துக்களை சேகரித்து 

வைத்திருந்து ஒரு குறிப்பிட்ட எடை வந்தவுடன் திரும்ப உருக்கி 
வார்ப்பதற்காக ( Recasting ) பவுண்டரியாளர்களிடம் 

அனுப்பி 
பதில் எடைக்கு புத்தம் புதிய எழுத்துக்களைப் பெற்றுக் 
கொள்ளலாம் . 


கையால் அச்சுக்கோர்ப்பதன் தீமைகள் 
1. பல பக்கங்களுடைய ஒரு பிரதியை அச்சுக்கோர்க்க பல அச்சுக் 

கோர்ப்பாளர்கள் தேவை . இதனால் பல ஊழியர்களுக்கு வேலை 
யும் , அவர்களுக்கு ஊதியமும் கொடுக்க வேண்டும் .. 


2. இது மனித சக்தியைப் பயன் படுத்திச் செய்வதால் அவரவர் 

திறமைக்கு தக்கபடியே அச்சுக்கோர்க்கும் வேலையும் கிடைக்கும் . 


3 . 


ஒரு முறை வார்த்த அச்செழுத்துக்களையே திரும்ப திரும்பப் பயன் 
படுத்துவதால் அச்சுப்பிரதிகள் தெளிவற்றதாக இருக்கும் . 


4. கையால் அச்சுக்கோர்த்த மேட்டரில் சரியான சமச்சீர் இடை 

வெளியைக் காண முடியாது . 


5 . 


கையால் அச்சுக்கோர்த்த மேட்டரை முடுக்கும் போது அதிக 
கவனம் செலுத்தாவிடில் எழுத்துக்கள் நழுவி மேட்டர் கொட்டி விட 
ஏதுவாகும் . 


இயந்திரத்தால் அச்சுக் கோர்த்தல் 
1 . மானோ டைப் செட்டிங் ( Mono Type Setting ) . 
2 . லைனோ டைப் செட்டிங் ( Lino Type Setting ) . 
1. மானோ டைப் செட்டிங் என்பது 

தனித்தனி அச்செழுத்து 
வார்த்துக் கோர்த்தல் ஆகும் . 
2. லைனோ டைப் செட்டிங் என்பது வார்த்தைகளோ அல்லது 

வரிகளாகவோ ஒரே எழுத்து வடிவில் வடிக்கப்படுகிறது . 


மானோ டைப் எழுத்து வார்ப்பு இயந்திரம் 

1893 - ம் ஆண்டு திரு . டால்ப்ரெட் லாண்ட்ஸ்ட்டன் ( Talfred 
Landston ) என்பவர் தனித்தனி எழுத்துக்களாக அச்சு 

அச்சு வார்த்துக் 
கோர்க்கும் இயந்திரத்தைக் கண்டுபிடித்தார் . இவ்வியந்திரம் இரண்டு 
பெரும் பிரிவுகளை தன்னகத்தே பெற்று இயங்குவதாகும் . 


1. Key Board , 


2. Type Caster என்பதாகும் . 


தட்டெழுத்து முகங்களைப் போன்று முதல் கூறிய இயந்திர 
போர்டில் , 

ரோமன் எழுத்துக்களும் , சிறிய கையெழுத்துக்களும் , 
சாய்வு எழுத்துக்களும் உடையதும் , தலைப்பு எழுத்துக்களும் , பெரிய 
தடித்த எழுத்துக்களும் , உடைய முகங்களை பெற்றதாகும் . ஆப்பரேட்டர் 
ஒரிஜினலுக்கு தக்கபடி அடையாளங்களைப் பெற்ற சாவிகளை அழுத்தும் 
போதும் , துளை செய்யும் ( Punch ) மெக்கானிசம் ஆனது இவ்வியந்தி 
ரத்தின் மீது பொருந்தியுள்ள காகிதச் சுருளில் இரண்டிற்கும் மேற்பட்ட 
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ஒவ்வொரு எழுத்திற்கும் தக்கவாறு துளைகளைச் செய்யும் . இந்த 
அமைப்பானது காற்று அழுத்தத்தின் அடிப்படை. மெக்கானிசத்தால் 
இயங்குவதாகும் . எழுத்திற்கான துளைகளைப் பெற்றவுடனேயே காகிதச் 
சுருளானது சற்று நகர்ந்து அடுத்த எழுத்திற்கான துளைகளைப் பெறு 
வதற்காகத் தயாராக நிற்கிறது . ஆப்பரேட்டர் அடுத்த எழுத்து 
சாவியை அழுத்தியவுடன் அவ்வெழுத்திற்குத் 

தகுந்த துளைகளை 
காகிதச் சுருள் பெற்று ஒவ்வொரு எழுத்தின் அழுத்தத்திற்கும் 
தகுந்தாற்போல நகருகிறது இவ்விதமாக ஓர் வரி முடிந்தவுடன் 
அறிகுறியாக ஒரு மணிச்சத்தம் கேட்கும் பின்னர் சீர் செய்யும் சாவியை 
அழுத்தியவுடன் அவைகள் தானாகவே சமச்சீர் செய்யப்பட்டுவிடும் . 
இவ்விதமாக நாம் விரும்பிய ஒரிஜினலுக்குத் தக்கபடி இயக்கிய பின்னர் 
துளைகள் 

செய்யப்பட்ட காகிதச் சுருளை தானே அச்சு வார்க்கும் 
இயந்திரத்திற்கு எடுத்து மாற்ற வேண்டும் . 


இவ்வியந்திரமானது ! குதிரைத் திறனுடன் காற்று அழுத்தப் 
பிரிவுடன் தானாகவே இயங்குகிறது . இது 3 பெரும் அடிப்படையில் 
இயங்கும் . 
1. ஸ்டெடி பிரேம் என்ற உறுப்பு 

உறுப்பு இயங்க ஆரம்பித்தவுடன் 
இவ்வியந்திரத்தின் அனைத்து உறுப்புகளும் அசைந்து அசைந்து 

இயங்கும் . 
2. காகிதக் கட்டனமான இவ்வியந்திரத்துடன் இணைக்கப்பட்டு 

காற்று அழுத்தப்பிரிவு கீலர்கள் ஸ்தானத்தில் நின்றவுடன் 
இவ்வியந்திரத்தில் இணைக்கப்பட்டுள்ள மேட்ரிக்ஸ் ( matrix ) 

சொல்லப்படும் உறுப்பானது எழுத்துக்களை வார்க்க 
ஆரம்பிக்கின்றது . 
3. அதே நேரத்தில் ஓர் எழுத்தை வார்க்கும்போது மறு எழுத்திற் 

கான துளைகளை stopping என்ற எழுத்தை வார்ப்பதற்கு வசதி 
பாக நிறுத்திக் கொள்கிறது . இவ்விதம் அமைந்த matrix 15 
வரிகளில் , 10 மேட்ரிக்ஸ் வீதம் , 255 அமைப்புகளை 
தாகும் . இது போன்று ஆங்கில ( Key Board ) மேட்ரிக்ஸ்களுடன் 

எழுத்துக்களை நாம் விரும்பும் அளவில் வார்த்துக் 
கொள்ளலாம் . 


என்று 


உடைய 


ஆங்கில 


லெனோ டைப் எழுத்து வார்ப்பு இயந்திரம் 

இந்த மெசினானது மானோ மெசினிலிருந்து சற்று சீர் பெற்ற 
தாகும் . அதாவது மானோ மெசினிலிருந்து இயங்குவது Key Board , 
Caster இணைந்து இயங்குகிறது . 


தானே அச்சுக்கோர்க்கும் பொறிகளில் லைனோ டைப் என்று 
வழங்கி வரும் பொறியும் ஒன்றாகும் . இக்காலத்தில் அச்சு உலகில் இது 
பெருவாரியாக புத்தகங்கள் அச்சடிக்கும் தொழிலகங்களிலும் , 
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பத்திரிகைத் தொழிலகங்களிலும் மிகவும் உபயோகமாக உள்ளது . 
இந்த இயந்திரத்தை 1886 - ல் ஒட்டமர் மார்க்கன்டலர் என்ற 
ஜெர்மானியர் கண்டு பிடித்தார் . 


இது குழாய்களும் , நெம்புகளும் , பல் சக்கரங்களும் வார்ப்பட 
அச்சுக்களும் உள்ளடங்கிய ஓர் பொறியாகும் . இது 5 அடி பரப்பும் 
சுமார் 6 அடி உயரமும் சுமார் 1 டன் எடையும் கொண்டது . இது 
நான்கு முக்கிய உறுப்புகளைக் கொண்டு வேலை செய்கின்றது . 


அவைகள் முறையே : 
1. பொத்தான் அமைப்பு ( Key Board ) இது விரலால் அழுத்தி 

வேலை செய்யக்கூடிய எழுத்துக்கோர்க்கும் பொறி . 
2. சக்தியூட்டி ( Magazine ) 
3. அச்சு வார்ப்பான் ( Casting Unit ) 
4. அச்சு வழங்கி ( Distributing Unit ) 

லைனோ டைப் அச்சு இயந்திரத்தில் 7 வெவ்வேறு அமைப்பு உள்ள 
பொறிகளும் , 5 புள்ளி முதல் 60 புள்ளிகள் வரை 12 விதமான 
முகப்புள்ள எழுத்துக்களும் , 850 வகையான எழுத்துக்களும் 


உள்ளன . 


5 
. 


அச்சுக்கோர்ப்பாளருக்கு ஈடாக இந்த இயந்திரத்தில் மணிக்கு 
9,000 எழுத்துக்களை உருக்கி வார்க்க முடிகிறது . வரி வரியாக 
உருக்கி வார்த்து அடுக்கி வெளிப்படுத்துவதால் இதற்கு ஓர் வரி 
அச்சு லைனோ ( Lino Type ) கம்போசிங் மெசின் என பெயர் தரப் 
பட்டுள்ளது . 


லட்லோ இயந்திரம் 

பெரிய எழுத்துக்களை அச்சு வார்க்கும் கருவிக்கு லட்லோ 
(" Ludlow ) என்று பெயர் . 12 pt . லிருந்து 60 pt . 

வார்க்க முடியும் . 
லைனோ டைப் இயந்திரத்திற்கும் மானோ டைப் இயந்திரத்திற்கும் உள்ள 

வேறுபாடுகள் 


லைனோ டைப் 
1. லைனோ டைப் இயந்திரத்தில் ( Key Board ) பொத்தான் அமைப்பு , 

( Magazine ) சக்தியூட்டி , அச்சு வார்ப்பு ( Casting Unit ) , அச்சு 
வழங்கி ( Distributor ) எல்லாம் ஒருங்கே அமைக்கப்பட்டு 
இயங்குகிறது . 


2. ஒரே வரியாக பல எழுத்துக்களைக் கொண்டது . 
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3. ஒரேவரியில் தனி எழுத்துத்தவறி அடித்தாலும் திரும்பவும் அந்த 

வரி முழுவதும் அடிக்க வேண்டும் . 


4. பேப்பர் சுருள் கிடையாது . 


5. பத்திரிகை காரியாலயங்களுக்கு மிக்க உபயோகம் . 


6. இதில் 1 மணிக்கு 9,000 எழுத்துக்கள் வார்க்க முடியும் . 


மானோ டைப் 


1. மானோ டைப்பில் Key Board தனியாகவும் , அச்சுவார்ப்பு 

தனியாகவும் Casting Box அமைக்கப்பட்டு இயங்குகிறது . 


2. தனித்தனியான எழுத்துக்களைக் கொண்டது . 


3 
. 


தவறு ஏற்பட்டால் அந்த எழுத்தை மட்டும் தனியாக திருத்தி 
திரும்பவும் அடிக்கலாம் . 


4. துளை செய்யப்பட்ட பேப்பர் சுருள் உண்டு . 


5. பத்திரிகைத் தொழிலிற்கு அவ்வளவு உகந்ததல்ல . 


6. இதில் 1 மணிக்கு 9,000 எழுத்துக்கள் வார்க்கமுடியும் 


இயந்திரம் மூலம் அச்சுக் கோர்த்தல் 


சௌகரியங்கள் 


1 . 


இது மிக துரிதமாக அச்சுக்கோர்க்கத் தக்கது . 


2. குறித்த காலத்தில் வெளிப்படும் செய்தித்தாள் , வாரம் , மாதப் 

பத்திரிகைகள் , தினசரிக்கு ஏற்றது . பலர் வேலை செய்யும் 
வேலையை ஒரு நபர் இயக்கி செய்தால் போதும் . 


3. 


ஒருமுறை அச்சுக் கோர்த்து பாரம் போட்டால் 

முழுவதும் 
உருக்கி புதுப்புது எழுத்துக்களை வார்த்துக் கொள்ளலாம் . 


4. தேவைப்பட்டால் கையால் அச்சுக் கோர்த்த மேட்டருடன் கூட 

இணைத்து பிரித்துக் கொள்ளலாம் . 


5 
. 


ஒரு இயந்திரத்தைக் கொண்டு பல முகங்கள் எழுத்தை வார்த்துக் 
கொள்ளலாம் . 


6 . 


பெரிய அளவில் புத்தகங்கள் வெளியிடுவதற்கு மிக ஏற்றது . 
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அசௌகரியங்கள் 


பெரும் தொகையாக பல 


1. இந்த 

இயந்திரம் வார்ப்பதற்கு 
ஆயிரம் ரூபாய் தேவைப்படும் . 


2 . 


இதை இயக்க 1 நபர் போதும் பலருக்கு வேலை வாய்ப்புகள் 
இருக்காது 


3. ஓரிடம் விட்டு ஓரிடம் நகர்த்தி செல்வது சிரமமானது . எதிர் 

பாராமல் கோளாறு ஏற்பட்டால் உற்பத்தியும் , ஊதியமும் 
பாதிக்கும் . 


4. இதில் எழுத்து வரிகளாக வார்க்கப்படுவதால் , வார்த்தையிலோ , 

எழுத்திலோ , பிழை ஏற்பட்டால் ஓர் வடிவத்தை எடுத்து விட்டு 
மீண்டும் அதை வார்க்க வேண்டும் . 


மைட்ரிங் மெசின் ( Mitring machine ) 
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191213 


MA 


OSANS035330 


NAN 


12 


கம்போசிங்ஸ்டாண்டும்ராக்கும் 


கம்போசிங்கேஸ்ராக் 


- 
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* 


* 


T 


SUNNI 


e 


20 


YJG 


22 


Ventcarrier 


சூட்டிங் ஸ்டிக் 


மரச் 
சுத்தி (மாலட்) 


மரத்துண்டு (காயின்) 


கேலிராக்&டேபிள் 
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T T 


ஹெம்பல் இரும்பு காயின் 


படிவம் முடுக்க உதவும் சாவி 


P 


3 


விக்கர்ஷாம் காயின்களின் 


கார்னர் ஸ்டோன் காயின்களின் 


வடிவம் 


வடிவம் 
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ப 


மேற்பொருக்கான 
பரப்பு 
, 
தூக்கிக் 
கொண்டிருக்கும் 
பகுதியின் 
மீது 

மை 
தடவப்படும் 
. 
( 
லெட்டர் 
பிரஸ் 
, 
ஆப்டோன் 
) 


மேற்பொருக்கான 
முறை 
( 
ரிலீப் 
) 


- 


தாழ்த்தப்பட்ட 
பரப்பு 
: 
குடைவு 
முறை 
( 
இண்டாக்ளியோ 
) 


குடைவு 
முறை 


GIL 


ம 
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சமதளப் 
பரப்பு 
( 
பிளானோ 
கிராபிக் 
, 
லித்தோ 
கிராபிக் 
) 


கல்லச்சு 
முறை 
( 
பிளானோ 
கிராபிக் 
) 


அத்தியாயம் 8 


அச்சு வார்ப்பும் அச்செழுத்தும் 

Type Casting and Lettering 


அச்சின் ஆரம்ப காலம் 

முதல் ஒரு பக்கத்திற்குரிய அச்சுப் 
படிமையை முதலில் மரத்தில் செதுக்கிய பின்பே பதிப்பு எடுக்கப் 
பட்டு வந்தது . இது பின்னர் படிப்படியாகத் தனித்தனி எழுத்துக்களை 
செதுக்குவதற்கு வழிகாட்டியாக அமைந்தது . அப்படி செதுக்கப்பட்ட 
தனித்தனியான எழுத்துக்களைக் கோர்த்து , தகுந்த அளவிற்குச் சேர்த்து 
அச்சடிப்பு முறை 

முறை நடந்து வந்தது . முற்காலத்தில் மரத்தாலான 
அச்சுஉருவத்தை ( Mould ) , களிமண்ணில் அழுத்தி , நகல் செய்து அந்த 
நகல் மீது உருக்கிய உலோகத்தை வார்த்து அச்செழுத்துக்கள் 
தயாரிக்கப்பட்டன . 


பின்பு அச்சுத்தந்தை என அழைக்கப்படும் கூட்டன்பர்க் என்பவர் 
ஒரு பித்தளைக் கட்டியில் எஃகு அச்செழுத்தை அடித்து ( Punch cutting ) 
அச்சு உருவாகச் செய்து அதில் உருக்கப்பட்ட உலோகத்தை ( Melted 
metal ) வார்த்து , அச்செழுத்துக்களை வார்த்தார் . பித்தளை அச்சுரு 

சரியான அச்செழுத்துக்களை உருவாக்கக் கூடிய வழி 
முறைகளை உலகிற்கு வகுத்துத் தந்த மேதை அச்சுத் தந்தை ஜான் 
கூட்டன் பர்க் ஆவார் . 


விலிருந்து 


பழங்கால அச்சுவார்ப்புக் கூடத்தில் ( Type foundry ) பித்தளையால் 
ஆன அச்சு மூசையே ( Mould ) பெருவாரியான வழக்கில் இருந்து 
வந்தது . ஜோஸப்மாக்ஸன் ( Joesph Moxen ) என்ற அறிஞர் 1680 - ல் 
இரும்பினால் ( Iron ) அச்சு மூசை ( Mould ) ஒன்றைச் செய்தார் . பிறகு 
எஃகினால் உறுதித் தன்மை பொருந்திய அச்சு மூசு உருவாக்கப்பட்டது . 


கையினால் செய்யப்பட்ட அச்சு மூசை ( Hand Mould ) மேற்புறம் , 
கீழ்ப்புறம் என்று இரண்டு பகுதிகளாகப் பிரிக்கப்பட்டு இணைக்கப் 
பட்டிருந்தது . அதன் மேற்புற முனையில் அச்சு வார்க்கப்பட்டு ( Type 
casting ) இருந்தது . 

சுமார் 1790 - ல் நிக்கல்சன் ( Nicholson ) என்ற பெரியார் ஒரே 
சமயத்தில் பல அச்செழுத்துக்களை உருவாக்கும் முறையைக் கொண்டு 
வந்தார் . பின்பு மேதைகளால் வேகமாக அச்செழுத்துக்களை 
உருக்கி வார்க்கும் வழிமுறைகள் வகுக்கப்பட்டன . 


பல 


டாக்டர் சர்ச்சு என்பவர் 1822 - ஆம் ஆண்டு முதன் முதலில் அச்சு 
வார்க்கும் இயந்திரத்தைக் ( Type casting machine ) கண்டு பிடித்தார் . 
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1862 - ஆம் ஆண்டில் அச்சு வார்க்கும் கருவி ஒன்று கண்டுபிடிக்கப் 
பட்டது . இதன் மூலம் ஒரு மணி நேரத்திற்கு சுமார் 7,500 அச்செழுத் 
துக்களை உருக்கி வார்க்க முடிந்தது . 


இந்த இயந்திரத்தின் உதவியால் கையினால் செய்யப்படுவதைக் 
காட்டிலும் விரைவாகவும் ஒழுங்காகவும் அச்சிடும் முறை நடைபெற்று 
வந்தது . 


1884 - ல் அமெரிக்காவில் லின்பாய்டு பெண்டர் ( Linfoid Penter )) 
அச்சுக்கரு ( Matrix ) என்று கூறப்படும் ஒரு உருவைச் செய்யும் 
யந்திரத்தைக் கண்டுபிடித்தார் . இதிலிருந்து அச்சுவார்ப்பட தொழிலுக்கு 
ஒரு புதிய வழி தொடங்கலாயிற்று .. அடுத்து அச்செழுத்துக்களை 
உருவாக்கவும் ( Casting ) , கோர்க்கவும் ( Compose ) , சரிப்படுத்தவும் 
( Justify ) , 

பிரித்துவிடவுமான ( Distribution ) லைனோ டைப் 
( Lino type ) என்னும் புதிய கருவியை ஒட்டமர் மார்க்கன்டலர் 
( Ottamar Mergenthaler ) என்பவர் 1886 - ல் உண்டாக்கினார் . 
முறையால் 

வரிவரியாக ( Line by Line into Slugs ) உருவாக்கப் 
படுகிறது . 


பிறகு 


1898 - ல் 

டால்பர்டு லான்ஸ்டன் ( Dalburt Landston ) 
என்பவர் மானோ டைப் ( Mono type ) என்ற முறையை வழக்கத்தில் 
கொண்டு வந்தார் . இம்முறையால் அச்சுக்கரு ( Matrix ) மூலம் தனித்தனி 
எழுத்துக்களை வடிவமைத்து கோர்க்கப்பட்டு அச்சிடப்பட்டு வருகி . 


இயந்திரத்தின் மூலம் அச்சுக்களை அடுக்கி புதுப்புது எழுத்துக் 
களை உருக்கி கோர்ப்பதால் அச்சின் முகங்கள் தெளிவாகவும் மிகவும் 
நேர்த்தியாகவும் காணப்படுகிறது . அச்சடித்த பின்னர் கையினால் 
எழுத்துக்களை உரிய இடங்களில் பிரித்து வைக்க வேண்டிய அவசிய 
அப்படியே 

உருக்கப்பட்டு திரும்பத் திரும்ப புதியதாக 
உண்டாக்கப்பட்டு அச்சடிக்கப்படுகிறது . 


மின்றி 


ஆனால் சிற்சில குறிப்பிட்ட வேலைகளுக்கு கையினால் நன்கு 
திறமையாக அச்சுக்கோர்த்து அடுக்கிச் செய்வதே ஏற்றதாக உள்ளது . 
இயந்திரம் மூலம் இப்படிச் செய்வது அதிக செலவும் ஆகிறது . மேலும் 
தனிப்பட்ட திறமையைக் காட்டவும் மிகச் சிறந்த தனித்தனி எழுத்துக் 
களை பயன் படுத்துவதற்கும் இயந்திர அச்சுக் கோர்த்தலைவிட 
அச்சுக் கோர்ப்பே சாலவும் சிறந்தது என்பது நடைமுறையில் காணும் 
உண்மை . 


கை 


அச்செழுத்து என்று சொல்லப்படுவது ஒரு நீண்ட சதுர வடிவ 
அமைப்புள்ள உலோகத்தால் செய்யப்பட்டது . இதில் மேல்புறம் 
இடப்புறமிருந்து வலது புறமாக எழுத்துக்கள் வார்க்கப்பட்டிருக்கும் . 
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இது ஒரு 


ஓர் அச்செழுத்தின் உயரம் என்பது 0.918 " ஆகும் . 
அங்குலத்திற்கு சற்றுக் குறைவாக காணப்படும் . 


அச்செழுத்துக்கள் நான்கு வகை உலோகங்களால் ஆனவை . 
அவைகள் முறையே ஈயம் ( Lead ) , ஆண்டிமோனி என வழங்கும் 
நீலாஞ்சனம் ( Antimony) , தகரம் ( Tin ) , செம்பு ( Copper ) முதலியன . 


ஏன் அப்படிக் கலப்பு உலோகத்தில் ( Alloy ) செய்ய வேண்டும் ? 


ஈயம் ( Lead ) : மற்ற உலோகத்தைவிட விலை சற்றுக் குறைவு . 
குறைந்த வெப்பத்தில் உருகும் . மிருதுவாகவும் , மென்மையாகவும் 
அமையும் . 


நீலாஞ்சனம் ( Antimony ) : கெட்டித் தன்மை உள்ளது . விரியும் 
தன்மையுள்ளது . அதனால் ஈயம் குளுமைப்படும் போது நீலாஞ்சனம் 
விரிந்து கொள்ளக் கூடிய தன்மை உள்ளதால் சேர்க்கப் படுகிறது . 


தகரம் ( Tin) : இதன் சேர்க்கையால் எழுத்துக்கள் மிக்க பலம் 
பொருந்தியுள்ளதாக அமையும் . சீக்கிரம் தேயாது . 


செம்பு ( Copper ) : இதன் சேர்க்கையால் அச்செழுத்துக்களுக்கு 
நீண்டகால உழைப்பு ஏற்படுகிறது . உலோகம் எளிதாகவும் உருகவும் 
கெட்டித் தன்மையுடன் அமையவும் ,, அழுத்தமாகவும் இருக்கவே 
சேர்க்கப்படுகிறது . 


நடைமுறையில் உள்ள சில முக்கியமான 

அச்செழுத்துக்களின் பெயர்கள் 
ஆங்கில எழுத்துக்கள் : ENGLISH TYPES FAMILIES 


1. Americana Bold 


10. Gillsans Bold Condensed 


2. Bodoni Bold 


11. Gothic Inlined 


3. Balloon Bold 


12. Jawahar Script 


4. Cartoon Bold 


13. Lydian Italic 


5. Cheltenham Extra Bold 


14. Mothilal Bold Script 
15. Nehru Script 


6. Fusion 


7. Gillsans Medium 


16. Olympia 


8. Gillsans Bold 


17. Othello 


9. Gillsans Italic 


18. Playbill 
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29. Univers Medium 

Condensed Italic 


30. Univers Bold Condensed 


19. Rockwell Bold 
20. Spartan Expanded 
21. Studio 
22. Times Roman 
23. Times Bold 
24. Times Italic 
25. Tower 
26. Univers Medium 
27. Univers Medium Italic 
28. Univers Medium 

Condensed 


31. Univers Medium 

Expanded 
32. Univers Bold 


33. Univers Extra Bold 

Expanded 
34. Univers Bold Expanded 
35. Wide Latin 


தமிழ் எழுத்துக்கள் : TAMIL TYPES FAMILIES 


13. திரு . வி . க . ரோமன் 
14. பவானி ஸ்க்ரிப்ட் 


1. அவ்வை ஆண்டிக் 
2. அவ்வை டைட்லிங் 
3. அவ்வை ரோமன் 
4. காவேரி ரோமன் 
5. கண்ணகி போல்டு 

கண்டன்ஸ்டு 
6. சரஸ்வதி பேன்சி போல்டு 
7. சரஸ்வதி பேன்சி போல்டு 

இடாலிக் 
8. சரஸ்வதி மீடியம் இடாலிக் 
9. சரஸ்வதி போல்டு 

எக்ஸ்பாண்டட் 
10. சிவகங்கை ரோமன் 
11 . சுந்தரம் ஸ்க்ரிப்ட் 
12 . சுந்தரம் போல்டு ஸ்க்ரிப்ட் 


15. பாரதி ரோமன் 
16. நார்ட்டன் போல்டு 
17. நார்ட்டன் டைட்லிங் 
18. பூமா போல்டு 
19. மணிமேகலை ஆண்டிக் 
20 . மணிமேகலை போல்டு 


21. முல்லை மீடியம் 


22 . 


ரங்கசாமி கண்டன்ஸ்டு 


23. வள்ளி ஆண்டிக் 
24. வள்ளி இடாலிக் 
25. வள்ளி போல்டு 
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அத்தியாயம் 9 


தமிழில் அச்சு 

Lettering in Tamil 


பொதுவாக எழுத்துக்கள் எழுதப்படும் பொருளுக்கு ஏற்றவாறு 
அமைந்திருக்கும் . அதாவது 

கல்வெட்டிற்கு 

ஏற்பவும் , செப்புத் 
தகட்டில் பொறிப்பதற்கு ( Copper plate Engraving ) தக்கவாறு ஓலைச் 
சுவடிகளில் வரைவதற்கு ஒத்த முறையிலும் காகிதத்தில் எழுதுவதற்கு 
உகந்த வகையிலும் எழுத்துக்களின் வரிவடிவம் இருக்கும் . மனிதர்களு 
டைய அறிவுக்கும் ஆராய்ச்சிக்கும் பழக்க வழக்கங்களுக்கும் ஏற்றவாறு 

வ்வெழுத்துக்கள் வளர்ந்தும் , தடைபட்டும் குறைந்தும் வந்துள்ளன . 
ஓலைச்சுவடிகளின் மூலம் ( Original ) இன்னது , உரை இன்னது என்பது 
தெரிவதில்லை . இடைச்செருகலும் காணப்படும் . மேலும் மேற் 
புள்ளிகள் இடப்படாமலும் 

தெரியாமலும் , சொற்களைப் 
படிப்போர் குறிலோ அல்லது நெடிலோ என்றும் மெய்யெழுத்தோ 
அல்லது உயிர்மெய் எழுத்தோ என்றும் சந்தேகம் கொண்டனர் . மேலும் 
இதில் பத்திகள் ( Column ) பிரித்தல்களும் நிறுத்தக்குறிகள் ( Full stops )) 
கிடையாது . இதனால் அவைகள் ஒரே எழுத்து மயமாகக் காணப்படும் . 


பல 


அவைகள் 


தமிழ் மொழியில் உள்ள எல்லா எழுத்துக்களும் நாம் தற்போது 
வழங்குவதுபோல குறியீடு பெற்று பண்டைக் காலத்தில் வழங்கவில்லை . 
பல எழுத்துக்கள் பற்பல காலங்களில் 

உரு மாற்றங்களைப் பெற்றுத் 
தான் தற்கால வடிவை அடைந்துள்ளது . தமிழில் இன்று வழங்கும் 
எல்லா பெரும்பாலான எழுத்துக்கள் இடமிருந்து 

இடமிருந்து தொடங்கி வலது 
புறமாக முடிக்கப் பெறுவதால் அவை பிற்காலத்தில் ஏற்பட்டதாக 
இருக்க வேண்டும் என்று தோன்றுகிறது . 


எழுத்துக்கள் பெற்ற மாற்றத்தை தமிழில் முதன்முதலாக மொழி 
நூல் எழுதிய மாகரல் கார்த்திகேய முதலியார் அவர்கள் போற்றுதற் 
குரியவர் ஆவார் . 


பின்பு கி . பி . 1700 ல் இத்தாலியிலிருந்து தமிழ் நாட்டிற்கு வந்த 
கான்ஸ்டாண்டின் ஜோஸப் பெஸ்கி ( வீரமாமுனிவர் ) என்ற கிறிஸ்தவப் 
பாதிரியார் அவர்கள் தமிழ் நிலைகளைக் கொண்டு முதன் முதலில் தமிழ் 
எழுத்துக்களில் சில அடிப்படையான சீர்திருத்தங்களைச் செய்தார் . 
உதாரணமாக மெய் - மேய் ; பொய் - போய் இச்சொற்களில் 
கொம்பு ( 9 ) மேலே சுழிக்கப்படாதவை குறுகிய எழுத்து அல்லது 
குற்றெழுத்து எனவும் கொம்பு ( 6 ) மேலே சுழிக்கப்பட்டிருந்தால் நீண்ட 
எழுத்து அல்லது நெடில் என்றும் குறிலுக்கு மேல் நீண்ட புள்ளியையும் 
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( - ) மெய்யெழுத்துக்கு மேல் சுழித்த புள்ளியையும் ( 0 ) இ 

( 0 ) இட வேண்டும் 
என்று தமது நூலில் கூறியுள்ளார் . 


உதாரணம் : எரி , ஓதி , மண் , கள் . 

. 


கெ , பெ , செ , இவைகள் புள்ளி பெற்றதால் குற்றெழுத்தாகவும் ; 
கெ , பெ , செ , ( இவைகள் புள்ளி பெறாததால் ) நெட்டெழுத்தாகவும் 
கொள்ளப்பட்டதை வீரமாமுனிவர் கெ , பெ , 

பெ , செ , என்பவற்றை 
புள்ளியிடாமல் குறிலாகக் கொள்ளவும் , கே , பே , சே என்பவற்றை 
கொம்பை மேலே சுழித்ததன் மூலம் நெடிலாகவும் செய்தார் . இதனால் 
மறந்து புள்ளி வைக்காமல் போய் விட்டால் குறிலை நெட்டெழுத்தாகப் 
படிக்கும் மயக்கம் ஒழிந்து தெளிவு ஏற்பட்டது . இவ்வாறு தமிழ்ச் 
சொல்லை தைரியமாகப் படித்து தெரிந்து கொள்ள வழி வகுத்துக்காட்டிய 
வீரமாமுனிவரை நவீன ( Modern ) தமிழ் வரிவடிவின் தந்தை எனக் 
கூறுவது சாலப் பொருந்தும் . 


தமிழ் அச்சுக்களை முதலில் 1576 - ஆம் ஆண்டு கோயமுத்தூரில் 
வார்த்தனர் . அதன் பின்பு 1577 - ல் கொல்லத்தில் ( கேரளா ) அச்சுக்களை 
வார்த்தனர் . கோவையில் செய்த தமிழ் அச்சுக்கள் அத்துணை 
சிறந்தவையாய் அமையவில்லை யாதலால் புதியதாக கொல்லத்தில் 
அமைக்க வேண்டியதாயிற்று . 


சிறிய எழுத்துக்கள் 6 Pt . பெரிய எழுத்துக்கள் 12 Pt . ஐக் காட்டிலும் 
விரைவாக உருவாக்கப்படுகின்றன . ஏனெனில் அப்படி உருவாக்கப் 
பட்ட உலோகம் குளுமைப்பட வேண்டும் . சிறிய எழுத்துக்கள் சீக்கிரம் 
குளிர்ந்து விடுகின்றன . 


அடங்கல் ( Fount ) 

மேல்வகுப்பு . ( Upper case ) கீழ்வகுப்பு ( Lower case ) , எண்கள் 
புள்ளிகள் என பலவிதமான ஒரே அளவுள்ள இனத்தைச் சேர்ந்த 
அச்செழுத்துக்களைக் கொண்ட தொகுதிக்கே அடங்கல் ( Fount ) என்று 
பெயர் . இம்முறைப்படி அடங்கலாகவே அச்சு உரு வார்க்கப்பட்டு 
விற்பனை செய்யப்பட்டு வருகிறது . 
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அத்தியாயம் 10 


புள்ளி முறை 

Point System 


இப்பொழுது விஞ்ஞானப் போக்கில் அச்செழுத்துக்கள் எல்லாம் 
ஒருவிதக் கணக்கியல் அளவுப்படியே 

அளவுப்படியே உருக்கி வார்க்கப்படுகிறது . 
அச்செழுத்தின் அலகு ( Unit ) புள்ளி ( Point ) எனப்படும் . 

இது 
.01389 " அங்குலமாகும் . வேறுவிதமாகச் சொல்லப் போனால் இது 
ஏறக்குறைய 1/72 அங்குலமாகும் . 6 புள்ளி எழுத்து என்று கூறப்படு 
வது சாதாரணமாக 6/72 அங்குலத் தடிப்பு உள்ளது . அதாவது ஓர் 
அங்குலத்திற்கு 12 வரிகள் கொள்ளக் கூடியது எனலாம் . 

12 புள்ளி 
எழுத்து என்பது 12/72 அங்குல தடிப்பளவு உள்ளது . இது ஒரு 
அங்குலத்திற்கு 6 வரிகள் வரக் கூடியது . 


. 


புள்ளிமுறை அளவே இப்போது பொதுவாக வரையறையான 
அளவாகக் கொள்ளப் படுகின்றது . இப்புள்ளி முறை வழக்கத்திற்கு 
வருமுன்பு பைக்கா Pica என்ற அளவே பழக்கத்தில் இருந்து வந்தது . 
இது ஒரு அங்குலத்தில் 1/6 பாகமாகும் . 


கீழ்க்கண்ட எழுத்துக்களின் பெயர்கள் அச்சகங்களில் 
வழக்கில் வழங்கப்பட்டு வருகின்றன 

SIZES OF TYPES 


Point 


3 


33 


Semi Non Pariel 
Minikin 
Brilliant 
Diamond 


4 


99 


41 
5 


Pearl 


51 


99 


6 


1. செமி நான் பேரில் 
2 . மினிகின் 
3. ப்ரில்லியண்ட் 
4 . டயமண்ட் 
5. போல் 
6. ரூபி 
7. நான் பேரில் 
8. மினியன் 
9. ப்ரீவியர் 
10. பர்ஜாய்ஸ் 
11. லாங் பிரைமர் 
12. ஸ்மால் பைக்கா 
13. பைக்கா 
14. இங்கிலீஷ் 


7 


Ruby 
Non Pariel 
Minion 
Brevier 
Bourgeois 
Long Primer 
Small Pica 


8 


93 


9 


99 


10 
11 
12 


92 


Pica 


92 


English 


14 ) 
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ஓர் எம் ( One em ) என்று குறிப்பது சதுர வடிவமுள்ள 
அச்சு உருவையே யாகும் .. 12 புள்ளி “ எம் என்றால் 12 புள்ளி 
அகலமும் 12 புள்ளி உயரமும் கொண்ட ஓர் அச்சுஉரு ஆகும் அல்லது 
ஒரு பைக்கா உயரமும் , ஒரு பைக்கா அகலமும் என்றே கூறலாம் . 
எவ்வகையில் பார்த்தாலும் இது ஓர் அங்குலத்தின் ஆறில் 1 பாகம் 
ஆகும் . இப்பைக்கா முறையே அச்சுப்படிமையின் தகடுகள் செய்யும் 
போதும் அச்சடிப்பாளர்கள் குறிப்பிடுகிறார்கள். 


பொதுவாக அச்செழுத்துக்களில் 6 , 8 , 10 , 12 , 14 , 18 , 24 , 30 , 36 , 
48 , 60 , 72 என்ற புள்ளி அளவுகள் உள்ளனவைகளே வழக்கத்தில் 
உபயோகப் படுத்தப்படுகிறது . 4 புள்ளிக்குக் குறைவாக உபயோகப் 
படுத்தப்படும் அச்செழுத்துக்கள் வழக்கத்தில் இப்போது 
எனலாம் . 


இல்லை 


12 புள்ளிகள் வரை உள்ள எழுத்துக்களை புத்தக வேலை ( Book 
face body ) எழுத்துக்கள் என்றும் , அதற்கும் மேற்பட்ட அளவுள்ள 
எழுத்துக்கள் இதர சிறு ஜாப் வேலை எழுத்துக்கள் ( Job or Display types ) 
என்றும் அழைக்கிறோம் . 


புள்ளிமுறை அளவு , தடைமுறைக்கு வந்த பின்பு எல்லா டைப்பு 
பவுண்டரிகளும் பாயிண்ட் சிஸ்டம் ஆனதில் டைப்புகள் , லெட்டுகள் 
ரூல்கள் , ஸ்பேஸ்கள் முதலியவைகள் புள்ளிவாரியாக செய்யப்பட்டு 
வருகிறது . 


புள்ளி முறையால் ஒரு பெரிய அச்செழுத்துடன் 

ஒரு சிறிய 
அச்செழுத்தை இணைப்பது மிகச் சுலபம் . ஒரு எழுத்துடன் ரூலையோ 
எழுத்துக்களையோ இணைத்து செய்யலாம் . இதன் பயனாக எழுத்துக் 
களும் , ரூல்களும் ஒருங்கிணைந்து காணப்படும் . 


பாயிண்ட் சிஸ்டத்தின் நன்மைகள் ( Advantages of Point System ) 
1 . ஒரு அளவுடைய எழுத்து முகத்தோடு 

எழுத்து முகத்தோடு மற்றொரு அளவுடைய 
எழுத்தை இதர உபகரணங்களைக் கொண்டு ஒரே வரியில் 
அமைக்க முடிகிறது . 


2. 


ஒரு நிலையான அளவைப் பெற்ற க்வாடுகள் ( Quads ) ஸ்பேஸ் 
களை ( Spaces ) அதே அளவுடைய எந்த இன எழுத்துக்களுடனும் 
இணைத்து பிரித்துக்கொள்ள முடிகிறது . 


3 . 


அளவு மாறாத நிலையில் வெவ்வேறு பவுண்டரியாளரிடமிருந்து 
பெற்ற உபகரணங்களையும் , எழுத்துக்களையும் ஒன்றுக் கொன்று 
மாற்றி இணைத்துக் கொள்ள முடிகிறது . 
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4. டிஸ்ப்ளே வேலைகள் , அட்டவணை , மற்றும் நிகழ்ச்சி நிரல் வேலை 

களை சரியான அளவில் செய்ய உதவுகிறது . 


5 
. 


சாதாரண எழுத்து அளவினையும் , உருவினையும் , உருவ அமைப் 
பினையும் இலகுவாக சரியாகக் கணக்கிட முடிகிறது . 


6. புத்தக வேலையின் போது பக்கத்தின் அகலம் , ஆழம் இவற்றைச் 

சரியான அளவில் கணக்கிட்டு அதற்கேற்ற எழுத்து முகம் , 
எழுத்து வரிகள் , பக்கப்பரப்பு ஆகியவற்றை முறையாகச் செய்ய 
உதவுகிறது . 


7. ஒரு 


எழுத்தினுடைய உருவ அமைப்பை அதன் பெயரில் 
இருந்து அல்லாமல் அதன் பாயிண்ட் அளவில் இருந்து காண 
முடிகிறது . 


இவ்விதமாக 

பாயிண்ட் சிஸ்டமானது ஒரு இன்றியமையாத 
வகையில் அச்சுக்கோர்க்கும் பிரிவில் பயன்பட்டு வருகிறது . 


என்று 


கேஸ்களும் அதன் வகைகளும் 
கேஸ் 

சொல்லப்படுவது ஒவ்வொரு எழுத்தையும் 
அதனதற்கு என்று வகுக்கப்பட்டுள்ள அறைகளில் போட்டு நிரப்பி 
எல்லா எழுத்துக்களையும் ஒன்று சேர்த்து கூட்டமாகச் சொல்லும் 
இடத்தைக் குறிப்பிடுவது . இது ஆங்கில கேஸானாலும் சரி , தமிழ் 
கேஸானாலும் சரி இரு பகுதிகளாகப் பிரிக்கப்பட்டு மேல்கேஸ் , கீழ் 
கேஸ் என்று குறிப்பிட்டு அழைக்கின்றார்கள் . 


ஒவ்வொரு அச்சகத்திலும் டைப்புகளை மரக்கேஸ்களில் தான் 
போட்டு வைப்பது இன்று வரை வழக்கத்தில் உள்ளது . 


ஆங்கில டைப் கேஸ் 
மேல் அறை : இந்த மேல் அறையில் இரண்டு பாகங்களாகப் பிரிக்கப் 
பட்டு . 

காணப்படும் . வலது பக்கம் உள்ள அறைகளும் இடது பக்கம் 
உள்ள அறைகளும் 7x7 = 49 ; 7x7 = 49 அறைகள் கொண்டதாக 
அமைக்கப்பட்டுள்ளது . இடது பக்கத்தில் உள்ள அறைகள் கேப்பிடல் 
எழுத்துக்கள் கொண்டதும் , நம்பர்கள் 1 லிருந்து 0 வரையிலும் , மற்றும் 
இதர முக்கிய எழுத்துக்களைக் கொண்டதும் ஆகும் . 


வலது பக்கத்தில் உள்ள அறைகள் சிறிய கேப்பிடல் எழுத்துக்கள் 
என்று வழங்கும் ( 2nd sort ) வகையைக் கொண்டதாகும் . மீதம் உள்ள 
3 வரிசை அறைகளில் வேறு அதிகமாக பழக்கத்தில் வராத எழுத்துக் 
களையும் இதர அதிகப்படி எழுத்துக்களையும் போட்டு வைப்பது வழக்கம் . 
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கீழ் அறை : இந்தக் கீழ் அறை இரண்டு பகுதிகளாகப் பிரிக்கப்பட்டு 
காணப்படும் . இடது பக்கத்தில் 24 அறைகளும் வலது பக்கத்தில் 29 
அறைகளுமாகக் காணப்படும் . இடப்பக்கத்தில் திக்ஸ்பேஸுடன் , fil, fi , 
[ , , , j , b , c , d , e , e , 2 , & 1 , m , n , h , z , x , v , u , t , 
அடங்கியிருக்கும் வலது பக்கத்தில் மிடில் ஸ்பேஸுடன் ( ? , ! , ; , 
Thin Space fil , i , s , f , g , ff , k , fi , 0 , y , p , ,, w , tem , 1em , 
a , I , q , : , , Quad அடங்கியிருக்கும் . 


தமிழ் டைப் கேஸ் 
மேல் அறை : இந்த மேல் அறை 

அறை இரண்டு பாகங்களாகப் பிரிக்கப் 
பட்டுள்ளது . இடது பக்கத்தில் 63 அறைகளும் வலது பக்கத்தில் 63 
அறைகளும் கொண்டதாக உள்ளது . 


கீழ் அறை : இந்த கீழ் அறை இரண்டு பாகங்களாகப் பிரிக்கப் 
பட்டுள்ளது . இடது பக்கத்தில் 36 அறைகளும் வலது பக்கத்தில் 37 
அறைகளும் கொண்டுள்ளது . 


57 


58 


LAY-OUTFORENGLISHTYPECASE 


IA 


B 


C 


D 


E 


F 


G 


А 


B 


C 


D 


E 


F 


G 


H 


I 


K 


L 


M 


N 


о 


H 


K 


M 


N 


O 


P 


Q. 


R 


S 


T 


V 


W 


P 


Q 


R 


S 


T 


V 


W 


х 


Y 


Z 


ОЕ 


U 


J 


X 


Y 


Z 


U 


J 


1 


2 


3 


4 


5 


6 


7 


8 


9 


0 


@ 


$ 


% 


CAPITAL 


SMALLCAPITAL 


UPPERCASE 


[ 
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j 
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THIN SPACE 
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k 


fi 


e 


1 


m 


n 
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. 
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a 
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X 
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LAY-OUTFORTAMILTYPECASE 


ஊரு 


க்ஷக்ஷr 


ஆ 


மூ 


றூ 


dong 


யூ 


2 


டூ 


9 


னூ 


க. 


யீ 


ணீ 


ரீ 


வீ 


k 


j 


னீ 


நீ 


D 


நீ 


ஹிஹீஹ் 


ஹ 


ஞ 


த 


ஸ்ரீ 


மீ 


5 


ஷி 


வ 


2 


3 


6 


7 


90 


4 


8 


ஷ் 


ஷ 


மை 
ஆ 


ழல் 


ஷ 


ஈ 


கணனை 
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SS 


3 


ஃ 


அ 


ரு 
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அ 


ளை 


லை 


P 


வ் 


ன் 


ல் 


ஸி 


ஸ் 


ச் 


ட் 


ம் 


த் 


கும் 


ஞ் 


65. 


ற் 


நீ 


UPPERCASE(மேல்கேஸ்) 


[ 


? 


ளி 


னி 


- 


19 


மிடில்ஸ்பேஸ் 


தின்ஸ்பேஸ் 


தி 


! 


ன 


ல 


ற 


N 


ய 


ணி 


யு 


ை 


சு 


லு 


ப 


ம 


வி . 


மெஇரு 


வு 


றி 


டு 


டி 


இவாாட்ஸ் 


து 


ஓ 


மி 


ே 


ஸ்பேஸ் 
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LOWERCASE(கீழ்கேஸ) 


அத்தியாயம் 11 


அச்சுக்கோர்ப்பானும் 
அதை உபயோகப்படுத்தும் விதமும் 
Composing Stick and Method of Setting 


கையால் அச்செழுத்துக்களை அடுக்கிச் செய்வதற்கு மிகவும் 
முக்கியமான கருவி அச்சுக்கோர்ப்பானாகும் ( Composing Stick ) . இந்த 
அச்சடுக்கும் கருவி பித்தளையால் ஆனதும் , இரும்பினால் 

ரும்பினால் ஆனதும் 
அலுமினியத்தாலோ அல்லது நிக்கலினாலோ ஆனதும் இருக்கும் . 6 , 
9 , 120 நீளமுள்ள அளவுகள் கொண்டதாக இருக்கும் . 


அச்சடுக்கும் கருவியின் அடிப்பாகம் ஒரு தட்டும் ( Base Plate ) 
அடைப்பானும் ( Flanges ) , இருக்கும் . இது மூன்று பக்கமுள்ள நீண்ட 
வடிவமான போன்ற வடிவ அமைப்பு உள்ளது . வரிகளின் 
நீளத்தைக் கூட்டிக் கொள்ளவோ அல்லது குறைத்துக் கொள்ளவோ , 
கூடிய முறையில் திருகு ( Slide ) அமைப்பு ஒன்று பொருத்தப்பட்டுள்ளது . 


உபயோகப்படுத்தும் விதம் 
இடது கையில் அச்சுக்கோர்ப்பானை 

வைத்துக் கொண்டு 
வேண்டிய அளவிற்கு ஸ்குருவைத் திருகித் தள்ளி வைத்துக் கொண்டு 
பொருத்திக்கொள்ளவும் . புள்ளிக் கணக்குள்ள M லெட்டர்களையோ 
அல்லது வரிசையாக அடுக்கிய ஈயக் கட்டை ( Quads ) களையோ , வைத்து 
அளவு வைத்துக் கொள்ள வேண்டும் . பின்புதான் அச்செழுத்துக்களை 
அடுக்கத் தொடங்க வேண்டும் . 


அச்சுக்கோர்ப்பானை உபயோகிக்கும் போது தலைப்புறம் உயர்த் 
தியும் , வால் பக்கம் சற்று தாழ்த்தியும் வைத்துக் கொண்டு , நான்கு 
விரல்களும் கோர்ப்பானைத் தாங்கிக் கொள்ள வேண்டும் . பெருவிரலைத் 
தட்டின் உட்புறத்தில் எழுத்துக்களைத் தொடர்ச்சியாக கோர்க்கும் அச் 
செழுத்துக்களை ஒன்று சேர்ப்பதிலும் வரிசைப் படுத்துவதிலும் பயன் 
படுத்தவேண்டும் . அதே சமயத்தில் கோர்ப்பானை கெட்டியாக பிடித்துக் 
கொள்ளாமல் இலேசாகப் பிடித்துக் கொள்ள வேண்டும் . 
செய்தானதும் தலைப்பில் தற்காப்புக்காக இட்ட லெட்டை வரி சேத 
முறாமல் கிளப்பி எடுத்து கோர்த்த வரிக்கு பின்பு அமைத்துக் கொள்ள 
வேண்டும் . இப்படியே ஒவ்வொரு வரியாக அடுக்கிச் செய்ய வேண்டும் . 


ஒரு வரி 


சரிபண்ணுதல் 

அச்சுக்கோர்ப்பாளர் ஒவ்வொன்றாக எடுத்து எழுத்தின் முகப்பு 
மேல் நோக்கி நிற்கும்படியாக பொருத்தி ஒவ்வொரு வார்த்தையும் 
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கோர்த்தானதும் தக்க இடத்தில் ஸ்பேஸ்களைப் போட்டு வரியை 
முடிப்பர் . ஒரு 

வரி முடிந்ததும் எழுத்துக்கள் விழாதபடி தடுக்க 
பித்தளைத் தகடு ( Brass Rule ) வைத்து இடது கையின் பெருவிரலால் 
தடுத்துக் கொள்ளலாம் . 

எழுத்துக்களில் உள்ள Nick ஐப் பெருவிரலால் தொட்டுப் பார்ப் 
பதன் மூலம் தலைகீழாகப் போவதைத் தவிர்க்கலாம் . 

ஒரு வரி எந்த அளவுப்படி ( Measures ) இருக்க வேண்டும் என்று 
கூறப்படுகிறதோ அதன்படி அளவுடன் இட நிரப்பிகளைச் ( Space ) 
சேர்த்து ஒழுங்கு படுத்துவதற்கு சரிபண்ணுதல் என்று கூறுவர் . இம் 
முறையில் ஒவ்வொரு வரியும் ஒரே அளவுள்ளதாக அமைக்கப்படும் . 
ஒரு வரிக்குக் குறைவாக உள்ள எழுத்துக்களுக்குப் பின்னர் க்வாடுகளை 
இட்டு வரியை ஒரே அளவுள்ளதாகச் செய்ய வேண்டும் .. ஒரு 
முடியும் போது ஏதாவது ஒரு வார்த்தை முடிவு பெறவில்லை என்றால் 
அதைப் பிரிக்கும் போது ( - ) ஹைபன் என்று கூறும் குறி இட்டு 
மிகுந்த எழுத்தை அடுத்த வரிக்குக் கொண்டு செலுத்தி தொடர 
வேண்டும் . நாலைந்து வரிக்கு மேல் ஆனதும் அவைகளை பக்குவமாக 
இரண்டு கைகளாலும் தூக்கி எடுத்து நீண்ட சதுர தட்டில் ( Galley ) 
வைக்க வேண்டும் . 


ஒரு வரி 


ஒரு வரிக்கும் மற்றொரு வரிக்கும் இடையில் இடம் விடுவதை 
பொதுவாக கேலியில் இருக்கும் போது தான் செய்வது வழக்கம் . 
பக்கங்கள் பிரிக்கப்பட்டு வரிகள் , எழுத்துக்கள் கலைந்து போகாமல் 
இருக்க அதனைக் கயிற்றால் ( Page Chord ) சுற்றிக் கட்ட வேண்டும் . 
பிறகு ஒரு சாதாரண ப்ரூப் எடுத்துத் தர வேண்டும் . 

பிழை திருத்துவோர் திருத்திக் கொடுத்த பின் அச்சுக்கோர்ப்பாளர் 
அதைப் பார்த்துச் சேர்க்க வேண்டியதைச் சேர்த்தும் , நீக்கப்பட 
வேண்டியதை நீக்கியும் , சரிசெய்து மற்றொரு ப்ரூப் ( 2nd Proof ) 
போட்டுத் தர வேண்டும் . 
படிவம் முடுக்குதல் 

எழுத்துக்கள் தட்டில் இருக்கும் போதே வேண்டிய திருத்தங்களைச் 
( Corrections ) செய்து விட வேண்டும் . சில சமயம் பக்கங்களாகப் 
பிரித்த பின்பும் பிழைகளைத் திருத்தி ஒழுங்கு படுத்துவதும் உண்டு . 

அச்சுக்கோர்த்த எழுத்துக்களை பக்கங்களாகப் பிரித்து தட்டில் 
இருந்து கல்லின்மீது ( Imposing Stone ) இழுத்து , காகிதத்தின் முன் 
பாகத்தில் உள்ள பக்கங்களுக்குச் சரியாய் பின் பாகத்தில் எந்தப் 
பக்கங்கள் வரவேண்டுமோ அப்பக்கங்களையும் 

எண்களையும் 
ஒழுங்காகப் பொருந்துமாறு அமைத்து செஸ்களில் மரத்துண்டுகளையும் 
தலை , முதுகு , வால்கட்டை , பக்க கட்டைகளையும் , ( Furnitures ) அடைப் 
பானையும் சரியான அளவுகளில் பொருத்தி முடுக்குவதற்கு இம்போஸிங் 
என்று கூறுவர் . 


பக்க 
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அத்தியாயம் 12 


பிரித்துப் போடுதல் 


Distribution 


அச்சடித்து முடித்த பின்பு முடுக்கிய படிவங்களிலிருந்து வால் 
கட்டை 

முதலானவற்றை அகற்றி காயின்களைத் தளர்த்தி மேட்டர் 
என்று சொல்லப்படும் அச்சுத் தொகுதியின் ஒரு தொகுதியை இரண்டு 
கைகளின் ஆள் காட்டி விரலைக் கொண்டும் நடுவிரல்களைக் கொண்டும் 
தலைப்புறத்தை அழுத்திப் பிடித்துக் கொண்டு வயிற்றுப் புறத்தை 
பெருவிரலால் தாங்கிப் பிடித்து , எழுத்துக்களை சிதறாமல் சட்டென்று 
நெளித்து எடுத்துவிடவும் . நிரம்ப பயிற்சி அடைந்தவர்கள் எழுத்துக்களை 
விரலுக்கு 

இடுக்கி பிடித்துக் கொண்டு தனித்தனியாக 
பிரித்து எடுத்து எழுத்துக்களை அதனதற்குரிய எழுத்து அறைகளில் 
போட வேண்டும் . நன்கு பழக்கப் பட்டவர்கள் 

எழுத்துக்களைத் 
தொட்டுப் பார்த்த உடனே 

இன்னின்ன புள்ளியைச் 
சேர்ந்தது என்பதையும் , அவைகளை எங்கெங்கு எந்தெந்த அறைகளில் 
போட வேண்டும் என்பதையும் அறிந்து கொண்டு தக்க இடங்களில் 
தக்கபடி பிரித்துப் போடுவார்கள் . 


இடையே 


அவைகள் 


முக்கியமாக கவனிக்க வேண்டியவைகள் 

எழுத்து அந்த கேசைச் சேர்ந்ததுதானா என்பதை நன்றாகத் 
தெரிந்து கொள்ள வேண்டும் .. எழுத்தின் அளவு , இனம் இவற்றைக் 
கவனிக்க வேண்டும் . 


( Upper , Lower case ) களில் உள்ள எழுத்துக்களை முதலில் சரி 
பார்த்துக் கொண்டு செய்த பின்பு பிரித்துப் போடல் நல்லது . 
பிரிக்கும் போது ஒவ்வொரு எழுத்தையும் அதனதன் அறையின் அருகில் 
சென்று போடும் வழக்கத்தை கடைபிடிக்க வேண்டும் . தூரத்திலிருந்து 
வீசுவதோ , உயரத்திலிருந்து போடுவதோ கூடாது . 

அதனால் 
எழுத்துக்கள் சிதறிப் போய் பக்க அறைகளில் விழவும் கூடும் . அது 
மட்டுமல்லாமல் எழுத்துக்கள் 

சேதம் அடையலாம் . 

முக்கியமாக 
ஸ்பேஸ்களை , Thick , Middle , Thin , Hair ( space களை ) கவனத்துடன் 
பிரித்து அதனதன் அறைகளில் போட வேண்டும் .. லெட் , ரூல்ஸ் 
முதலியவற்றை அதனதன் இடத்தில் திரும்பவும் சேர்க்க வேண்டும் . 
சாலிட் மேட்டர்களில் வரும் இடாலிக்ஸ் ( Italics ) , ஸ்க்ரிப்ட் போன்ற 
வேறு சாதி எழுத்துக்கள் தனியாக ஸ்டிக்கிலோ , கேலியிலோ எடுத்து 
வைத்துக் கொண்டு 

கடைசியில் அவைகளுக்குரிய 

அறைகளில் 
சேர்த்துவிட வேண்டும் . மிகவும் எழுத்துக்கள் அதிகமாக உள்ள 
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கேஸ்களில் திரும்பவும் பிரித்துப் போடக் கூடாது . ஏனெனில் அவைகள் 
ஒன்றுடன் ஒன்று கலந்துவிடும் . அதனால் அதே இனத்தைச் சேர்ந்த 
வேறொரு காலியுள்ள கேசில் பிரித்துப் போடவேண்டும் . வேறு ஜாதி 
( Wrong fount) எழுத்துக்கள் வந்தால் அவற்றைத் தன்னியாக 
எடுத்து அதற்குரிய பெட்டியில் போட வேண்டும் . எழுத்துக்கள் கீழே 
தவறி விழும்படி கவனக்குறைவாக இருக்கக் கூடாது . அதை உடனேயே 
எடுத்து உரிய இடத்தில் போட்டு விடவும் . முதலில் கேஸ்களை நன்கு தூசி 
இல்லாமல் துடைத்துவிட்டு பின்பு போடவும் . எல்லா எழுத்துக்களையும் 
நன்றாக சுத்தம் செய்த பின்பே பிரித்துப் போட வேண்டும் . 


எழுத்துக்களை பிரித்துப் போடாவிடில் வரும் தீமைகள் 


1. வேறு வேலைகளுக்கு எழுத்துக்கள் கிடைக்காமல் போக நேரிடும் . 
2. கேஸ்களில் போடாமல் பாரங்களிலோ கேலிகளிலோ 

கேலிகளிலோ வைத்து 
இருத்தல் இடத்தை அடைப்பதுடன் சேதமுறவும் , தொலைந்து 

போகவும் ஏதுவாகும் . 
3. அதே மாதிரி ரூல்கள் , பார்டர்கள் , ஸ்பேஸ்கள் , கொட்டேசன்கள் 

வேலைக்குக் கிடைக்காமல் போகும் . 
4. உத்திரவுபெற்று , அவற்றைப் பாதுகாப்பது ( Standing matter ) 

பின்னால் அடிப்பதனால் அவற்றைப் பத்திரமாக பாதுகாத்து , கயிற் 
றுடன் கட்டிக் காப்பாற்றி வைக்க வேண்டும் . 


அச்சுக்கோர்க்கும் முன் கவனிக்க வேண்டியவைகள் 


1. முதலில் எவ்வளவு காப்பிகள் , எந்த அளவில் செய்ய வேண்டும் 

என்று தெரிந்து கொள்ள வேண்டும் . 
2. வேலைக்கு வேண்டிய எழுத்துக்கள் முதலியன இருக்கிறதா என்று 

தெரிந்து கொள்ள வேண்டும் . 
3. வேலைக்குத் தக்கபடி stick ஐ அமைத்துக் கொள்ள வேண்டும் . 
4. ஸ்பேஸ் , லெட் , galley முதலியனவற்றை தயார் செய்து 

கொள்ளவும் . 
5. ஒரிஜினலை upper case ல் வலது பக்கத்தில் வைத்து அதற்கு மேல் 

அழுத்தியவாறு உள்ளபடி மரக்கட்டையோ அல்லது லெட்டையோ 
கயிற்றால் கட்டி அணைப்பாக வைத்துக் கொள்ளவும் . அப்போது அது 

காற்றில் பறந்து போகாது . வரிக்கி வரி நகர்த்திக் கொள்ளலாம் . 
6. சில 

சில வார்த்தைகளையாவது மனதில் வாங்கிக் கொண்டு அச்சுக் 
கோர்த்தல் நல்லது . ஒவ்வொன்றாக பார்த்து செய்வது காலதாமத 
மாகும் . 
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அச்சுக்கோர்ப்பாளரின் தகுதிகள் 
1. எந்தெந்த மொழியில் அச்சுக்கோர்க்க வேண்டுமோ அந்தந்த 

மொழியில் நன்கு அனுபவமும் , எழுத்து அமைப்பு முறைகளைப் 
பற்றியும் தெரிந்து கொண்டிருக்க வேண்டும் . 


2. எந்தெந்த அறைகளில் எந்தெந்த எழுத்துக்கள் உள்ளன என்பதை 

நன்கு தெரிந்து இருக்க வேண்டும் . 


3. புள்ளி விஷயங்களில் ( Point System ) நன்கு தேர்ந்தவராக இருத்தல் 

வேண்டும் . 


4. புள்ளி முறையில் , கணிதம் , இதர பெயர்களையும் தெரிந்திருத்தல் 

முக்கியம் . 


5. இடநிரப்பிகளில் ( Spacing materials ) பாகுபாடுகளைத் தொட்டுப் 

பார்த்து அது எதனுடையது என் தெரிந்தவராக இருக்க 
வேண்டும் . 


6. எந்த ஓர் கையெழுத்து பிரதியையும் படித்து அதன் தன்மை அறியப் 

பெற்றவராக இருத்தல் வேண்டும் . எப்படி செய்து முடித்தால் 
வாடிக்கையாளரை கவர்ச்சி செய்யலாம் என்று அறிந்தவராக 
இருத்தல் வேண்டும் . 


7. நிறுத்தற் குறியீடுகள் பற்றி தெள்ளத் தெளிவாக எங்கெங்கு 

போட வேண்டும் என்று அறிந்திருக்க வேண்டும் . 


8 .. 


கவர்ச்சிகரமாக ( Attractions display ) எழுத்துக்களைக் கோர்த்துச் 
செய்ய திறமை உள்ளவராக இருக்க வேண்டும் . 
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அத்தியாயம் 13 


அச்சுக்கோர்க்கும் பிரிவும் 
உபயோகத்திலிருக்கும் உபகரணங்களும் 
Materials Used in the Composing Department 


ஒரு அச்சகத்தின் பிரிவுகளுள் ( Composing Department ) அச்சுக் 
கோர்த்தல் பகுதி என்பது மிக முக்கியமானதாகும் . இப்பிரிவு மிக்க 
பாதுகாப்பு வசதிகளுடனும் , திட்டமிட்டும் 

பட்டிருக்க 
வேண்டும் . 


அமைக்கப் 


முக்கிய அமைப்புகள் : 


பொது 


1. தான் அச்சுக் கோர்க்க வேண்டிய பொருட்களையும் , உபகரணங் 
களையும் அதிக சிரமமின்றி , 

இடத்திலோ அல்லது 
சமீபத்திலோ வைத்திருக்க வேண்டும் . 
2 . Lead , Quad , கொட்டேசன் , ரூல்கள் முதலியவற்றை வசதியுடன் 

எடுக்குமாறும் , தேவைக்குத் தக்கபடி வெட்டி வைத்து உபயோகிப் 

பதும் நல்லது . 
3. போதிய இடைவெளி விட்டு கேஸ்களுக்கு இடையில் தாராளமாக 

இட வசதிகள் செய்து வைத்துக் கொள்ள வேண்டும் . 
4. எந்த ஒரு உபகரணத்தையும் காலில் இடராதவாறு இருக்கும்படி 

செய்ய வேண்டும் . 


5. , 

காபினெட் , Galley Racks முதலியவைகளை தனியிடத்தில் வைத்து 

அமைக்க வேண்டும் . 
6 . Proof Press நல்ல வெளிச்சமான ஒரு இடத்தில் அமைத்து வைக்க 

வேண்டும் . 
7. விளக்குகளின் வெளிச்சம் நன்கு தெரியுமாறு அமைத்து வேலை 

செய்ய வேண்டும் . 


வேலைக்கு உபயோகிக்கும் உபகரணங்கள் 


1 . 


பலவகைப்பட்ட அச்சறைகள் 
2. அச்சறைதாங்கி 
3 . 

பலவகை அச்சுக்கோர்ப்பான்கள் 
4. தட்டு 
5. தட்டுதாங்கி 


Various kinds of Cases 
Case Racks 
Various kinds of Sticks 
Galley 
Galley Racks 
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6 . சாமணம் ( பிஞ்சர் ) 

Pincher 
7. கத்தரிக்கோல் 

Scissors 
8. ப்ரூப் பிரஸ் 

Proof Press 
9. கயிறு 

Thread 
10 . லெட் & ரூல் கட்டர் 

Lead & Rule Cutter 
11. மைட்ரிங் மெசின் 

Mitring Machine 
12. குத்தூசி 

Bodkin 
13. படிவம் முடுக்க உதவும் கல் 

Imposing Stone 
14. படிவம் முடுக்க உதவும் காயின்ஸ் Quoins 
15 . படிவம் முடுக்க உதவும் கட்டைகள் Furniture ( Metal & Wooden )) 
16. சாவி 

Key 


ஒரே இனத்தைச் சேர்ந்த எழுத்து 


ஒரே இனத்தில் அதே பாயிண்டைச் சேர்ந்த எல்லா எழுத்துக் 
களும் , டிசைன்களும் , குறியீடுகளும் சேர்ந்த தொகுப்புக்கு Fount என்று 
பெயர் . 


கீழ்க்கண்ட எழுத்துக்கள் ஒரு ஃபாண்டில் அடங்கும் 


Capital letters 
Small capitals 
Lower case letters 


1. கேப்பிடல் எழுத்துக்கள் 
2. சிறிய எழுத்துக்கள் 
3. சிறிய கீழ் அறை எழுத்துக்கள் 
4. எண்கள் 
5. குறியீடுகள் 
6. டிப்டாங்ஸ் 
7. லிகேச்சர்ஸ் 
8 . அடையாளக் குறிகள் 
9 . விசேட அடையாளக்குறி 


Figures 
Punctuation mark 


Dipthongs 
Ligatures 
Reference Marks 


Spl . designs 


ஒரு பாக 


ண்ட் எழுத்துக்கள் - புத்தக வடிவு அமைப்பு ( Book 
Founts ) எனப்படுபவைகள் சுமார் 30 kg . நிறை உள்ளதாக இருக்கும் . 
அதில் பலவகைப்பட்ட எழுத்துக்கள் அடங்கியிருக்கும் . எழுத்துக்களில் 
உபயோகிக்கும் அளவின் தன்மையைப் பொறுத்து அதிகமாகவோ 
அல்லது குறைவாகவோ இருக்கும் . 
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பாண்டுகளை ( fountகளை ) மூன்று வகைகளாக பிரித்துக் கூறலாம் . 
அவைகள் புத்தக பாண்டுகள் ( Book faces ) , ஜாப் பாண்டுகள் ( Job 
faces) , தலைப்புகள் ( Title faces ) ஆகும் . 


புத்தக பாண்டுகள் 

புத்தக வேலை செய்வதற்கு வேண்டிய பெரிய , சிறிய ( Capital & 
Small capital ) எழுத்துக்களும் , ஐ , டீ போன்ற எழுத்துக்களும் , fi , fl, 
fil, fi , ff போன்ற எழுத்துக்களும் , குறியீடுகளும் , எண்களும் , இதர 
புள்ளி போன்றவைகளும் அடங்கும் . ஸ்பேஸ்கள் இருக்காது . ஒரு எம் 
அரை எம் முதலியன இருக்காது . இதன் நிறை சுமார் 30 கிலோ 
இருக்கும் . 


ஜாப் வேலை பாண்டுகள் 

ஜாப் வேலைகளுக்கு வேண்டிய A - Z வரை அமைந்துள்ள எல்லா 
எழுத்துக்களும் Capital , small letters எழுத்துக்கள் குறியீடுகளும் 
எண்களும் போதிய அளவிற்கு அமைந்திருக்கும் . இது தேவைக்குத் 
தக்கபடி 2 கிலோவிலிருந்து 10 கிலோ 

ஆர்டரின் பேரில் 
தருவிக்கலாம் . 


வரை 


தலைப்பு பாண்டுகள் 

இதில் A - Z வரையிலும் , எண்கள் 1-0 வரையிலும் மற்றும் 
குறியீடுகளும் , நிறுத்தல் குறிகளும் அடங்கியிருக்கும் . 

இதில் 2nd 
sort கள் காணப்படாது . 


இவைகள் 1 பாண்டிற்கு 3 கிலோவிலிருந்து 15 கிலோ வரை 
தேவைக்குத் தக்கவாறு ஆர்டர்களின் பேரில் தருவிக்கலாம் . 


அச்சுக்கோர்ப்பில் பயன்படும் சிலவகைகள் - பாண்டு கணக்கில் 
சேராது . தனியாக ஆர்டர் மூலம் வாங்க வேண்டும் . அவைகள் , 
Dashes , Leaders , Fractions , ப்ராக்கட்ஸ் , ரெபரன்ஸ் மார்க்குகள் , 
ரூல்கள் முதலியன ஆகும் . 


1. டேஷ்கள் 

இவைகள் EM Dashes , EN Dashes என்றும் பல பெரிய Dash 
களையும் கொண்டது . இவைகள் எழுத்தின் நடுப் பாகத்தில் - வார்க்கப் 
பட்டிருக்கும் . முறையே 8 Point , 10 Point , 12 Point , 14 Point களில் 
கிடைக்கும் . 


2. புள்ளிகள் 
டைப்புகளில் குறிப்பிடப்பட்டுள்ள புள்ளிகள் வரிசையாக 

. 
அல்லது ....... ஆக வார்க்கப்பட்டிருக்கும் . இவைகள் எழுத்தின் நடுவில் 
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வார்க்கப்பட்டிருக்கும் . இவைகளுக்கு 2 புள்ளி லீடர்ஸ் , 3 புள்ளி லீடர்ஸ் 
என்று கூறுவர் . இவைகள் சாதாரணமாக 6 , 8 , 10 , 12 , 14 புள்ளிகளில் 
கிடைக்கும் . 


2 புள்ளிகள் 


3 புள்ளிகள் 


4 புள்ளிகள் 


இவைகளை பித்தளை ரூல்களுக்குப் பதிலாக உபயோகிக்கலாம் . 


3. பின்னங்கள் 


பின்னங்கள் எனப்படுவது முழுமையான உருவமாகவும் கணித 
இயலுக்கும் , வங்கி முதலான பாரங்களுக்கும் உபயோகப்படும்படியாக 
தயாரிக்கப்படுகிறது . இவைகளைத் தேவைக்குத் தக்கபடி 1 கிலோ , 
2 கிலோ , 3 கிலோ கணக்கில் வாங்கலாம் . இதிலேயே Split fraction 
என்று கூறப்படும் பின்ன எழுத்துக்கள் உள்ளன . 


4. அடைப்புகள் 


அடைப்புகள் பெரும்பான்மையாக அந்தந்த அளவுக்குத் தக்க 
படியாக முழு நீள உருவமாகவும் , துண்டுகளாகவும் வார்க்கப் 
பட்டிருக்கும் . அவைகளை வேண்டிய அளவுகள் வைத்து அமைத்துக் 
கொள்ளும்படியாக உதவுகிறது . 


5. உயர்ந்த ரகமும் , தாழ்ந்த ரகமும் கொண்ட எழுத்துக்கள் 

Superior & Inferior Figures 


கணக்கியல் , புவியியல் முதலியவற்றில் காணப்படும் குறியீடுகள் 
ஆகும் . சையின்டுபிக் ஜர்னல்கள் செய்ய முக்கியமாக உதவும் . 


6. ரெபரன்ஸ் மார்க்குகள் 

இவைகள் புத்தக வேலைகளில் செய்யவேண்டிவரும் . பக்கங்களில் 
அடிப்பாகத்தில் Foot notes என்று குறிக்கப்படும் இடத்தில் குறிப் 
புணர்த்த உபயோகிப்பார்கள் . 

அடிக்கடி வழக்கத்தில் உபயோகப் 
படுத்தப்படும் குறிகள் ஆகும் . 


7. வடிவமைப்பு 


லெட்டர்களின் வடிவமைப்புகளைக் கீழ்க்கண்ட வகைகளாக பிரிக்க 
லாம் . 1. நீண்ட வடிவமைப்பு ( Long letter ) 2. குறுகிய வடிவமைப்பு 
( Short letter ) 

ழுத்துக்கள் ( Ascending letters ) 
4. இறங்குமுக எழுத்துக்கள் ( Descending letters ) 


3. ஏறுமுக 
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2 
. 


1. Long letter : இந்த எழுத்துக்கள் Body யின் முழுமையும் நீண்டு பரவி 

இருக்கும் எழுத்துக்கள் கொண்டது . ( உ - ம் ) J , Q , M. 
Short letter : குட்டெழுத்துக்கள் : இவைகள் அந்தந்த Body யின் 

நடுப்பாகத்தில் வார்க்கப்பட்டிருக்கும் . a , e , i , o , u . 
3. Ascending letter : ஏறுமுகம் : இவைகள் அமைப்பில் ஓர் 

ஓர் பாகம் 
மேல் வரையில் நீட்டப்பட்டிருக்கும் . b , d , h , t , k , 1 . 


4. Descending letter : இறங்குமுகம் : இவைகள் அமைப்பில் ஓர்பாகம் 

கீழ் வரையில் நீட்டப்பட்டிருக்கும் . j , y , f , q , g முதலியன . 


5. 


Kern : கேர்ன் : இவை எழுத்து முகத்தின் ஓர் பாகமான 

கேர்ன் 
என்ற பகுதியை எழுத்தின் மேல் அல்லது கீழ்பாகத்தில் பெற் 
றுள்ளது . ( l.c. ) f , j எழுத்துக்களாகும் . 


G 


6. குறிகள் 

சில எழுத்துக்கள் அல்லது குறிகள் முழு வார்த்தைக்குரிய 
பொருளைச் சுருக்கி ஒரே குறியில் காட்டப்படுவது . அதாவது இப்படி 
இருந்தால் அமாவாசை ( New moon ) என்றும் 0 என்றிருந்தால் 
பவுர்ணமி ( Full moon ) என்றும் வழங்கப்படுகின்றது . 

Rs . என்றால் 
Rupees என்றும் , கை போன்ற ஆள்காட்டி விரலைக்காட்டும் குறி அங்கே 
என்று இடத்தைக் குறிப்பிடுவதும் , போன் அல்லது தொலைபேசி என்று 
காட்ட தொலைபேசி உருவமும் ( Block ) கொண்ட அச்சு வார்ப்பை பயன் 
படுத்த அதனுடைய அர்த்தமாகும் . இவ்வாறு வார்த்தைகளுக்கு 
பதிலாக அடையாளத்தைக் குறிக்கும் முகத்திற்கு குறிகள் 

குறிகள் என்று 
பெயர் . 


7. இரட்டை எழுத்துக்கள் 

ஒரே எழுத்து உருவில் இரண்டு எழுத்துக்களை இணைத்து ஒரே 
எழுத்து முகம் போன்று அமைக்கப்பட்டுள்ள ஆங்கில பெரிய எழுத்தில் 
E , E சிறிய எழுத்து முகத்தில் AE , OE மற்றும் லோயர் கேஸ் , ஐ , ce 
என்பவைகள் இரட்டை எழுத்துக்கள் என்பர் . 


8. லிகேச்சர் எழுத்துக்கள் 
சில ஆங்கில வார்த்தைகளுக்கு ஒன்றுக்கு 

ஒன்றுக்கு மேற்பட்ட ஒரே 
எழுத்தை அச்சுக்கோர்க்க வேண்டியிருக்கும் . உதாரணமாக Office 
வார்த்தைக்கு 0 - வை அடுத்து 

எழுத்தை 
முறை தனித்தனியாக கோர்க்க வேண்டியது உள்ளது . இது போன்ற 
வார்த்தைகளுக்கு சன்னமான அமைப்புடைய f எழுத்தையே ஒன்றுக்கு 
மேற்பட்ட எழுத்து முகத்தை இணைத்து ஒரே எழுத்து உருவில் வழங்கப் 
பட்டு உள்ளது . இத்தகைய ஒன்றுக்கு மேற்பட்ட எழுத்து முகத்தை 


என்ற 


f- என்ற 
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இணைத்து ஒரே எழுத்து உருவில் வார்க்கப்பட்டுள்ள ff , fil, fi , il , 11 , 
போன்ற எழுத்து முகங்களை லிகேச்சர் என்கிறோம் . 


உதாரணம் : 


finance , Stiff , flying ,, 
Affliated , Office. 


9 . ரோமன் எழுத்துக்கள் ( Roman Letters ) 

செங்குத்தான அமைப்புக் கொண்டது . புத்தக பாரங்கள் , விளம் 
பரங்கள் , மனுக்கள் , பட்டியல் பாரங்கள் , தலைப்பு , உபதலைப்பு 
போன்ற வேலைகள் செய்ய இவ்வெழுத்துக்களை பயன்படுத்தலாம் . 


10. இடாலிக் அல்லது சாய்வு எழுத்துக்கள் 

ரோமன் எழுத்திலிருந்து வேறுபட்ட அமைப்புடையதாகும் . 
சாய்வான அமைப்புடையதாக , பார்ப்பதற்கு அழகாக அமைந்து 
இருக்கும் . இத்தகைய எழுத்துக்கள் புத்தகங்களில் வரும் சில முக்கிய 
குறிப்புகளையும் , விண்ணப்ப மனுக்கள் , ரசீதுகள் போன்ற வேலைகள் 
செய்யும் போது மேட்டரில் வரும் பொருளாளர் போன்ற கையெழுத்து 
அடையாளங்களை செய்வதற்கு இவ்வெழுத்து முகங்கள் பயன்படும் . 


விழ 


11. ஸ்க்ரிப்ட் எழுத்துக்கள் 

நிகழ்ச்சி நிரல் , திருமண அழைப்பு , விளையாட்டு நிகழ்ச்சி , ஆண்டு 

போன்ற சிறப்பான வேலைகளைச் செய்வதற்கு இவ்வெழுத்து 
முகங்களைப் பயன்படுத்தலாம் . இவைகள் மிகச் சாய்வான அமைப்பு 
உடையதால் இதன் ஸ்பேஸ் , குவாட்ஸ் முதலியனவும் சாய்வு செவ்வக 
மற்றும் கோண வடிவில் அமைந்திருக்கும் . இக்குவாடுகளுக்கு கோண 
வடிவு குவாட்ஸ்கள் என்று கூறப்படும் . 


12. போல்டு அல்லது தடித்த எழுத்துக்கள் 

இவை முன்பு குறிப்பிட்ட இரண்டு எழுத்து முகங்களைக் காட்டிலும் 
தடித்த முகத்தைப் பெற்றதாகும் . நிகழ்ச்சிக் குறிப்பு , திருமண 
அழைப்பு போன்ற உபதலைப்பு வேலைகளில் அவைகளின் சிறப்புக்கு 
தக்கபடி இவ்வெழுத்துக்களை உபயோகிக்கலாம் . 


13. ஆண்டிக் எழுத்துக்கள் 

இவைகள் எந்தவித எழுத்து முனைகளிலும் அல்லாத பட்டை 
அடித்தாற்போல தட்டையான முகங்களைப் பெற்றதாகும் . திருமண 
அழைப்பிதழ்களில் மணமகள் , 

மணமகள் , மணமகன் , பெயர்களையும் மற்றும் 
சாராம்சத்தின் முக்கியத்தையும் குறிக்கும் இடத்திலும் இவ்வெழுத்துகள் 
உபயோகப்படுகின்றன . 
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14. ஆர்னமென்ட் , நிழல் , வடிவ எழுத்துக்கள் 

இவ்வெழுத்து முகங்களை அடுத்து நிழல் போன்ற அமைப்பு உடைய 
தாக வழங்கப்பட்டிருக்கும் . இவ்வெழுத்துக்கள் முக்கியமாக விளம்பரங் 
களுக்கு , அலங்கார வேலைகளுக்கு உச்சத் தலைப்புகளுக்கு உபயோகப் 
படுகிறது . 


15. எண்கள் 


எண்கள் இரண்டு வகைப்படும் . அரேபிய எண்கள் என்றும் , 
ரோமன் எண்கள் என்றும் வழக்கத்தில் இருக்கின்றன . 

அரேபிய 
எண்கள் : 1 லிருந்து 0 வரை இருக்கும் ரோமன் எண்கள் , I to IX , 
X வரை பூஜ்யம் இன்றி எண்களால் குறிப்பிடப்படும் . 


பெரும் எண் தொடர்களுக்கு முன்கூறிய அரேபிய எண் குறிகளை 
யும் , வரிசைப்படுத்திய எண்ணியல் குறிகளையும் , வரிசைப்படுத்திய 
பெயர்கள் , தலைப்புகள் , அத்தியாய தலைப்புகள் , எண்கள் 

முதலிய 
வற்றைக் குறிப்பிட ரோமன் எண்களையும் குறிப்பிடுகிறோம் . இதற்கென 
தனியாக எழுத்து அறைகளாக வைத்துக் கொள்ளாமல் 

ஆங்கில I 
என்பதையும் X என்பதையுமே எண்ணிக்கைக்குத் தக்கபடி இணைத்து 
சேர்த்துக் கொள்ளலாம் . 


அரேபிய எண்கள் வார்ப்பு : 1 , 2 , 3 , 4 , 5 , 6 , 7 , 8 , 9 , 0 . 


ரோமன் எண்கள் வார்ப்பு : I , II , III , IV , V , 

IV , V , VI , VII , 
VIII , IX , X. 


16. சுப்பீரியர் எழுத்துக்கள் 


அல்ஜிப்ரா ( கணிதம் ) விஞ்ஞானம் போன்ற பாரங்களுக்கு பிரத்தி 
யேகமாக , எண்களை சிறிய வடிவில் எழுத்து முகத்தில் அதிகபட்ச 
உயரத்தில் வடிக்கப்படுகிறது . எனவே இவற்றை சாதாரண 

சாதாரண எண் 
களுடன் அல்லது எழுத்துடன் இணைக்கும் போது A2 B2 C2 pa qb re 
அதன் மதிப்பை உயர்த்திக் காட்டப் பயன்படுகிறது . 


17. இன்பீரியர் எழுத்துக்கள் 

முன் குறிப்பிட்டது போன்று அல்ஜிப்ரா , விஞ்ஞான கணிதங் 
களில் முழு எண்களின் சரியான மதிப்பிலிருந்து குறைத்துக் காட்டுதல் 
பொருட்டு இவ்வெண்களை சிறிய மேலும் எழுத்து முகக்கீழ்ப் பகுதியில் 
வடிக்கப்பட்டுள்ளது . இத்தகைய எண்களை முழு எண் அல்லது எழுத்து 
அருகில் . 

இணைத்துக் கோர்த்துக் கொள்ளப்படுகிறது . இதற்கு கீழின 
எழுத்துக்கள் என்பர் . 


71 


18. ஒப்பிடு குறிகள் 

புத்தக வேலையின் போது இவைகள் பயன்படும் . ஆசிரியரால் 
குறிப்பிட விரும்பும் கடின சொற்களுக்கு பொருள் விளக்கம் தர விரும் 
பினால் அச்சொல்லின் அருகில் ஓர் ஒப்பிடு குறியை சேர்த்து பின்பு ,, 
புத்தக பக்கத்தில் கீழ் மீண்டும் சாராம்சத்தினுள் குறிப்பிட்ட ஒப்பிடு 
குறியை இணைத்து அச்சொல்லின் பொருள் விளக்கத்தை படிப் 
போருக்கு புரிய வைக்கவும் பயன்படுகிறது . 


இடையில் 


லெட்டுகள் 
லெட்டுகள் வரிக்கு 

விடப்படும் இடைவெளிக்கு 
மிகவும் உபயோகப்படுகிறது . இவைகள் நீளமானதாகவும் சுமார் 
2 அடி நீளத்தில் வார்க்கப்பட்டிருக்கும் . இதனை ஈயச் சக்கை என்றும் 
கூறுவர் . இதனை நமது வேலையின் உபயோகத்திற்கு தக்கபடி பலவித 
அளவுகளில் வெட்டி வைத்து வேலைக்கு உபயோகித்துக் கொள்ளலாம் . 
இது டைப்பின் உயரத்திற்கு ( 0.918 " ) சற்றுக்குறைவாக இருக்கும் . 
Quad , கொட்டேசன் உயரத்திற்குச் சமமாக வார்க்கப்பட்டு இருக்கும் . 
இவைகள் முறையே 11 பாயின்ட் , 2 பாயின்ட் , 3 பாயின்ட் லெட்டுகளாக 
வார்க்கப்பட்டு கிடைக்கும் . 

அவைகளுக்கு 11 பாயின்ட் Thin Lead , 
2 பாயின்ட்- Middle Lead என்றும் , 3 பாயின்ட்கள் Thick Lead என்றும் 
வழக்கத்தில் கையாளப்படுகின்றன . 


தற்காலத்தில் ஈயச் சக்கைகள் மிகவும் விலை அதிகமாக உள்ள 
படியால் 

மரச்சக்கைகள் அதே பாயின்ட் சைஸ்களில் விலைக்கு விற் 
கப்படுகின்றன . ஆனால் 

சரியான அளவுள்ளதாக சில 
சமயங்களில் அமையாது காணப்படும் .. நீண்ட நாள் உழைப்புக்கு 
பயன்படாது . 


அவைகள் 


களாக 


இதனை 


பித்தளை ரூல்கள் 

இவைகள் நீண்ட மெல்லிய பித்தளை உலோகத்தினால் செய்யப் 
பட்டவைகளாகும் . இவைகள் வழக்கத்தில் 2 அடி நீளம் உள்ளவை 
தயாரிக்கப்பட்டிருக்கும் . 

ஈயச் சக்கைகள் எப்படி 
உபயோகிக்கப்பட்டு வருகிறதோ அதே மாதிரியாக பித்தளை ரூல்களும் 
வேண்டிய 

வெட்டி 
அளவிற்கு வைத்துக் கொண்டு 

வேலைக்கு 
உபயோகிப்பது வழக்கத்தில் இருந்து வருகிறது . 

இவைகள் 
அச்செழுத்தின் உயரம் இருக்கும் ( 0918 " ) . 


ரூல்களைக் கீழ்க்கண்டபடி 8 வகைகளாகப் பிரிக்கலாம் 
அவைகளாவன : 


Plain Rule 


1. சாதாரண ரூல் 
2. தொடர் புள்ளிகள் ரூல் 


Dotted Rule 
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Waved Rule 


Parallel Rule 


Double Medium Rule 


3. வளைவு கோடு ரூல் 
4 . இணை ரூல் 
5. டபுள் மீடியம் ரூல் 
6. கிழிக்கும் ரூல் 
7. மடிக்கும் ரூல் 
8. வெட்டும் ரூல் 


Perforated Rule 


Creasing Rule 
Cutting Rule 


1. சாதாரண ரூல்கள் 

வைகளின் மேல்பக்கம் , அடிபக்கங்கள் முறையே கூர்மையாக 
செதுக்கப்பட்டும் ( Thin face ) அடிப்பக்கம் 

அடிப்பக்கம் தடிப்பாக ( Thick face ) 
உள்ளதுமாக காணப்படும் . இவைகள் 13 pt . , 3pt . களில் கிடைக்கும் . 


2. தொடர்புள்ளி ரூல் 

இவைகள் சில தொடர் புள்ளியாக வரும்படி வார்க்கப்பட்டிருக்கும் . 
தேதி , பெயர் போன்ற முதலியன எழுதுவதற்காக விடப்படும் இடை 
வெளியை குறிப்பிடுவதற்காக சிறு தொடர் புள்ளிகளை இடுவதற்கு 
இந்த ரூல் உபயோகப்படுகிறது . பாரம் வேலைகளுக்கு மிகவும் உப 
யோகப் படுகிறது . 


3 . வளைவு கோடுகள் ரூல்கள் 

இந்த ரூல்களும் இருபுறமும் அச்சுக்கு உபயோகப்படும் ஒரு புறம் 
வளைவு கோடுகளும் மறுபுறம் தடிமனாகவும் காணப்படும் .. அச்சாகும் 
போது வளைவு கோடுகள் தொடர்ந்து தொடர் வளைவு கோடுகளாக 
காணப்படும் . ஜாப் வேலைகளும் , அலங்கார வேலைகளுக்கும் ( Display ) 
மிகவும் உபயோகப்படுகிறது . 


4. இணை ரூல்கள் 

இவைகள் ஒரு பக்கம் இரண்டு வரிகள் இணையாக வார்க்கப் 
பட்டிருக்கும் . இவை 

கோடுகள் போடுவதற்கு உபயோகப் 
படுத்தப் படுகிறது . இரண்டு தனித்தனி ரூல்கள் எடுத்து இணைத்து 
வைத்தால் சரியானவையாக அமையாது . அதனால்தான் 
ரூல்கள் 

வார்க்கப்படுகிறது . இது Job வேலைகளுக்குப் பயன்படும் . 


இணை 


இணை 


5. டபுள் மீடியம் ரூல் 

இவைகளும் ஒரு பக்கம் இரண்டு வரிகள் ஒன்று Thick ஆகவும் 
மற்றொன்று Thin ஆகவும் வார்க்கப்பட்டு இருக்கும் . இணை ரூல்கள் 
மாதிரியாகவே தென்படும் . Job வேலைகளுக்கும் தலைப்பிற்கும் உப 
யோகப்படும் . 
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6. கிழிக்கும் ரூல்கள் 

எளிதில் கிழிப்பதற்கு உதவும் படியாக அச்சின் கூடவே மேட்டரில் 
போட்டு அச்சடிப்பது உண்டு . அதற்கு என்றே இந்த ரூல்கள் தயாரிக்கப் 
படுகிறது . பில் புத்தகங்கள் , டிக்கட்டுகள் , ரசீது மற்றும் ஏனைய பாகங்கள் 
எளிதில் கிழிக்கப்படும் விதத்தில் உதவுவதற்காகவே இந்த ரூல்கள் 
தயாரிக்கப் படுகிறது . இவைகள் டைப் உயரத்திற்கு சற்று 2 பாயின்ட் 
கள் அதிக அளவுள்ளதாக இருக்கும் . மேட்டரில் கூடுதலாக தேவைக்கு 
தக்கபடி அழுத்தம் கொடுத்து அச்சடித்தவுடன் கிழிக்க சுலபமாக இருக் 
கும் . பைண்டிங்கில் பர்பரேஷன் போடும் நேரத்தைக் குறைக்கலாம் . 


7. கிரீஸிங் ரூல் அல்லது மடிக்கும் ரூல்கள் 


அட்டைப் பெட்டிகள் தயாரிப்பில் கார்டு போர்டுகளை கையினால் 
மடித்தால் சுத்தமாக இராது . ஆகவே ஸ்டீலில் செய்யப்பட்ட உறுதி 
யான இரும்பினால் செய்த ரூல்களை வைத்து அச்சு அடிக்கும் போது 
மடிப்பதற்கு சீரானதாக வழி செய்கிறது . 
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அத்தியாயம் 14 


பிரேம்களும் ராக்குகளும் 

Frames and Racks 


கேஸ்களை வைப்பதற்கு பயன்படும் தாங்கி . இது உறுதியான 
தேக்கு மரத்தினால் செய்யப்பட்டிருக்கும் . சில இடங்களில் இரும்பினால் 
ஆன தாங்கிகளையும் உபயோகிப்பார்கள் . 


1. ஒற்றை பிரேம் 

இது ஒரு ஜதை கேஸ்கள் வைப்பதற்கு ஏற்ற அமைப்பை உடைய 
தாக கொண்டிருக்கும் . இதன் முன்புறம் பொதுவாக 3.5 உயரம் உடை 
யதாகவும் பின்புறம் 4.5 அடி உயரம் உடையதாகவும் இருக்கும் . கீழ் 
கேஸ் 130 ° யும் மேல் கேஸ் 145 ° யும் சாய்ந்திருக்குமாறு அமைக்கப்பட்டு 
இருக்கும் . பக்க ஓரங்களில் இணைக்கப்பட்டுள்ள சட்டங்களில் ஏற்படும் 
தடுப்புக்களே ஒன்றுக்கு மேற்பட்ட கேஸ்களை அடுக்கி வைக்க உதவு 
கிறது . 


2. முழு பிரேம் 

இதில் இரண்டு ஜதை கேஸ்களை வைக்க இடம் உண்டு . கீழே 
உள்ள ராக்குகள் என்று கூறப்படும் தடுப்புகளில் 6 

கூறப்படும் தடுப்புகளில் 6 ஜதை கேஸ்களை 
வைப்பதற்குத் தேவையான அமைப்புகள் செய்யப்பட்டிருக்கும் மற்றொரு 
புறத்தில் அமைக்கப்பட்டுள்ள அறைகளில் அச்சுக்கோர்ப்பானின் 
உபகரணங்களை வைத்துக் கொள்ளலாம் . 


3. இரட்டை பிரேம் 

எதிர் எதிராக இரண்டு ஜதை கேஸ்களை வைப்பதற்குத் தேவை 
யான அமைப்புடையதாக இருக்கும் . இதன் கீழே உள்ள தடுப்புகளில் 12 
ஜதை கேஸ்களை வைத்துக் கொள்ளலாம் . பெரிய அச்சகங்களில் ம் 
மாதிரி பிரேம்களை உபயோகிப்பர் . 


4. முக்கால் பிரேம் 

மேற்புறம் ஓர் ஜதை கேஸ்கள் வைப்பதற்கு அமைப்புகள் உடைய 
தாக இருக்கும் . 5 

ஜதை கேஸ்களை வைப்பதற்குத் தேவையான 
அமைப்புத் தடுப்புகளால் தடுக்கப்பட்டு இருக்கும் . 


5. டஸ்ட் ப்ரூப் பிரேம் 

இவ் வகை பிரேம்களில் 20 கேஸ்கள் வரை வைப்பதற்கு வசதி 
உண்டு . இப்பிரேம்களை உபயோகிப்பதால் கேஸ்களில் தூசி படியாமல் 
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தடுக்க முடிகிறது . பிரேமில் கேஸ்கள் வைக்கப்பட்டிருக்கும் பொழுது 
பார்ப்பதற்கு மூடப்பட்ட பீரோ மாதிரி காட்சி அளிக்கும் . 


கேலிகள் அல்லது தட்டுகள் 


மூன்று புறமும் சுவர் போன்று தடுக்கப்பட்டதாகவும் , சமதளமான 
தட்டு அச்சுக்கோர்த்தவைகளை வைப்பதற்கும் , மேக்கப் செய்யவும் , 
கரெக்ஷன் போட்டு சரிசெய்து கொள்ளவும் , ப்ரூப் போடுவதற்கு இதில் 
வைத்து பாரங்களை ப்ரூப் போடுவதற்கும் உபயோகப் படுத்தப்படு 
கின்றன . இவைகள் பொதுவாக இரும்பினால் செய்யப்பட்டிருக்கும் . 
கேலிகள் ( Galley ) வெவ்வேறு அளவுகளில் உள்ளன . 


5.5 " x8.5 " 


6 " X10 " 


7 " X10 " 


1 . டெம்மி ஆக்டேவோ கேலிகள் 
2. ராயல் ஆக்டேவோ கேலிகள் 
3. புல்ஸ்கேப் க்வார்ட்டோ கேலிகள் 
4. டெம்மி 1X4 கேலிகள் 
5 . ராயல் 1x4 ( பாதி கிரவுன் ) கேலிகள் 

டெம்மி போலியோ கேலிகள் 


III 


9 " x13 " 


10 " X15 " 


6 . 


11/11811 
- / 

13 /1X21 /1/ 


7 . 


ராயல் போலியோ கேலிகள் 


8. பிராட் சைஸ் கேலிகள் 


141187 


கேலி ராக்குகள் 


இவைகளும் கேஸ்களைப் போன்றே கேலிகளை வைக்க உதவும் 
தாங்கியாகும் . பலவித அளவுகளில் அச்சகங்களில் உள்ள இடத்திற்கு 
ஏற்றவாறு உபயோகப்படுத்தப்படுகிறது . சிறிய அச்சகங்களில் இந்த 
தாங்கிகளை 

உபயோகிக்கமாட்டார்கள் . Standing Matter களைக் 
கலைக்காமல் வைத்திருக்கவும் , பிரிண்டிங் ஆகவேண்டிய மேட்டர் 
களையும் , பிரிண்ட் செய்த மேட்டர்களையும் பிரித்துப் போடுவதற்கு 
முன்பாக இதில் எடுத்து வைக்க உபயோகப்படுகிறது . 


ப்ரூப் பிரஸ் 

அச்சுக்கோர்த்த மேட்டர்களை கேலியில் வைத்து அச்சடிப்பதற்கு 
முன்பு ப்ரூப்போட்டு பார்க்க உதவும் மிஷின் . ஒரு சிறிய மை உருளை 
உதவியால் பாரத்திற்கு மை தடவி , பொறியில் வைத்து அதில் 
இருக்கும் உருளையை பாரத்தின் மேல் சுற்ற , பாரத்தில் வைக்கப் 
பட்டிருக்கும் பேப்பரின் மேல் அச்சு பதிவாகிறது . இதையே கேலிப்ரூப் 
என்கிறோம் . 
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லெட் கட்டர் 

இக்கருவியின் மூலம் நமக்குத் தேவையான அளவுகளில் ஈயச் 
சக்கைகளையும் , பித்தளை ரூல்களையும் வேலைக்குத் தக்கபடி வெட்டிக் 
கொள்ள உதவும் பொறி . 


இணை எழுத்துக்களினால் ஏற்படும் நன்மைகள் - தீமைகள் 


நன்மைகள் : 


1. ஒன்றுக்கு மேற்பட்ட எழுத்துமுகம் ஒரே 

உருவில் 

வார்க்கப் 
பட்டுள்ளதால் விரைவாக அச்சுக்கோர்க்கவும் , பிரித்துப் போடவும் 
முடிகிறது . 


2. தேர்தல் காலங்களில் வாக்காளர் பட்டியல் முதலிய வேலைகள் 

செய்யும் போது ஒவ்வொருவரின் பெயர் முன்பு திரு , திருமதி , 
Mr. , Mrs. , Miss என்று குறிப்பிடும் போது ஒவ்வொரு எழுத்தாகக் 
கோர்ப்பதைக் காட்டிலும் இவ்வெழுத்துக்களைப் பயன்படுத்தி 
நேரத்தை மீதப்படுத்தலாம் . 


3 . 


லோகோ டைப்ஸ் எனக் கூறப்படும் Sun , Mon , Tue , Wed , Thu , 
Fri , Sat போன்ற எழுத்துக்கள் 

லோகோ டைப்பு முறையில் 
வார்க்கப்பட்டு விரைவில் கோர்த்துக் கொள்ளவும் , விரித்துக் 
கொள்ளவும் , எப்போதும் பயன்படத்தக்க வகையில் பெரிதும் 
உதவுகிறது . 


தீமைகள் 
1 . பிரத்தியேகமான பெரிய கேஸ்களும் , ராக்குகளும் தேவை . 


2. இவற்றை பிரத்தியேகமான அச்செழுத்து வார்ப்பாளர் மூலம் 

பெறுவதால் விலை அதிகமாகும் . 


3. இவற்றைத் தனித்தனியாக அறைகளில் வைத்திருப்பதால் எந்த 
வார்த்தை எந்த அறையில் உள்ளது என்பதை 

என்பதை கவனத்துடன் 
கையாள வேண்டும் . இல்லையெனில் வேலை மிகத் தேக்கமாகவும் , 
மெதுவாகவும் நிகழும் . 


4. இவ்வுருவில் வார்க்கப்பட்ட எழுத்து முகங்களில் ஏதேனும் ஓர் 

எழுத்து முகம் அல்லது முகத்தின் பாகம் சேதம் அடைந்தாலும் 
அதனுடன் இணைத்து வார்க்கப்பட்ட 

இதர எழுத்துக்களும் 
பயன்பட முடியாமல் போய்விடும் .. 


5. இப்படி பல எழுத்து உடைந்தால் அச்சகத்திற்கு பெரும் நஷ்டம் 

உண்டாகும் . 
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அத்தியாயம் 15 


இடம் விடுதல் 

Indention 


விளக்கவுரைகள் , கதைகள் , கட்டுரைகள் முதலியன முதல் வரி 
ஆரம்பிக்கும் பொழுது அல்லது பேரா ( Para ) என்று கூறுவர் . அதை 
சிறிது இடம் விட்டு 13 Em அல்லது 2 Em இடம் விட்டு ஆரம்பிப்பதற்கு 
இடம் விடுதல் என்று பெயர் . இதைத்தான் இன்டென்ட் ( Indent ) 
என்று கூறுவர் . 


காணப் 


அச்சடிக்கப்பட்டவைகள் நேர்த்தியாகவும் அழகாகவும் 
படுவதற்கும் பத்தி அல்லது செய்திகளை வேறுபடுத்தி எடுத்துக்காட்டு 
வதற்கும் இடம் விட்டுச் செய்யப்படுவது வழக்கம் . 


பல 


இன்டென்ஷன்கள் வகைப்படும் . அவைகள் முறையே 
சாதாரண இன்டென்ஷன் ( Ordinary 

Indention ) , 

தொங்கும் 
இன்டென்ஷன் ( Hanging Indention ) , சதுர இன்டென்ஷன் ( Square 
Indention ) , டயகனல் இன்டென்ஷன் ( Diagonal Indention) , ஹாப் 
டயமன்ட் TOL.60 024.60T ( Half Diamond Indention ) , டயமன்ட் 
இன்டென்ஷன் ( Diamond Indention ) என்ற வகைகளில் செய்யப்படு 


கின்றன . 


மேற்சொன்னவைகளைப் பற்றி விளக்கமாக கீழே கூறப்பட்டுள்ளன . 
1. சாதாரண இன்டென்ஷன் 

சாதாரண இன்டென்ஷன்கள் என்பது புத்தக வேலைகளில் 
வழக்கமாக வரும் . பேரா ஆரம்பிக்கும் போது 2 அல்லது 3 Em கள் இடை 
வெளி விட்டு ஆரம்பிப்பது உண்டு . பின்பு முழு வரியும் 2 அல்லது 4 வரி 
களோ அதற்கு மேற் கொண்டோ செய்து முடித்து திரும்பவும் பேரா 
ஆரம்பிக்கும் போது மறுபடியும் 2 அல்லது 3 Em கள் இடம் விட்டு ஆரம் 
பித்து செய்ய வேண்டும் . இதற்கு சாதாரண இன்டென்ஷன் என்று 
பெயர் . இவைகள் புத்தக வேலையிலும் , லிட்டரேட்சர்கள் , சட்ட புத்தகங் 
கள் விளக்கும் போது உபயோகிக்கிறார்கள் . 


2. தொங்கும் இன்டென்ஷன் 

இவ்வகை இன்டென்ஷன்கள் சஞ்சிகைகள் , சிறப்பு மலர்கள் 
மற்றும் விசேட பதிப்புகள் முதலியவற்றில் அமைத்துச் செய்வார்கள் . 
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ஒரு பத்தியின் முதல் வரியானது முழுவதும் இடம் விடாமல் அச்சுக் 
கோர்க்கப்பட்டு பின்பு அடுத்த வரியில் சற்று இடம் விட்டு அச்சுக் 
கோர்த்து வரி முழுவதும் செய்து முடிப்பர் . இதற்கு தொங்கும் இன் 
டென்ஷன் என்று கூறுவர் . 


3. சதுர இன்டென்ஷன் 

முதல் வரியும் அடுத்தடுத்து வரிகளும் சரிசமமாக இடைவெளி 
விடாமல் செய்கிற முறைக்கு சதுர இன்டென்ஷன் என்று பெயர் . இவை 
கள் விசேட மலர்கள் ( Souvenir ) நோட்டீஸ்களில் வரும் . 


mmmmmmmmmmmmmm 
mmmmmmmmmmmmmm 
mmmmmmmmmmmmmm 
mmmmmmmmmmmmmm 
mmmmmmmmmmmmmm 
mmmmmmmmmmmmmm 
mmmmmmmmmmmmmm 
mmmmmmmmmmmmmm 
mmmmmmmmmmmmmm 
mmmmmmmmmmmmmm 


4. டயகனல் இன்டென்ஷன் 

முதல் வரிக்கு பிற்பாடு வருகின்ற ஒவ்வொரு வரியையும் மேல் 
உள்ள வரியிலிருந்து நீளத்தில் சற்றுக்குறைவாக இருக்கும்படி அமைப் 
பது . 

அதாவது அடுத்தடுத்த வரிகளும் படிக்கட்டுகள் போல் மூலையி 
லிருந்து இறங்கி வரும்படியாகச் செய்வது . இவ்வகை இன்டென்ஷன் 
கள் விளம்பரங்கள் அழகாக இருப்பதற்கு உதவும் . 


mmmmmmmmmmmmmm 
mmmmmmmmmmmmm 
mmmmmmmmmmmm 
mmmmmmmmmmm 
mmmmmmmmmm 
mmmmmmmmm 
mmmmmmmm 
mmmmmmm 
mmmmmm 
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mmm 


mm 


m 
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5. ஹாப் டயமண்டு இன்டென்ஷன் 

வரிசைக்கிரமமாக அடுத்தடுத்த வரிகள் இரு முனைகளிலும் சற்று 
குறைந்து கொண்டே வரும்படியாக அச்செழுத்துக்களை அடுக்குவதற்கு 
Half diamond indention என்று கூறுவர் . 

இவைகள் திருமண கார்டுகள் , வாழ்த்து மலர்கள் முதலியன 
செய்ய உதவும் . 
6 . டயமண்டு இன்டென்ஷன் 

நடுவில் இருக்கும் வரிக்கு மேலும் கீழுமாக உள்ள ஒவ்வொரு 
வரியும் முன் வரிக்குச் சற்று சிறியதாக இருக்கும் . செய்த பிறகு பார்க் 
கும் போது டயமண்டு உருவம் வரும்படி அமையப்பட்டிருக்கும் . 

இவ்வேலைகள் விளம்பர மலர்கள் முதலியவற்றிற்குச் சிறப்பாக 
அமையும் . 
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ஹாப் டயமண்டு இன்டென்ஷன் 
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டயமண்டு இன்டென்ஷன் 
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அத்தியாயம் 16 


புத்தக வேலை செய்தல் 


Book Work 


அச்சுக் கோர்ப்பாளர் தான் செய்யும் பல அச்சுக் கோர்க்கும் 
வேலைகளுள் புத்தகம் உருவாக்கும் வேலையானது பிற வேலைகளுள் 
மிகவும் முக்கியமாகும் . ஒரு புத்தகமானது மதிப்பு மிகுந்த அறிவையும் , 
அறிவை வளர்க்க உதவும் கல்வியையும் , அக்கல்விக்கு 

ஓடாக 
அமைவதாகும் . பலரது வாழ்க்கைக்கு 

கைக்கு புத்தகமே வழிகாட்டியாக 
அமையும் . அப்படிப்பட்ட புத்தக சாராம்சங்களை அச்சுக் கோர்ப்பாளர் 
கோர்க்கும் போது மிகச் சிறந்த சமச் சீர் 

சமச் சீர் இடை 

வெளிகளிலும் , 
வார்த்தை பிரித்தலும் , இலக்கணக் குறியீடுகளுடனும் , அதிக கவனத் 
துடனும் செய்தல் வேண்டும் . 


புத்தக வேலை செய்தல் என்பது ஒரு பிரத்தியேகமான வேலையுடன் 
மிக்க கவனமான திட்டத்துடன் செய்ய வேண்டிய ஒன்றாகும் . அப்படிப் 
பட்ட கவனமான இவ்வேலையைச் செய்ய கலை ஆர்வமுடைய மனதும் , 
சிந்தனையும் , சரியான எழுத்து முகங்களைத் திட்டமிட்டு தேர்ந்தெடுக்கும் 
ஆற்றல் கைவசம் பெற வேண்டும் . இதனால் ஒரு புத்தகமானது சரியான 
சாராம்ச அளவும் , சரியான ஒழுங்கு படுத்தப்பட்ட பக்கங்களுடன் பக்க 
ஓரங்களும் , நடுப்பக்க ஓரங்களும் அமைத்துப் பார்க்க மிகக் கவர்ச்சி 
யான முறையில் அமையும் . 

புத்தக வேலை செய்யும் முன் , புத்தகங்களின் முக்கிய பாகங்கள் 
அவற்றின் தன்மை , வேலை முறைகளைப் பற்றி அறிந்து கொள்ளல் 
வேண்டும் . 
1. புத்தக முன் பகுதி 

Preliminary Matter 
2. உரை நடைப் பகுதி Text Matter 

3. புத்தக பின் சேர்க்கை Supplementary Matter 
1. புத்தக முன் பகுதி 

இந்தப் பகுதியானது புத்தகத்தைப் பற்றி பெரும்பான்மையான 
பகுதிகளையும் ( தகவல்களையும் ) உரை நடை சொந்தம் பற்றியும் பட 
விளக்கங்கள் பற்றியும் தெரிவிப்பதாகும் . 

இப்பகுதியில் கீழ்க்கண்ட பகுதிகள் அடங்கியிருப்பதால் அதன் 
இயல்புகள் . 

1. தலைப்பின் விளக்கச் சுருக்கம் ( Half Title ) 
2. புத்தகம் ஆக்கியோர் படம் ( Frontispiece ) 
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3. பதிப்பு சரித்திரம் ( Imprint ) 
4. தலைப்பு பாகம் ( Title Page ) 
5. சமர்ப்பிப்பு வாசகம் ( Dedication ) 
6 . 

முகவுரை அல்லது முன்னுரை ( Authors preface ) 
7. பொருளடக்கம் ( Contents ) 
8. படவிளக்கங்கள் ( List of illustrations ) 
9. அறிமுகம் ( Introduction ) 
10 . 

பிழை திருத்தம் ( Errata ) 


முதலில் 


1. தலைப்பின் விளக்கச் சுருக்கம் 
புத்தகத்தின் செய்யப்படுவதாகும் . 

து 
புத்தகத்தின் தனிப்பெயரை மட்டும் தாங்கி நிற்பதாகும் . இது பெரும் 
பாலும் ரோமன் பெரிய எழுத்துக்களால் ( Roman Capitals ) புத்தகத் 
தின் மேற்பகுதியில் அமைப்பதாகும் . இதர பரப்பையும் வெற்றிடமாக 
விடுவது நல்லது . சில சமயங்களில் அப்பக்கத்தை எழுதிய ஆசிரியரால் 
எழுதப்பட்ட பிற புத்தக வரியையும் அமைத்தல் உண்டு . மேலும் அப் 
புத்தகத்தின் பின்புறத்தையும் வெற்றிடமாக விடுதல் நல்லது . இன்னும் 
சில சமயங்களில் இது 

இது போன்ற புத்தகம் தோன்றக் காரணமாய் 
இருந்தவைகளைப் பற்றிய சிறு குறிப்பை மட்டும் அழகான சிறிய எழுத் 
துக்களால் அச்சுக்கோர்த்து நிரப்புதலும் உண்டு . 


2. புத்தகம் ஆக்கியோர் படம் 

இப்படமானது தலைப்பு பக்கத்திற்கு இடது பக்கத்தில் அமைந் 
திருக்கும் . இப்படக்குறிப்பானது புத்தகத்தினுடைய சிறப்பு அம்சத்தை 
சொல்லாமல் சொல்லி விளங்க வைக்கிறது . ஆகவே இது அவ்வளவு 
விசேடத் தன்மை வாய்ந்ததாக உள்ளதால் இது தலைப்புப் பக்கத்திற்கு 
எதிர்பக்கம் அமைந்துள்ளது . இது முக்கியமாக கலர் பிரிண்டிங்கில் 
ஆர்ட் பேப்பரில் அச்சிடப்பட்டிருக்கும் . அதற்குக் கீழே 3 அல்லது 4 
கலர் பிராசஸில் செய்யப்பட்டதென்று 

செய்யப்பட்டதென்று விரிவுரை ( Caption ) கூறப் 
பட்டிருக்கும் . 


3. புத்தகப் பெயர் பக்கம் 

இந்த தலைப்புப் பக்கம் புத்தகத்தின் ஆரம்பத்தைக் குறிக்கிறது 
இப்பாகத்தில் புத்தகத்தின் பெயரும் , ஆசிரியர் பெயரும் , எத்தனை 
வால்யூம் என்பதும் , பொருளடக்கமும் குறிப்பிடப்பட்டிருக்கும் . கடைசி 
யாக அச்சடிப்பவரின் அச்சகத்தின் பெயரும் , ஊரின் பெயரும் கொடுக்கப் 
பட்டிருக்கும் . இது எப்பொழுதும் வலது பக்கத்தில் 

அமைக்கப் 
பட்டிருக்கும் . 
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சில சமயங்களில் Sub - Title போன்றவற்றையும் செய்தல் உண்டு . 
சில சமயங்களில் ஒரே புத்தகம் பல பாகங்களைக் கொண்டதாக வெளி 
யிட்டால் , பாகம் வரிசைகளையும் தொகுப்பாளர் , மொழி பெயர்த் 
தோர் , படம் வரைந்து உதவியவர் , அறிமுகம் செய்தவரின் பெயர் , 
புத்தகத்தின் இடையில் ஆங்காங்கே இணைக்கப்பட்டுள்ள பட ஏடுகளின் 
வரிசை , 

தேசப்படங்கள் அல்லது சித்திரவேலைகள் , பாகங்களின் 
எண்ணிக்கை , பாகத்தின் பெயர் இவையனைத்தும் பெற்றிருப்பது . 


இன்று பெரும்பாலான புத்தகங்களின் Title பக்கத்தின் தலைப்பு 
இடத்தில் அமைக்கப்படுகிறது . ஆனால் சில சமயங்களில் ஆசிரியரின் 
பெயரை அமைத்துச் செய்வதுண்டு . பொதுவாக ஆசிரியரின் பெயரை 
சமதூர இடைவெளியில் புத்தக பக்கத்தில் மேல்புற ஓரமாக அமைக்கப் 
பட வேண்டும் . இரண்டு பக்க அளவில் குறுக்காக வரும் புத்தகப் 
பெயராக இருக்குமானால் அதற்கு Title opening என்று பெயர் . 


வழக்கமாகப் பயன்படுத்தும் சராசரி எழுத்தின் அளவைப் போல 
இருமடங்கு அளவுள்ள எழுத்துக்களால் டைட்டில்கள் செய்யப்படல் 
வேண்டும் . டைட்டில்கள் பெரிய எழுத்துக்களால் ( Capitals ) செய்யப் 
பட வேண்டும் . இருப்பினும் அழகிற்காக பெரிய பெரிய எழுத்தும் 
சிறிய எழுத்தும் சாய்வு எழுத்தும் கொண்டு செய்யப்படுகிறது . 


புத்தகப் பெயரானது அப்புத்தக பக்க அளவில் ஓர் வரி நீளத்தில் 
அடங்குவதாக அமைத்தல் வேண்டும் . சில சமயங்களில் ஒரு வரிக்கு 
மேற்பட்டு நீண்டு விட்டால் தொடர்பு விட்டுப் போகாமல் பிரித்து 
அமைக்க வேண்டும் . அப்பொழுதுதான் ஆசிரியரால் எழுதப்பட்ட 
புத்தக சாராம்சத்திற்கு அவரால் எழுதப்பட்ட அவரது பெயரும் , 
அவரது புத்தகப்பெயரும் படிக்கும்பொழுது தொடர்பு ஏற்படும் . 


ஆசிரியரின் பெயரை அடுத்து தொகுப்பாளர் பெயர் , புத்தகத் 
திற்குத் தேவையான படம் வரைந்து உதவிய ஓவியர் பெயர் அல்லது 
மொழி பெயர்த்தோர் பெயர்களையும் டைட்டில் பக்கம் 

பெற்று 
வருமாயின் ஆசிரியர் பெயர் எழுத்து அளவிலிருந்து ஓர் வித அளவு 
குறைவான Caps . Or Capitals & Lower , Italic and Small Capitals 
எழுத்துக்களால் அமைத்தல் வேண்டும் . 


வெளியிடுபவர் பெயர் , முகவரி முதலியவற்றை ஆசிரியரின் 
பெயர் அளவு விகிதத்திலிருந்து ஒரு விகித அளவு குறைவானதாக 
செய்தல் வேண்டும் . 


இம்பிரிண்ட் 

இது புத்தகப் பெயர் , புத்தகத்தின் பின்புறத்தில் செய்யப்படுவ 
தாகும் . இது அப்புத்தகம் அச்சிடுபவரின் பெயரையும் , அவரின் முகவரி 
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யையும் உடையதாகும் . அதாவது அவரது முழு முகவரி 
யாளத்தைக் காட்டுவதாகும் . இது அச்சடிப்பு சட்டப்படி செய்ய வேண்டி 
யது ஒன்றாகும் . இது வழக்கமாக சாய்வு எழுத்துக்களாலும் செய்யப் 
படுவதாகும் . 


சமர்ப்பணம் 


ஆசிரியராலோ அல்லது ஆசிரியரின் புத்தகத்தின் மீது அன்பு 
செலுத்துபவர் அல்லது செலுத்துபவர்களாலோ தனித்த முறையில் 
மதிப்பு உரையுடன் எழுதப்பட வேண்டும் . இது புத்தகத்தின் வலது 
புறத்தில் அமைக்கப் பெறுவதாகும் . இதன் பின் பக்கம் வெற்றிடமாக 
விடப்படும் . இந்த புத்தகப் பக்கத்தின் மைய வரிகளாகவும் பெரிய 
அல்லது சிறிய எழுத்துக்களில் செய்யப்பட வேண்டும் . சில சமயங் 
களில் இட்டாலிக் அல்லது கேப்பிடலும் , லோயர் கேஸ் எழுத்துக்கள் 
பொருத்தமாக இருந்தால் செய்யலாம் . அப்படி செய்யும்பட்சத்தில் 
எந்த ஆசிரியருக்காக அந்த மதிப்புரை வழங்கப்படுகின்றதோ அந்த 
ஆசிரியரின் பெயரை அல்லது எழுத்து வரி அளவிலிருந்து ஒரு விகிதம் 
அதிகமான எழுத்துக்களாலும் செய்தல் வேண்டும் . 


ஆனால் அந்த வரிகளில் எவ்வித ரூல்களோ அலங்கார வேலைப் 
பாடுகளோ பயன் படுத்தாமல் மிகக் கவனமாக அதே நேரத்தில் படிக்க 
மிக இனிமையாக இருக்கும் வகையில் புத்தகப் பெயர் பக்கப் பின்புறம் 
சமர்ப்பணம் அமைப்பதும் உண்டு . 


முன்னுரை 

இது புத்தக ஆசிரியரால் அப்புத்தகம் எழுதியதின் நோக்கம் அது 
பயன்படப் போகும் விதம் அதனைப் பயன்படுத்துவோர் நன்கு தான் 
கூறியதை விளக்கி 

எழுதுவதாகும் . அவரால் எழுதப்படும் 
முன்னுரைக்கு அவராலேயே எழுதப் பட்ட புத்தகத்தினுள் உள்ள 
உரை நடை எழுத்து அளவிடுதல் அல்லது ஒரு விகித அளவுள்ள 
பெரிய எழுத்துக்களாகவோ செய்தல் வேண்டும் . இது அவரால் 
எழுதப்பெறும் சாராம்சத்தின் அளவைப் பொருத்ததாகும் . முன்பெல் 
லாம் இந்த முன்னுரைப் பகுதி சாய்வு எழுத்துக்களால் செய்யப்பட்டு 
வந்தது . இப்பொழுது அத்தகைய நளினமானது எங்கோ எப்பொழு 
தாவது செய்யப்பட்டு வருகின்றது . 


பொருளடக்கம் 

இது பொதுவாக முன்னுரைப் பக்கத்தையடுத்து புத்தகத்தின் 
வலது பக்கத்தில் இடம் பெற்று இருக்கும் . புத்தகத்தின் பொருள் 
அடக்கம் அல்லது சாராம்ச அடக்கத்தை கூறுவதனால் இப்பக்கத்திற்கு 
பொருளடக்கம் என்று பெயர் வந்தது . இப்பொருளடக்க பக்கத்தை 
மூன்று வகைகளாகப் பிரிக்கலாம் . 

அவைகளாவன : 1 . வரிசை எண் , 
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2. பாடத்தின் தலைப்பு , 3. அது எந்தப் பக்கத்தில் உள்ளது என்பதாகும் . 
இது Text Matter எந்த டைப்பில் செய்யப்பட்டுள்ளதோ அதே டைப்பில் 
செய்ய வேண்டும் . மேலும் இது ஓர் பக்கத்திலும் அல்லது மறு பக்கத் 
திலும் கூட தொடர்ச்சியாகக் காணப்படும் . அப்படி மறுபக்கம் 
தொடர்ச்சி இல்லாவிடில் காலியாக விட்டு விட வேண்டும் . 


படங்களின் வரிசை 

இது புத்தகத்தில் ஆங்காங்கே இணைக்கப்பட்டு படங்களில் பெயர் 
வகைகளை அமைப்பதாகும் . அவ்வாறு அமைக்கும்பொழுது படங்களை 
வரிசைப்படுத்தி படம் எண் அல்லது பக்க எண்களைக் குறிப்பிட்ட படத்தை 
விளக்குவதாகும் . 


அறிமுகமும் நன்றியுரையும் 

இந்தப் பக்க அமைப்பானது புத்தகத்தின் வலது பக்கத்தில் செய்யப் 
படுவதாகும் . இது அப்பக்கத்தைப் பற்றிய ஆசிரியரைத் தவிர்த்து 
பிறரால் புகழ்ந்து எழுதி வாசகர்களுக்கு அப்புத்தகத்தை அறிமுகப் 
படுத்துவதாகும் . இதற்குப் புத்தக உரைநடை எழுத்து வடிவையே 
பயன்படுத்தலாம் . 


புத்தகம் எழுதியதைத் தவிர புத்தகத்தை தயாரிப்பதற்கு உதவி 
யாக இருந்தவர் அல்லது இருந்தவர்களும் , புத்தகம் தயாரிக்க வேண்டிய 
பொருளுதவி செய்தவர்களுக்கும் , புத்தகத்தை சிறந்த முறையில் விரைந்த 
செயலுடன் முடித்துக் கொடுத்த அச்சகத்தாருக்கும் புத்தகங்களின் 
தேவைப்பட்ட 

விளக்கங்களுக்கு புகைப்படம் எடுத்துக்கொடுத்து 
உதவியவர்களுக்கும் , புத்தகத்தைப் பயன்படுத்தும் வாடிக்கையாளர்களுக் 
கும் இந்தப் பக்கமானது புத்தகத்தின் வலது , இடது , உரைநடை எழுத்து 
அளவிலோ அல்லது ஒரு விகித அளவு சிறிய எழுத்துக்களில் சாராம்சத்தின் 
அளவிற்குத் தக்கபடி செய்யப்பட வேண்டும் . முன்னுரைக்கு அடுத்தாற் 
போல் அமைப்பதும் உண்டு . 


பிழை திருத்தங்கள் 

புத்தகம் அச்சான பின்பு பிழை கண்டு திருத்தி அமைத்து வார்த்தை 
வரிகளை இலக்கணப் பிழைதிருத்தங்களைக் கொண்டு அமைப்பது ஆகும் . 
இது புத்தக உரைநடை ( Text ) எழுத்து வடிவத்திலேயே செய்யப்படு 
கிறது . 

சில சந்தர்ப்பங்களில் தவிர்க்க முடியாத வகையில் இணைக்க 
நேரிடும்போது தனியாகக் காகிதத்தில் அச்சடித்து ஆனால் பக்க எண் 
களுடன் சேர்க்கப்படாமல் புத்தக இறுதியில் சேர்க்கப்படுகிறது . 


2. உரைநடைப் பகுதி 

உரை நடைப் பகுதியானது புத்தகத்தின் பிரதான பகுதியாகும் . 
இப்பகுதி 

பாகங்களாகவும் , அத்தியாயங்களும் , 


பல 
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அத்தியாயத் தலைப்புகளாகவும் , கட்டுரைகள் , பிற புத்தகக் குறிப்புகள் , 
தொடர் தலைப்புகள் , உபதலைப்புகள் , குறிப்புகள் , அடைப்புச் சொற்கள் , 
பட விளக்கங்கள் , அட்டவணைகள் , படங்களின் தொடர்கள் , அடையாளக் 
குறிப்புகள் இவை போன்ற வகைகளைப் பெற்றதாகும் . 


இந்தப் பிரதான பகுதியில் இடம் விட்டு ( Indention ) ஆரம்பித்தல் 
முதலாவதாக முக்கியமாக கவனிக்கப்பட வேண்டிய விஷயமாகும் . 
இரண்டாவது , ஆரம்பத்தின் பக்கத்தில் முதல் வரியில் இடதுகைப் 
பக்கத்தில் பக்கத்தின் எண்ணிக்கையும் ( Folio heading ) அதைத் 
தொடர்ந்து இடம்விட்டு புத்தகத்தின் பெயரும் அச்சடிக்கப்பட்டிருக்கும் . 
மூன்றாவதாக கவனிக்க வேண்டியது குறிப்பாக புத்தகங்கள் Reference 
மார்க்குகள் காணப்படும் . அதற்கென உள்ள குறிகளை குறிப்பிடுவது 
நல்லது . அடுத்ததாக புத்தகத்தின் வலது பக்கத்தில் தலைப்பு பக்கமும் 
அந்த அத்தியாயத்தின் பெயரும் சற்று இடம் விட்டு வலது கோடியில் 
பக்க நம்பரும் இருக்கும் என்பதை கவனம் வைத்துக் கொள்ள 
வேண்டும் . மற்றவைகள் தொடர்ந்தாற் போல் ஓர் பக்கத்திற்கு மற்றொரு 
பக்கம் எந்த விதமான மாறுதலும் இல்லாமல் செய்யப்பட வேண்டும் . 


3. புத்தகத்தின் பின் சேர்க்கை 


a ) புத்தக அட்டவணை 

இதில் ஒவ்வொரு அத்தியாயத்தின் விஷயத்தைச் சுருக்கமாக 
எடுத்துரைத்து ஆசிரியர் வரலாறும் விளக்கப்பட்டிருக்கும் . 

Text 
Matter- ல் என்ன டைப் Body உபயோகப்படுத்தியதோ அதே அளவில் 
செய்ய வேண்டும் . 


b ) இண்டெக்ஸ் 

கடைசியில் செய்யப்பட வேண்டிய பகுதி . இதில் A - Z வரையில் 
முக்கியமான விஷயங்களை எப்பக்கத்தில் பார்க்க வேண்டும் என்பது 
பற்றி விரைவாகக் கண்டு பிடிப்பதற்கு மிகவும் உபயோகமாகும் . 
இண்டெக்ஸ் வரை போடப்பட்டுள்ள புத்தக ஏடுகள் தற்கால ரீதியில் 
மிக்க உயர்ந்ததாகக் கணக்கிடப்படுகிறது . 
c ) மேலுறை 

ஓர் உயர்ந்த ரகமான புத்தகத்திற்கு மேல் உறை இடுவது மிகவும் 
இன்றியமையாதது ஆகும் . புத்தகத்தின் மேலுறை அநேக விதங்களில் 
உபயோகமாக விளங்குகிறது . முக்கியமாக அலங்கார மேலுறையாகவும் 
பாதுகாப்பு சாதனமாகவும் , விளம்பர சாதனமாகவும் 
இதன் கவர் , பேப்பர் எவ்விதமான வகையிலும் 

வகையிலும் வர்ணங்களிலும் 
இருக்கலாம் . 

இவைகள் புத்தக விற்பனையாளர்களுக்கும் , வாசக சாலைகளுக்கும் 
மிகவும் பார்வையாக உபயோகமாகின்றன . 


விளங்குகிறது . 
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வால்குறி Signature 

வால் குறியானது ஒவ்வொரு புத்தகப் பக்கத்திலும் குறிப்பிட்ட 
ஓர் பக்கத்தின் கீழ்ப்பகுதியில் இடது புறம் எழுத்து வடிவிலோ அல்லது 
எண்கள் வடிவிலோ அமைக்கப்படுவதாகும் . 


இது புத்தகத்தின் பக்கத்தில் இடது கோடி கீழ்ப்பகுதியில் 
அமைக்கப்படுவதால் இதைச் சிறப்பு அடையாளம் ( Signature or tail 
mark ) அல்லது வால்குறி என அழைக்கிறோம் . 


இத்தகைய வால்குறியானது அச்சுக்கோர்க்கும் பிரிவிலும் புத்தகம் 
கட்டும் பிரிவிலும் பற்பலத் தேவைகளுக்கு ஒவ்வொரு நிலையாகப் 
பயன்படுகிறது . 


இக்குறியானது அச்சுக்கோர்ப்பவர் தான் விரும்பும் குறிப்பிட்ட 
பாகங்களை பிழை திருத்தம் போன்ற இதர திருத்தங்கள் அனைத்தும் 
முடிந்து விட்டனவா என்றும் , பக்கவெளி ஓரங்கள் நேர்சீர் அமைப்பில் 
அடங்கியுள்ளனவா என்றும் , மற்றும் இது போன்ற வேலைகள் முடிந் 
துள்ளதா என்பதையும் இக்குறியீடு அக்குறியிட்ட பாகங்கள் முடிவும் 
றிருந்தால் இவ்விசேடக்குறி பொருத்தப்பட்டிருப்பதிலிருந்து தெளிந்து 
தெரிந்து கொள்கிறோம் . 


அச்சடிக்கப்பட்ட பல பக்கங்களைக் கொண்ட பிரதிகளை எவ்விதம் 
எம்முறையில் மடிக்க வேண்டும் என்பதை ஒவ்வொரு பிரிவுகளையும் 
மேஜைகளின் மீது எவ்விதம் கிடத்திக் கொள்வது என்பதையும் முறை 
யாக அமைக்கப்பட்டுள்ள பிரிவுகளின் சீர்வரிசையைக் கொண்டு ஒவ் 
வொரு பிரிவுகளையும் ஒன்றன் பின் ஒன்றாக சேர்த்துக் கொள்ள 
( Gathering ) உதவுகிறது . அவ்விதம் சேர்க்கப்பட்டிருக்கின்றதா என் 
பதை ( பைண்டர் ) கட்டுவோர் இறுதியில் ஒவ்வொரு பிரிவின் முதல் 
பக்கத்தில் இடது கோடியில் எண்களாகவோ , எழுத்துக்களாகவோ உள்ள 
பகுதியைக் கொண்டே தெரிந்து கொள்கிறோம் .. 


இக்குறியானது பெரும்பாலும் சிறிய அச்சு எழுத்துக்களாலும் 
அல்லது எண்களாலும் புத்தகத்தின் இடது புற கீழ்க் கோடியில் 
புத்தகத்தின் முதுகுப் புறத்தின் ஆரம்பத்திலிருந்து 3 em அளவுள்ள 
புத்தக கீழ்ப்பகுதி சந்திக்கும் இடத்தில் அவ்வெழுத்து அல்லது 
அடையாளங்கள் 

அமைக்கப்படுகிறது . சில சமயங்களில் மையப் 
பகுதிக்குச் சமமாக புத்தக வால்பகுதி ஓரத்தில் அமைப்பதும் உண்டு . 


இவ்விசேட அடையாளங்களை அச்செழுத்துக்களில் செய்யும்போது 
I.V.W. என்ற எழுத்துக்களையும் சிலர் 1 என்ற எழுத்தை மட்டும் எழுத்து 
வரிசையிலிருந்து நீக்கிவிட்டு பயன்படுத்தலாம் . ஏனெனில் அச்சுக் 
கோர்ப்பாளர் பக்க அமைப்பில் அமைக்கும்போது J என்பதை ஒன்று 
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என்று மீண்டும் எண்ணிவிடாதவாறு V என்பதை 5 என்றும் W 
என்பதை இரண்டு என்றும் தவறாக எண்ணி பக்கங்களை மாற்றி 
அமைத்து விடாதவாறு எச்சரிக்கையாக முன் கூட்டியே இது போன்ற 
மேற்கூறிய எழுத்துக்களை நீக்கி விடுவது வழக்கம் . 


இதே போன்று சில புத்தக வேலையானது அத்தியாயம் அல்லது 
பாகத்திற்கு ( Volume ) மேற்பட்டு போகும்போது மேற்கூறிய விசேட 
அடையாளத்தின் அருகில் Vol II B என்பது போன்று அமைக்க 
வேண்டும் . இப்போது ஒரே நேரத்தில் பல பாகங்கள் அச்சானாலும் 
அச்சடித்த பாகங்களை சேர்க்கும் போது பிற பாகங்களின் பக்கங்களும் 
கலந்து கொள்ளும் தவறு ஏற்பட வழிகள் இன்றி போய்விடும் . 


புத்தகத்தின் முன் பகுதிகள் கொண்ட சாராம்சம் A என்ற சிறப்பு 
அடையாளத்தைக் கொண்டதாகக் கருதப்படும் . புத்தக முன் பகுதி 
சாராம்சமானது ஒரு முழுபாரத்திற்கு பக்கங்களைப் பெற்று வருமாயின் 
அந்த பாகங்களுக்கு Italic Lower Case எழுத்துக்களைப் பயன்படுத்துதல் 
உண்டு சிறிய 

சிறிய அச்செழுத்து ( Small Caps ) " B " முதல் உரை நடைப் 
பாகங்கள் அமைப்பது உண்டு . சில புத்தகப் பாரங்கள் ஆங்கில எழுத்து 
வரிசை அனைத்து விசேட அடையாளமாக பெற்று விட்டபின் மேலும் 
பாரங்கள் தொடருமாயின் அப்பொழுது அத்தகைய அச்செழுத்துக்களை 
BB , CC , என்றோ அல்லது எண்ணையும் எழுத்தையும் இணைத்து , IB , IC , 
போன்று செய்தல் உண்டு , பொதுவாக அதிக எண்ணிக்கையுடைய 
பாகங்களை பெற்றுவரும் புத்தகங்களுக்கு எண்ணை விசேட அடையாளங் 
களாக அமைப்பது உண்டு . 


வால்குறியின் உபயோகங்கள் 

எளிதில் அச்சடித்த பாரங்களைக் கண்டு கொள்ளலாம் . காகிதத்தை 
திருப்புவதற்கு மிகவும் பயன்படுகிறது . அச்சிட்ட காகிதங்களை தனித்தனி 
யாக அடுக்கி வைக்கலாம் . மடிப்பதற்கு மிகவும் உபயோகப்படுகிறது . 
ஒன்று சேர்க்கப்பட்ட புத்தகத்தின் செக்ஷன்களை சரிபார்க்க உதவுகிறது . 
பல பிரிவுகளை எண்ணிக்கை பிரகாரம் அடுக்கி வைக்க உபயோகப் 
படுகிறது . 


பக்க ஓரங்கள் Margins 

அச்சடிக்கப்பட்ட சாராம்சத்தைச் சுற்றிலும் உள்ள வெள்ளை 
வெற்றிட இடைவெளிக்கு அப்பக்கத்தின் பக்க ஓரம் என்று பெயர் . 


ஒவ்வொரு பக்கமும் அதனதன் நிலைக்குத் தக்கபடி பின் பக்க 
ஓரம் ( Back margin ) , தலைப்பு பக்க ஓரம் ( Head margin ) , முன் பக்க ஓரம் 
( Foredge margin ) , மைய பக்க ஓரம் ( Gutter margin ) , வால் பக்க ஓரம் 
( Tail margin ) என்ற பல பெயர்களைக் கொண்டதாகும் . 
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பின் பக்க ஓரம் ( Back margin ) 

இப்பின் பக்க ஓரமானது அச்சடிக்கப்பட்ட பக்கத்தின் முதுகு பக்க 
பாகத்தில் வெற்றிட ஓரமாகக் காட்டுவதாகும் . 


முன் பக்க ஓரம் ( Foredge margin ) 

அச்சடிக்கப்பட்ட பக்கத்தின் பின்பக்க ஓரத்திற்கு எதிராக பக்க 
வெளி ஓரத்தின் வெளியில் அமையும் வெற்றிடமாகும் . 


மைய பக்க ஓரம் ( Gutter margin ) 

கேசின் குறுக்குச் சட்டத்தில் அமையும் மைய பக்க ஓரமாகும் . 
அதில் முன்புற ஓரம் அமைய உதவுவதாகும் . 


கீழ் பக்க அல்லது வால் பக்க ஓரம் ( Tail margin ) 

அச்சடிக்கப்பட்ட பக்கத்தின் கீழ்பாகத்தில் அமையும் வெற்றிட 
மாகும் . 


பக்க ஓர விகிதாச்சாரம் 
வழக்கமாக பக்க 

ஓரமானது சமவிகிதமின்றி வேறுபட்டிருக்க 
வேண்டும் . அதாவது குறைவான விகிதமாக பின்புறமும் திலும் 
சற்றுக் கூடுதலாக தலைப்பு பாக விகிதத்திலிருந்து சற்றுக் கூடுதலாக 
முன்புற பக்கத்திலும் இவை அனைத்திலிருந்தும் வேறுபாடுகாட்ட 
அனைத்திலும் கூடுதலாக மேல் அல்லது கீழ்ப்பக்க ஓரம் விடுதல் 
வேண்டும் . இது பொதுவாக புத்தக வேலையின் பொழுது சாதாரண 
மாக புத்தகம் வெளியிடுபவரால் கடைப்பிடிக்கப்படுவதாகும் . சில 
குறிப்பிட்ட விசேட காரணங்களுக்கு குறுகிய அல்லது அகன்ற பக்க 
ஓரங்களை புத்தக வேலை செய்வோர் 

செய்வோர் அனுசரிப்பது உண்டு . து 
பொதுவாக அவரவர் விருப்பத்துக்கு தக்கபடி அமையும் இதர 
இணைப்புகள் இவற்றிற்கு பின்புற ஓரமும் முன்புற ஓரமும் சமமாக 
அமைக்கப்படுவதும் உண்டு 
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அத்தியாயம் 17 
இம்போஸிஷன் 

Imposition 


கையால் அல்லது இயந்திரத்தின் உதவியால் அச்சுக் கோர்த்த 
சாராம்சத்தை பக்க அமைப்பு செய்த தளத்தின் மீது அடுக்கி அச்சடிக்கப் 
போகும் காகிதத்தின் பரப்பிற்குத் தகுந்தபடி பக்க ஓரங்களை அமைத்து 
வைக்க வேண்டும் . காகிதத்தின் முன் பாகத்தில் உள்ள பக்கங்களுக்கு 
சரியாக பின் பாகத்தில் எந்த பக்கங்கள் இருக்க வேண்டுமோ அந்த 
பக்கங்களையும் , பக்க எண்களையும் அமைத்து , இரும்புச் சட்டங்களில் 
( Chase ) உலோக துண்டுகளையும் தலை , முதுகு , வால் பக்க கட்டை 
களையும் அடைப்பான்களையும் சரியான அளவுகளில் பொருத்தி அமைக் 
கப்படும் . இவ்வேலைகளுக்கு பக்க அமைப்பு வேலை என்று பெயர் . 
நிலைப்படுத்துதல் ( Imposition ) என்ற பெயரும் உண்டு . 

இவ்வேலையானது அனுபவமுள்ள அச்சகத்தினருக்கு அல்லது அச்சு 
தொழிலைத் தொடங்கும் மாணவ , மாணவியருக்கு மிக்க அனுபவமும் , 
காகிதம் காகிதத்தின் உட்பிரிவு ஆகியவற்றின் அளவுகளையும் , பக்கங்களை 
யும் , பக்க ஓரங்களையும் , எவ்வாறு , எந்தெந்த இடங்களில் அமைப்பது 
அடிப்படைக் கொள்கைகளைத் தெரிந்த 

ஒருவராலேயே 
இப்பக்க அமைப்பு வேலையைச் செய்ய இயலும் . அவ்வாறு அமைப் 
பவருக்கு பக்க அமைப்பாளர் அல்லது இம்போஸர் ( Imposer ) என்று 
பெயர் . 


என்ற 


அனைத்து பக்க அமைப்பு முறைகளும் அச்சடிக்கப் போகும் காகிதம் 
பெற்றிருக்கும் பக்கங்களையும் அதுபின்பக்கம் அச்சடித்தபின் மறுபக்கம் 
அச்சடிக்க எந்த வழியில் திருப்பப்படுகிறது என்பதை 

அடிப்படை 
யாகக் கொண்டு அமைப்பதாகும் . காகித உட்பிரிவுகளை அல்லது 
அச்சடிக்கப் போகும் மெசினுக்குத் 

மெசினுக்குத் தக்கவாறு அல்லது மெசினால் 
மடிப்பதற்குத் தக்கவாறு வேறு முறையிலும் பக்க அமைப்பு அமைப்பது 
உண்டு . 


பொதுவாக தடித்த காகிதங்களில் 8 பக்கங்கள் கொண்ட பக்க 
அமைப்பும் , சாதாரண காகிதங்களில் 16 பக்கமும் அமைத்து அச்சிடப் 
படுகிறது . 

சில சமயங்களில் அதிக எண்ணிக்கையுடைய பக்கங்கள் 
அமைப்பதற்கு அச்சடிப்பதில் சிக்கனமாக அனைத்து பக்கங்களையும் 
ஒரே செஸ்ஸில் முடுக்கி 
முடுக்கி அச்சடித்து பேப்பரை வெட்டி 

வெட்டி மடித்துக் 
கொள்வதாகும் . அதாவது 32 பக்கங்கள் என்றால் 16 பக்கங்களைப் 
பெற்ற பிரிவுகளாகவும் , 64 பக்கங்கள் என்றால் 16 பக்கங்கள் 4 பிரிவு 
களாகவும் அச்சிடுவதாகும் . 
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இத்தகைய முறையானது வாடிக்கையாளர்களுக்கு வசதியாக 
பல்வேறு முறைகளில் பக்க அமைப்பு அமைத்துக் கொடுத்தாலும் 
பிரேத்தியேகமாக பெரும்பாலும் அச்சுக்கோர்க்கும் பிரிவில் புத்தக 
வேலையானது Sheet work , Half sheet work , Quire wise என்று 
மூன்று பிரிவுகளின் அடிப்படையிலேயே செய்யப்படுகிறது . 


முழு பாரங்கள் ( Sheet work ) 
இதைச் சரியாகச் சொல்லப்போனால் முன்னும் 

பின்னும் 
அச்சடிக்கும் முறை என்பதாகும் . அதாவது இவ்வேலைகளுக்கு இரண்டு 
பாரங்களைத் தனித்தனியாக இரண்டு செஸ்களில் முடுக்கி காகிதத்தின் 
ஒவ்வொகு பக்கத்திலும் ஒரு பாரமாக அச்சாகும் இரண்டு பாரங்களைக் 
கொண்டு முற்றுப்பெற்று ஓர் பிரதியைத் தருவதாகும் . 
1. 4 பக்கங்கள் கொண்டது இரண்டு பாரங்களில் இரண்டு 

இரண்டு இரண்டு 
பக்கங்களாக முடுக்கப்பட்டது . Outer , Inner என்று பெயர்கள் 
வழங்கப்படும் . ஓர் பாகம் அச்சடித்து பின்பு வேறு ஓர் பாகம் 
போட்ட பின்பு தான் வேலை பூர்த்தி ஆகும் . அது புத்தக வேலைக்கு 
உபயோகப்படும் . 


4 


1 


2 


3 


Outer 


Inner 


என்று 


2. 8 பக்கங்கள் கொண்டது . 2 பாரங்களில் நான்கு நான்கு பக்கங் 
களாக முடுக்கப்பட்டது . Outer , Inner 

பெயர்கள் 
வழங்கப்படும் . ஓர் பாரம் அச்சடித்து பின்பு வேறு பாரம் போட்ட 
பின்பு தான் பூர்த்தி ஆகும் . 
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Outer 


Inner 
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3 . 


16 பக்கங்கள் கொண்டது முழு பாரம் ( Sheet work ) . 8 பக்கங்கள் 
வீதம் இரண்டு பாரங்களாக அவுட்டர் , இன்னர் என்று வழங்கப் 
படும் . முதலில் பாரத்தைப் போட்ட பின்பு முதல் பாரத்தை 
மறுபடியும் அதே காகிதத்தில் மறுபக்கம் வேறொரு பாரம் போட்டு 
அச்சடிக்க ஓர் முழு பாரமாகத் தொடர்ந்து பக்கங்கள் வெளிவரும் . 


S 


7I 


6 


8 


L 


OI 


II 
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16 


1 


2 


15 


14 


3 


Outer 


Inner 


அரை பாரம் ( Half Sheet Work ) 


இது 


அனைத்துப் பக்கங்களையும் வால்குறி , வெட்டும் குறி 
ஆகியவற்றுடன் அமைக்கப்பட்டு முன்னும் பின்னும் அச்சடித்த பின்பு 
சாய்ந்து குறுக்கே வெட்டுக்குறியில் வெட்டிய பின்னர் மடிக்கும் போது 
முற்றுப் பெற்ற இரண்டு பிரதிகள் 

கிடைக்கிறது . இப்படி ஒரு 
பாரத்தைக் கொண்டு அச்சிட்டு இரண்டு பிரதிகளைப் பெறுவதற்கு 
Half Sheet Work என்று பெயர் . 


1. 


இரண்டு பக்கங்கள் மட்டும் கொண்ட பாரம் ( Half Sheet Work )) 
போட்டுத் திருப்பி பின்பு இரண்டாக வெட்டினால் இரண்டு காப்பி 
கள் கிடைக்கும் . 


2 


1 
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2. 4 பக்கங்கள் கொண்ட பாரம் ( Half Sheet Work ) போட்டுத் 

திருப்பி பின்பு இரண்டாக வெட்டினால் 2 காப்பிகள் கிடைக்கும் . 


E 


77 


4 


1 


3. 8 டாக்கங்களைக் கொண்ட ஓர் பாரம் 

8 Pages . ) 


( Half Sheet Work of 
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4. ஒரே பாரத்தில் 16 பக்கங்கள் கொண்ட படிவம் . 
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16 பக்கங்கள் கொண்ட படிவம் ஒரே செஸ்ஸில் முடுக்கப்பட்டு 
அச்சடித்து காகிதத்தை திருப்பி அச்சடித்தால் இரண்டு காப்பிகள் 
கிடைக்கும் . ( Half Sheet Work of 16 Pages . ) 


93 


வரும் 


குயர் வைஸ் ( Quire Wise ) 

4 , 8 , 16 , 32 , 64 போன்ற இரட்டை எண்கள் கொண்ட பக்க 
அமைப்பு முறைகளை மேற்சொன்ன Sheet Work அல்லது Half Sheet 
Work முறையில் அச்சடித்துக் கொள்கிறோம் . Folder கள் போன்று 
3,5,7,9,13,17 , போன்ற ஒற்றை எண்கள் கொண்ட பக்கங்களை பெற்று 

வினாத்தாள் , போல்டர்கள் போன்ற பக்க அமைப்பிற்கு 
இரட்டைப் பிரிவில் அடங்கும் பக்கத்தை ஒரு செஸ்ஸிலும் , ஒற்றைப் 
பக்கத்தை மற்றொரு செஸ்ஸிலும் முடுக்கி அச்சிட்டு இடையில் அந்தப் 
பிரிவை சொருகிக் கொள்ளலாம் . அதாவது 6 பக்கங்கள் கொண்ட ஒரு 
வினாத்தாள் என்றால் 1-2 , 5-6 பக்கங்கள் ஒரு செஸ்ஸிலும் 3-4 பக்கங்கள் 
கொண்டது மற்றொரு செஸ்ஸிலும் முடுக்கப்பட்டு 3-4 பக்கம் வெற்றுப் 
பிரிவை 2-5 பக்கத்திற்கு இடையில் சொருகிக் கொள்வதாகும் . 
இவ்வேலைக்கு Quire Wise என்று பெயர் . 


பக்க அமைப்பு அடிப்படை விதி முறைகள் 
1 . ஒவ்வொரு சாதாரண பக்க அமைப்பு முறையிலும் முதல் பக்க 

மானது அந்தப் பக்கம் அமைப்பு பரப்பின் வலதுகை புற கோடியில் 
கடைசி பக்கமானது முதல் பக்கத்தின் உட்புறத்தில் அமையும் . 


2 . 


இரண்டாம் பக்கமானது முதல் பக்கத்தின் எதிர்க் கோடியில் 
அமையும் . அதாவது பக்கப் பரப்பின் வலதுகை புற கீழ்க் கோடியில் 
அமையும் . இம்முறையானது காகிதம் அச்சடிக்கும் பொழுது 
அல்லது அச்சடித்த காகிதம் திருப்பும் முறையைப் பொறுத்து 
வேறுபடுவதாகும் . 


3 
. 


3 - ம் பக்கமும் 4 - ம் பக்கமும் எஞ்சியுள்ள கோடிகளை நிரப்பும் . 


4 . 


நடுப்பக்கங்கள் இரண்டும் முறையே முதல் பக்கத்தின் தலைப்பு 
பாகத்திலும் கடைசி பக்கத்தின் தலைப்பு பாகத்திலும் அமைக்கப் 
படல் வேண்டும் . 


5 . 


எந்த ஒரு பக்க அமைப்பு முறையிலும் முதல் பாரத்தின் அடுத் 
தடுத்து வெளிப்புறம் வரக்கூடிய ஜதைப் பக்கங்களைக் கூட்டும் 
பொழுது அந்தப் பக்க அமைப்பின் அதிகபட்ச எண்ணுடன் 
ஒன்றைக் கூட்டிய தொகை கிடைக்கும் . அதாவது 8 பக்கங்கள் 
கொண்ட பக்க அமைப்பு வேலை என்றால் வெளிப்புறத்தில் அடுத் 
துள்ள முதல் பக்கத்தைக் கூட்ட ( 8 + 1 ) தொகை கிடைக்கும் . 


6 . 


எந்த ஒரு பக்க அமைப்பு முறையிலும் அடுத்து வரும் ஜதைப் 
பக்கங்களின் கூட்டுத் தொகையானது , அப்பக்க அமைப்பின் முதல் 
பக்க எண்ணின் கூட்டுத் தொகைக்குச் சமம் ஆகும் . 
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7 . 


இரண்டு பக்கங்கள் கொண்ட பக்க அமைப்பானது 8 பக்கங்கள் 
கொண்ட பக்க அமைப்பிற்கு முன்மாதிரியாகவும் , 8 பக்கங்கள் 
கொண்ட அமைப்பானது 32 பக்கங்கள் கொண்ட பக்க அமைப் 
பிற்கு முன்மாதிரியாகவும் 32 , பக்கங்கள் கொண்ட பக்க அமைப்பு 
ஆனது 128 பக்க அமைப்பிற்கு முன்மாதிரியாகவும் அமைகின்றது . 


8 . 


நான்கு பக்க அமைப்பானது 16 பக்க அமைப்பிற்கும் , 16 பக்க 
அமைப்பானது 64 பக்க 

பக்க அமைப்பிற்கும் முன்மாதிரியாகவும் 
அமைகின்றது . 


9 . 


எந்த ஒரு சாதாரண பக்க அமைப்பிலும் முதல் 

கால் பகுதி 
பக்கங்கள் ( அதாவது 16 பக்கங்களைப் பெற்ற பக்க அமைப்பு 
என்றால் முதல் நான்கு பக்கங்கள் ஆகும் ) சரியாக அமைக்கப்பட்டு 
விட்டால் முன் அதன் பக்க அமைப்பின் ஓர் அரைப்பகுதி பக்க 
அமைப்பு பெற்றதாகும் . 


10 . 


ஒரு அரைப்பகுதி பக்க அமைப்பானது முடிவுற்றால் இரண்டாம் 
பக்க அமைப்பானது முன்னதின் பின் நிலையில் இரு ஓரங் 
களிலும் அமையும் . 


இவ்விதமாக எந்த ஒரு பக்க அமைப்பு முறையும் மேற்சொன்ன 
விதியிலோ அல்லது விதிமுறையிலோ அமையப் பெற்று புத்தகத்தின் 
தொடர்ச்சி பக்கங்களாக அமையப் பெறுவது பெருமைப் படத்தக்க 
வேலையாகும் . 
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அத்தியாயம் 18 


செய்தித்தாள் வெளியீடு 

Newspaper Publication 


ஒரு செய்தித்தாளை வெளியிடுவதற்கு முன்பாக முதலில் செய்தி 
களானது கீழ்க்கண்ட முறையில் சேகரிக்கப்பட்டு வெளியிடப்படுகிறது . 


1 . 


தேசத்தின் பல இடங்களிலிருந்து செய்தியானது ( News ) கம்பி 
யில்லாத்தந்தி ( Wireless ) தொலைபேசி ( Telephone ) யின் மூல 
மாகவும் , டெலிபிரிண்டர் ( Tele Printer ) மூலமாகவும் , தபால் ( Post ) 
மூலமாகவும் , உள்ளூர் தகவல் நிலையங்கள் ( Local News Agency ) 
மூலமாகவும் சேகரம் செய்யப்படுகிறது . 


2 .. 


சேகரிக்கப்பட்ட செய்திகளுக்கு 

செய்திகளுக்கு சிறப்புக் குறிகளும் , தலைப்பு 
வரிகளும் , எழுத்து முகங்களும் குறிப்பிடப்படுகிறது . 


3 . 


ஏஜென்சிகள் மூலமும் , வாடிக்கையாளர்கள் மூலமும் கிடைக்கும் 
விளம்பரங்களை விளம்பர மேலாளர் மூலம் அனுப்பப்பட்டு மாதிரி 
பிரதி தயாரிப்பாளரிடம் கொடுக்கப்படுகிறது . 


4 . 


போர்மேன் ( Foreman ) செய்தி அசல்களைத் தொடர் எழுத்து வார்ப் 
போரிடம் ( Lino operator ) செய்தித்தாள் ஸ்தாபன நளினத் 
துடனும் போதனைப் படியும் செய்யுமாறு விநியோகிக்கிறார் . 


5 . 


அச்சுக் கோர்த்த சாராம்சமானது இணைப்பாளர் ( Joiner ) என்று 
அழைக்கப்படுபவரால் சேகரிக்கப்பட்டு ப்ரூப் ( Proof ) எடுக்கப் 
படுகிறது . 


6 . 


அசலை ஒத்த மாதிரிப் பிரதி ஒன்று பக்க வாரியாக ஆசிரியர் 
பகுதி ஊழியர்கள் ( Editorial Staff ) கேலி ( Galley ) ப்ரூப் நிலையி 
லேயே தயாரிக்கிறார்கள் . 


7 .. 


பக்கங்களை சீர் செய்யும் அமைப்பாளர் , மாதிரிக் காப்பியைப் 
போல் பக்க அமைப்புப் பிரதி ( Dummy ) எடுக்கிறார் . 


8 . 


மூலம் 


அங்கீகரிக்கப்பட்டு 


பக்கப் பிரதிகள் 

மேலாளர்களின் 
( Approved ) அனுப்பப்படுகிறது . 


9 . 


பக்கங்கள் பவுண்டரி செஸ்களில் முடுக்கப்பட்டு காரீய வார்ப்பு 
( Stereo ) பிரிவிற்கு அனுப்பப்படுகிறது . 
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10 . 


முடுக்கப்பட்ட மேட்டரின் மீது பதப்படுத்தப்பட்ட Flong எனப் 
படும் காகித அட்டையை வைத்து அதிக அழுத்த ( Hydraulic Press ) 
இயந்திரத்தில் அழுத்தப்படுகிறது . 


11 . 


அழுத்தம் பெற்ற அட்டையானது சாராம்சங்களைக் கொண்ட 
( Punch ) அமைப்பிற்கு ஒப்பானதாகும் . இதை உருளை வடிவ 
அறைக்குள் வைத்துச் சுற்றி உருக்கப்பட்ட காரீயக் குழம்பை 
பற்றி குளிர வைக்கப்படுகிறது . 


ஊ 


12 . 


குளிர வைத்த உருளை வடிவமான தகட்டை ( Curved Stereo Plate ) 
எடுத்து மிதமான பகுதிகளை நறுக்கியும் தேவையற்ற வெற்றிடப் 
பகுதியை சிராய்த்தும் ஓரங்களைச் சமப்படுத்தியும் பின்புறத்தை 
சமதளப்படுத்தியும் செய்யப்படுகிறது . 


13 . 


இவ்விதம் சீர் செய்து சாராம்சத்துடன் அச்சுக்குத் தயாராக 
உள்ள தகட்டை இயந்திரத்தில் உள்ள அச்சடிக்கும் உருளையில் 
( Plate Cylinder ) பொருத்தப்படுகிறது . 


14 . 


இப்போது அச்சிற்குத் தயாராக உள்ள அச்சு மை பிரிவுகளையும் , 
பக்க ஓரங்களையும் காகிதச் சுருளிற்குப் போதிய இறுக்கம் 
கொடுத்து சரி செய்தவுடன் பிரதிகள் அச்சடிக்கத் துவங்குகின்றன . 


15 . 


அச்சடிக்கப்பட்ட பக்கங்களை உடைய தாள்கள் நறுக்கப்பட்டு , 
மடிக்கப்பட்டு , இடைத்தாள்கள் சொருகப்பட்டு , எண்ணிக்கையில் 
எண்ணப்பட்டு 10 களாகவோ , 15 , 20 25 , களாகவோ டெலிவரி 
செய்யப்படுகிறது . இதனால்தான் இதற்கு ரோட்டரி இயந்திரம் 
என்று பெயர் வரக் காரணமாயிற்று . 


செய்தித்தாளின் பாகங்கள் Parts of a Newspaper 

ஒரு செய்தித்தாளின் முதல் பக்கமானது அச்செய்தித்தாளின் 
பெயரை பெரிய தடித்த 

பெரிய தடித்த முகத்துடன் தெளிவான எழுத்துக்களால் 
செய்யப்படுகிறது . 

இதன் இருபுறங்களிலும் அடைப்புக்கள் செய்யப் 
படும் . Ear Panel விளம்பரங்கள் அமைக்கப்படுகிறது . இப்பெயர் 
முகத்தின் கீழ் தேதியைக் குறிப்பிடும் எழுத்து , எண் வரிகளும் , பதிப்பு 
( Edition ) விலை போன்றவற்றைய சிறிய எழுத்துக்களில் பெற்றிருக்கும் . 
அதையடுத்து அன்றைய முக்கிய செய்தித்தலைப்பை 48 அல்லது 60 
Point அளவில் 8 பத்திகளை ( Column ) நீண்ட தலைப்புச் செய்தியாக 
அழகு படுத்தப்படுகிறது . வைகள் 5 பத்தியாகவோ அல்லது 
இரண்டு அல்லது ஒற்றை பத்தியாகவோ செய்யப்படுகிறது . இவற்றின் 
உபதலைப்புகளை அல்லது Caps & Lower எழுத்து முகங்களில் செய்யப் 
படுகிறது . 
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செய்தித்தாளின் இரண்டாம் பக்கமானது பெரும்பாலும் பலதரப் 
பட்ட விளம்பரங்களுக்காக ( Classified advertisement ) 

ஒதுக்கப் 
படுகிறது . 

இவை செய்தித்தாள் உரை நடை எழுத்து முகத்திலோ 
அல்லது 5 பாயின்ட் 

அளவு முகத்திலோ 

செய்யப்படுகிறது . 
இவ்விளம்பரப் பகுதியானது பல தலைப்பின் கீழ் வேறுபடுத்தப்பட்டு 
செய்தித்தாளின் இதர பிற பாகங்களில் செய்யப்படுகிறது . 


மூன்றாம் பக்கமானது , தொழில் , வர்த்தகம் , பொருளாதாரம் 
ஆகியவற்றைப் பற்றிய செய்திகளைக் கொண்டதாகும் . 


உள்ளூரில் நடக்கும் முக்கிய சிறப்புச் செய்திகளுக்கு ஒரு பக்கம் 
ஒதுக்கப்படுகிறது . 


மற்ற பக்கங்கள் விளையாட்டு ( Sports ) , நிகழ்ச்சி , அரங்கச் செய்தி 
களையும் ( Cine News) , பொழுதுபோக்கு ( Pastime ) செய்திகளையும் 
இன்னும் பிறவற்றைப் பற்றியது . 


கடைசிப் பக்கத்தின் அடியில் செய்தித்தாளின் ஆசிரியர் , அச்சடிக்கப் 
பட்ட அச்சகத்தின் பெயர் , வெளியிடுபவரின் பெயர் ஆகியவற்றை 
சிறிய எழுத்து முகங்களில் போட்டு வெளியிடப்படுகிறது . 


மாதிரி அமைப்பு Model Forms 


பெரிய செய்தித்தாள் நிறுவனங்களிலும் , வார இதழ்கள் வெளி 
யிடும் ஸ்தாபனங்களிலும் ஒரு சாராம்சம் விளம்பரமாகவோ , அல்லது 
மாதிரி உருவமாகவோ அமைக்கப்பட்டு பின்பு அதே மாதிரி உரு 
வகத்தைப் போன்ற சாராம்சத்தை அச்சுக்கோர்த்து அச்சடிக்கப்படு 
கிறது . இவ்விதம் அச்சுக்கோர்ப்பதற்கு முன் அச்சுக்கோர்க்கப் போகும் 
சாராம்சத்தின் மாதிரி மாறாமல் , எழுத்து முக வடிவமாக இலக்கணத் 

வரைபவரே மாதிரி சாராம்ச வரைவாளர் ( Lay - out Artist ) 
என அழைக்கப்படுவர் . 


துடன் 


அவர் உபயோகிக்கும் உபகரணங்கள் 


3 
. 


1. கண்ணாடி பொருத்தப்பட்ட மாதிரி வரைபட மேஜை . 
2. எம் அளவும் , அங்குல அளவுமுள்ள மில்லி 

மீட்டர் அளவும் , 
குறிப்பிட்ட அளவு கோல்கள் . 

டிராயிங் பென்சில்கள் . 
4. இந்தியன் இங்க் 
5 . வரைபட உபகரணங்கள் பெற்ற பெட்டி ( Instruments Box ) 

மை மற்றும் பென்சில் , ரப்பர் . 


6 . 
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7. டைப் கேட்டலாக் . 


8. டிராயிங் பேனா. 


9 . 


பென்சில் சீவும் கத்தி . 


வாடிக்கையாளர்கள் தன்னிடம் கொடுக்கும் அசலில் உள்ள 
சாராம்சத்தின் தன்மை , பொருள் ஆகியவற்றிற்குத் தக்கவாறு சரியான 
கணித முறைப்படி மையப்படுத்தியோ ( Centre ) அல்லது கண்மதிப்போ 
அல்லது உத்தேசமாக மதிப்பு அமைத்து வரைகிறார் . அந்த அமைப்பில் 
கண்டபடி உள்ள அளவுகள் எழுத்து முகங்கள் மாறாமல் அச்சுக்கோர்ப் 
பாளர் விரைவாக அழகுடன் அமைத்து இயந்திரப் பிரிவிற்கு அனுப்பு 
கிறார் . இவ்விதம் மாதிரி உருவக வரைவானது அச்சுக் கோர்க்கும் 
பிரிவில் அச்சுக்கோர்ப்பாளருக்கு பெரிதும் உதவுகிறது . 


5 


99 


அத்தியாயம் 19 


விளம்பரம் 


Advertisement 


இக்காலத்தில் விளம்பரம் இல்லாத வியாபாரமோ , ஸ்தாபனமோ 
இல்லை . இத்தகைய விளம்பரங்கள் தினசரி செய்தித் தாள்களிலும் , 
சஞ்சிகைகளிலும் பலதரப்பட்ட வகையில் அச்சிடப்பட்டு வருகிறது . 
குறிப்பாக எந்த ஒரு விளம்பரமும் படிப்போரை வெகுவில் கவர்வதாகும் . 
ஓர் விளம்பரத்தில் உள்ள சாராம்சம் முழுவதையும் சலிப்பில்லாமல் 
கடைசி வரை படிப்பதாக அமைக்கப்படுவதே விளம்பர அம்சங்கள் 
அனைத்தும் பெற்ற ஓர் விளம்பரமாகும் . இது வழக்கத்தில் ஆங்கிலத் 
தில் ( Simplicity ) என்று கூறுவர் . 


நாம் அச்சுக் கோர்க்கும் பொழுது விளம்பர சாராம்சம் ஒன்றோ 
டொன்று பொருத்தத்துடன் அமையப் பெற வேண்டும் . இதையே நாம் 
ஹார்மோனி சாராம்சம் ( Harmony ) என்கிறோம் . 


அதே நேரத்தில் விளம்பரத்தின் சாராம்சம் முழுவதும் ஒரே 
அளவு அல்லது ஒரே இன எழுத்து முகத்தில் செய்து விடாமல் விளம் 
பரத்தில் அடங்கும் முக்கிய வார்த்தையின் பெயர் , அல்லது வரிகளை 
இதர சாராம்சங்களில் இருந்து வேறுபடுத்தி அல்லது வித்தியாசம் 
காட்டி பெரிய அல்லது தடித்த எழுத்து முகங்களில் சிறப்புடன் செய் 
வதையே காண்ட்ராஸ்ட் ( Contrast ) எனக் கூறுகிறோம் . 


இத்தகைய சாராம்சங்கள் அனைத்தும் அந்த விளம்பர பக்கத்தில் 
அல்லது பரப்பில் முற்றிலும் சமமாக பரவி பார்வைக்கு இலகுவாகவும் 
இனிமையாகவும் , தோற்றம் அளிக்கும் வகையில் அமைக்கப்படுவதற்கு 
பாலன்ஸ் ( Balance ) அல்லது சாராம்சத்தை சரிக்கட்டுதல் என்பதாகும் . 


மேற்கூறிய அடிப்படை அம்சங்களைப் பெற்று அமைக்கப்படுவதே 
சரியான விளம்பர வேலையாகும் . 


சாலிட் அல்லது எழுத்து முக சாராம்சம் 


இது பெரும்பாலும் புத்தக வேலையின்போது செய்வதாகும் .. 
ஆங்கில புத்தக வேலை என்றால் ஒவ்வொரு வாக்கியத்தின் முதல் 
எழுத்தைப் பெரிய எழுத்தில் கோர்க்க வேண்டும் . மற்றும் பெயர் 
சொற்கள் , குறிப்பிட்டு காட்டும் முக்கிய வார்த்தைகளை முற்றிலும் பெரிய 
எழுத்துக்களாகவோ அல்லது சிறிய எழுத்துக்களாகவோ செய்ய 
வேண்டும் . ஒவ்வொரு பத்தி ஆரம்பத்திலும் சீரான வெற்றிடம் 2 ems 
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அல்லது 3 ems அளவில் விட வேண்டும் . அதே போன்று ஒவ்வொரு 
பத்தி முடிவுற்று அடுத்த பத்தி தொடங்கும் முன்னரும் பத்திகளை 
வேறுபடுத்திக் காட்ட 1em க்வாட்ஸ்களால் வெற்றிடம் (Blank ) காட்ட 
வேண்டும் . பக்க முடிவு அல்லது அத்தியாய முடிவில் சாராம்சத்தின் 
முடிவை காட்ட அலங்கார முகங்களையோ அல்லது 

முகங்களையோ அல்லது ஆர்னமென்டல் 
Dash களையோ பயன்படுத்தி பூர்த்தி செய்ய வேண்டும் . 


லெட்டர் ஹெட் Letter Head 

லெட்டர் ஹெட் அல்லது லெட்டர் பாரம் என்பது மூன்று 
பிரிவுகளாகச் செய்யப்படுகிறது . 


1. சொந்த உபயோகம் லெட்டர் ஹெட் ( Personal Letter Head ) 
2 . அலுவலக லெட்டர் ஹெட் ( Official Letter Head ) 
3. வர்த்தக அல்லது 

கம்பெனி லெட்டர் ஹெட் ( Business 
Company Letter Head ) 


or 


முதலில் குறிப்பிட்ட பர்ஸனல் லெட்டர் ஹெட் ஆனது டெம்மி 
1x8 , புல்ஸ்கேப் 1 x 4. டெம்மி 1x6 , 1x 5 அளவுகளில் செய்ய 
வேண்டும் . இவற்றை முறையே 28 , 30 , 42ems அளவுகளில் செய்யலாம் . 


அடுத்தது ஆபீஸ் லெட்டர் ஹெட் ஆனது புல்ஸ்கேப் 1x2 காகித 
அளவுகளில் முறையே 40 em அளவுகளில் செய்யலாம் . 


வர்த்தகம் அல்லது கம்பெனி லெட்டர் ஹெட் ஆனது டெம்மி 1x6 , 
1x4 ; புல்ஸ்கேப் 1 x 2 காகித அளவுகளில் முறையே 42 , 44 , 40 ems 
அளவுகளில் செய்யலாம் . 


பொதுவாக மேற்சொன்ன லெட்டர் ஹெட்களுக்கு வாடிக்கையாளர் 
( Customers ) விரும்பும் எழுத்து முகங்களையே கொண்டு செய்வது 
வழக்கம் . இருப்பினும் படோனி, டைம்ஸ் ரோமன் , கில்ஸன்ஸ் , 
ஸ்பார்ட்டன் , சீரிஸ் 6 பாயின்ட் முதல் 24 பாயின்ட் அளவுகள் வரை 
சாராம்சத்திற்கு ஏற்ற வகையில் அச்சுக் கோர்ப்பது சிறந்தது . 


வேண்டியது 


அழைப்பிதழ் Invitations 
அழைப்பிதழ் , வாழ்த்துக் கார்டு முதலியன அழகுபட 

அழகுபட செய்ய 
ஒரு சிறப்பான வேலையாகும் . 

இவை 

திருமண 
அழைப்பிதழாகவும் , கலை , மற்றும் திறப்புவிழா நிகழ்ச்சி 
அழைப்பிதழாகவும் வேறுபடுத்தி அவற்றின் தன்மைக்குத்தக்கவாறு 
செய்யப்படல் வேண்டும் . இவை தபால் அட்டை ( Post Card ) அளவுகளில் 
22 x 12 , 22 x 17 , 28 x 20 , 30 x 28 ems களின் அளவுகளிலும் , 1x8 
அளவு காகிதத்தில் முறையே 20 x 34 , 22 x 36 , 25 x 40 , ems கள் 
அளவுகளில் செய்யலாம் . 

அழைப்பிதழ்களுக்கு ( Gillsans ) 10 , 12 
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எழுத்து முகங்களும் யுனிவர்ஸ் போல்டு . இட்டாலிக் எழுத்தில் 10 , 12 , 
18Pt . அளவு முகங்களும் , படோனி , ரோமன் , ஸ்க்ரிப்ட் போன்ற 
எழுத்து முகம் 12 to 18 Pt . மற்றும் 24Pt . அளவுகளில் செய்ய நன்றாக 
அமையும் . 


தமிழ் மேட்டராக இருந்தால் சிவகங்கை ரோமன் , வள்ளி போல்டு , 
சுந்தரம் போல்டு ஸ்க்ரிப்ட் ஆகிய எழுத்து முகங்களில் 8 முதல் 18 Pt . 
மற்றும் 24 பாயின்ட் அளவுகளில் செய்தல் சிறப்பாகும் . 


பில் அல்லது ரசீது Bills or Receipt 

வங்கி மற்றும் நிறுவனத்தில் பணம் செலுத்துபவர் , தான் செலுத்தி 
யதற்கான அத்தாட்சியாகவும் , பணம் பெற்றுக் கொண்டவர் பெற்றுக் 
கொண்டதற்கான அத்தாட்சியாகவும் கொடுத்துப் பெற்றுக்கொள்வதே 
காசோலை ( Receipt or Bill ) ஆகும் . 


இந்த ரசீது வேலையில் ஸ்தாபனத்தின் பெயர் தலைப்பு பெரிய 
எழுத்திலும் அதன் முகவரியை சற்று சிறிய எழுத்திலும் அதன் கீழ் 
வரிசை எண் , விபரம் , ரூபாய் , பைசா போன்றவைகளை அழகுபட 
அளவுகளில் ரூல்கள் அமைத்து செய்தல் வேண்டும் . 

அதாவது 
புல்ஸ்கேப் 1 x8 , கிரவுன் 1 x 8 , டெம்மி 1 x 8 , கிரவுன் 1x4 ஆகிய 
காகித அளவுகளில் முறையே 20 x 34 , 22 x 36 , 25 x 40 , 38 x 47 ems 
களில் செய்ய வேண்டும் . 


விண்ணப்ப பாரம் Application Form 

இவைகள் பெரும்பாலும் புல்ஸ்கேப் 1 x 4 , புல்ஸ்கேப் 1x2 , அளவு 
காகிதங்களில் 

முறையே 

34 x 44 ems 38 x 60 ems அளவுகளில் 
செய்கிறோம் . இவற்றின் தலைப்புகளுக்கு தலைப்பு எழுத்துக்களும் 
சாராம்சத்திற்கு 100 x 12 அளவு பாஸ்கர்வில்லி டைப் ஏற்றதாகும் . 


அ 
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அத்தியாயம் 20 


முன்னெச்சரிக்கையாகப் 
பாதுகாத்துக் கொள்ளும் முறை 

Safety Precautions 


தொழிலகத்தில் தற்செயலான விபத்துக்கள் கூட ஏற்படாமல் 
தடுக்க , முன்னெச்சரிக்கையாகப் பாதுகாத்துக்கொள்ளும் முறைக்கு 
Safety Precautions என்று பெயர் . 


தன்னைப் பாதுகாப்பதற்கு Personal Safety 
கருவிகளைப் பாதுகாப்பதற்கு Hand tools Safety 
இயந்திரங்களைப் பாதுகாப்பதற்கு Machine Safety 

தொழிலகத்தைப் பேணுவதற்கு Workshop Safety 
என்றும் கூறப்படும் . 


வல் 


பாதுகாப்புக்கான பொதுக்குறிப்புகள் General Precautions 
1. பொருத்தமற்ற ஆடைகள் Improper dresses 

மோசமான தீர்ப்பு Poor Judgement 
3. விருப்பமின்றி வேலை செய்தல் Lack of interest 
4. அறியாத் தன்மை Ignorance 
5. பயம் Fear 
6 . களைப்புடன் வேலை செய்தல் Fatigue 
7 . 

தன்னை மிஞ்சிய நம்பிக்கை Over confidence 
8. கவலை அல்லது துயரம் Worries 
9. சோம்பேரித்தனம் Dullness 
10. இட நெருக்கடி Insufficient Space 
11. நேர்மையற்ற முறையில் கருவிச் சாதனங்களைக் கையாளுதல் 

Improper handling of tools , Machines , Fire , Electricity etc. 


தன்னைப் பாதுகாப்பது Personal Safety 
1. தன்னைப் பாதுகாத்துக் கொள்வதுடன் இயந்திரத்தின் கருவி 

களுக்கும் பாதுகாப்பு அளிக்கத் தவறக் கூடாது . 
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2. இருக்கமான ஆடை அணிய வேண்டும் 
3. மோதிரம் , கைக்கடிகாரம் இவைகளை அணிந்து வேலை செய்யக் 

கூடாது . 
4 . கவனத்தை வேறு விஷயத்தில் அல்லது வேறு வழியில் திருப்பக் 

கூடாது . 


5. பிசிருகளை வெறுங்கையினால் சுத்தம் செய்தல் கூடாது 


6. தன்னை மிஞ்சிய எடையுள்ள பொருள்களைத் தூக்கவோ அப்புறப் 

படுத்தவோ செய்வதை தவிர்க்க வேண்டும் . 


7. காயம் சிறியது என அலட்சியப்படுத்தாதே . 


8. பிறர் பாராட்டுதலுக்காக தெரியாத வேலைகளைச் செய்யக்கூடாது . 


கருவிகளைப் பாதுகாப்பது Hand Tools Safety 
1. கருவிகளின் சக்திக்கேற்ப ஒழுங்கான 

வேண்டும் . 


முறையில் 


கையாள 


2. 


கூர்மையான கருவிகளை அதற்கென்று உள்ள பாதுகாப்பு உறை 
களில் வைக்க வேண்டும் . 


3. குறிப்பிட்ட கருவியைத் தவிர ஏனைய கருவிகளை அகாரணமாய் 

உபயோகிக்கக்கூடாது . 
4. கத்தியால் அடிபடும் பாகங்களில் எண்ணெய்ப் பசை இருக்கக் 

கூடாது . 
5. தேவையற்ற கருவிகளை பக்கத்தில் சேர்த்து வைப்பது கூடாது . 
6. துல்லியக் கருவிகளைக் ( Precision Instruments ) கவனமாய்க் 

கையாள வேண்டும் . 


இயந்திரப் பாதுகாப்பு Machine Safety 
1. அறிவுரை பெறுவதற்கு முன் அல்லது அனுமதி பெறாமல் 

இயந்திரத்தை இயக்கக் கூடாது . 


2. இயந்திரத்தின் தொழில் நுட்பம் முழுவதும் தெரியாத போது 

அதனை இயக்கக் கூடாது . 


3. பாதுகாப்பு உறைகளைப் பொறுத்த வேண்டும் . 
4. ஏதாவது வழக்கத்திற்கு மாறான சப்தம் கேட்டால் உடனே 

இயந்திரம் இயங்குவதை நிறுத்த வேண்டும் . 
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இரண்டாம் பகுதி 


PART II 


ப்ரூப் படித்தலும் , பிழை திருத்தலும் 


PROOF READING AND 


CORRECTING 


அத்தியாயம் 1 


அச்சகத் தூண்கள் நான்கு பேர் 

Four Pillers of a Printing Press 


அச்சுத் தொழிலிற்கு முக்கிய கண்களாகவும் , தூண்களாகவும் 
விளங்குபவர்கள் நால்வராகும் . அச்சுக் கோர்ப்பாளர் ( Compositor ) 
பிழை திருத்துபவர் ( Proof Corrector ) அச்சடிப்பவர் ( Printer ) புத்தகம் 
சீர் அமைப்பாளர் ( Book Binder ) ஆவார்கள் . 


இவர்களது வேலைகள் ஒவ்வொன்றும் தனித்தன்மை வாய்ந்தது . 
இப்பொழுது அச்சுத்தொழில் சம்பந்தமாக கல்வி கற்றுக் கொடுக்க 
பாலிடெக்னிக் , இன்ஸ்டிட்யூட்டுகள் ஏற்படுத்தப்பட்டிருக்கின்றன . இதில் 
சேர்ந்து அச்சுத் தொழில் சம்பந்தமானவற்றைக் கற்றுக் கொள்ள 
குறைந்த பட்சம் S.S.L. C. தேறியவராக இருத்தல் அவசியம் . பாலி 
டெக்னிக்கில் சேர்ந்து படிப்பதற்கு ஓர் அளவு பண வசதியும் , தொல்லை 
களும் இல்லாமலிருந்தால் தான் நன்கு படித்துப் பட்டம் பெற இயலும் . 
தற்பொழுது தமிழ்நாட்டில் சென்னையில் அண்ணா பல்கலைக்கழகத்தில் 
அச்சுத் தொழில் கல்வி பயில B. E. வகுப்பில் சேர வசதியளிக்கப்பட் 
டுள்ளது . இது இந்தியாவிலேயே முதன் முதலாக அச்சுத் தொழில் 
கலைக்கு முதலிடம் கொடுத்த வாய்ப்பாகும் . 


நம் 


நாட்டின் பொருளாதாரத்தையும் தனி மனிதனின் 
வருவாயையும் சீர் தூக்கிப் பார்க்கும்போது அச்சுத் தொழிலைக் கற்க 
வேண்டும் என்ற அவா இருப்பினும் வசதியில்லா குறையினால் ஆசை 
யைக் கைவிடவேண்டிய நிலையும் ஏற்பட்டு விடுகிறது . 


அச்சுக் கோர்ப்பவருக்கு அடிப்படைக் கல்வியும் நல்ல அனுபவ 
மும் இருந்தால்தான் தவறுகள் ஏற்பட்டாலும் அவைகளைத் திருத்திச் 
சரியான முறையில் இவர்கள் அச்சுக் கோர்க்க முடியும் . அச்சுக் கோர்ப் 
பவர் , ப்ரூப் திருத்துபவர் , அச்சடிப்பவர் , புத்தகம் பைண்டிங் செய் 
வோர் தங்களது வேலையை சீராகச் செய்தால் தான் அச்சகத்திற்குப் 
பெயரும் , புகழும் கிடைக்கும் . இந்த நான்கு பேரில் யாராவது ஒருவர் 
தவறு செய்தாலும் அச்சகத்தின் பெயர் கெட்டு விடும் . 


அச்சுக் கோர்ப்பவர் அனுபவசாலியாக இருந்தால் ப்ரூப் திருத்து 
பவரின் வேலை வெகுவாக குறைந்துவிடும் . அனுபவமில்லாத ஓர் 
அச்சுக் கோர்ப்பாளர் அச்சுக் கோர்க்கும்போது ப்ரூப் திருத்துபவரின் 
வேலை கடினமாகி விடுகிறது . அவர் ஒரு தடவைக்கு பலமுறை அச்சுக் 
கோர்த்திருப்பது சரியாக உள்ளதா என்று பார்க்க வேண்டியுள்ளது . 
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இதுமாதிரி ப்ரூப் திருத்துபவரும் நன்கு படித்து , அனுபவமும் 
பெற்றிருந்தால் அச்சுக் கோர்ப்பவர் எவ்வளவு மோசமாக அச்சுக் கோர்த் 
திருந்தாலும் அதைச் சீரான முறையில் திருத்திக் கொடுத்து விடுவார் .. 
உயர் கல்வியே கற்று இருந்தாலும் அனுபவம் இல்லாவிடில் ப்ரூப் திருத்து 
வதில் பல தவறுகள் ஏற்படும் . பிழைகள் மலிந்து கிடக்கும் . 


ப்ரூப் திருத்துபவர் பிழைகளை மட்டும் திருத்தினால் போதாது . 
புத்தகமோ , பத்திரிகையோ , அழைப்பிதழோ , வாழ்த்து 

மடலோ 
எதுவாக இருந்தாலும் அவற்றை அச்சுக் கோர்த்துள்ள முறை சரிதானா, 
மை கவர்ச்சிகரமாக இருக்குமா என்றெல்லாம் தெரிந்திருக்க வேண்டும் . 
இவைகள் எல்லாம் அனுபவம் வாயிலாகத்தான் காணமுடியும் . வெறும் 
ஏட்டுச் சுரைக்காய் பயன்படாது . 


இந்த நால்வருள் ஒருவர் தவறு செய்தாலும் மற்ற மூவரின் 
உழைப்பும் பாழாகி விடும் . அத்துடன் அவர்கள் பணிபுரியும் அச்சகத்தின் 
பெயரும் புகழும் கெடும் .. இவர்கள் வாழ்க்கையில் முன்னேறவும் , 
தொழிலில் சிறந்து விளங்கவும் , தன் கடமையை உணர்ந்து சிறப்பாக 
பணிபுரிதல் மிக அவசியம் . 


வாக்கிய அமைப்பும் , இலக்கண அமைப்பும் , எழுத்து மாற்றங் 
களும் ப்ரூப் திருத்துபவராலேயே சரி செய்யப்படவேண்டும் . ப்ரூப் 
திருத்துபவர்கள் இந்த உண்மையை கவனத்தில் கொண்டு கடமையை 
செய்து வருவது நல்லது . 


பொறுமையும் கூர்மையான பார்வையும் கவனத்தை ஒருமுகப் 
படுத்துதலும் , இலக்கண அறிவும் சிறந்த கையெழுத்தும் உடையவர் 
வெற்றிகரமான ப்ரூப் ரீடராக விளங்குவார் என்பதில் ஐயமில்லை . 


- 
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அத்தியாயம் 2 


ப்ரூப் படித்தலும் - பிழை திருத்தலும் 

Proof Reading and Correcting 


பகுதிகளை 


பல 


என்று 


விவரணம் 
கையால் அச்சுக் கோர்த்த 

காகிதத்தில் பிரதி 
எடுத்து அந்த பகுதிகளில் உள்ள 

வகைப்பட்ட பிழைகளையும் 
அதற்கு உரித்தான பிரத்தியேகக் குறிகள் மூலம் பிழையைத் திருத்தி 
அதே நேரத்தில் அப்பிழையை நிவர்த்தி செய்ய அச்சுக் கோர்ப்பாளருக்கு 
உணர்த்துவதே படிவம் திருத்துதல் ( Proof Correcting ) 
கூறுகிறோம் . இத்தகைய அருங்கலையானது அனுபவ ரீதியாகவும் 
செய்யப்படுகின்றன . இத்தகைய முக்கியம் வாய்ந்த ஒரு கலை அச்சுப் 
பிரிவின் ஓர் பகுதியாக இருந்தாலும் நமது நாட்டின் பெரும்பாலான 
அச்சுக் கூடங்களில் சரியான கவனமும் கவுரவமும் கொடுக்கப்படவில்லை . 
தற்காலத்தில் வியக்கத்தக்க அளவில் பரிகாரங்கள் அன்றாடம் தேவைப் 
படுகின்றன . 

இத்தகைய வேலைகள் வார்த்தை திருத்தங்களாலும் , 
இலக்கண திருத்தங்களாலும் , மொழித் திருத்தங்களாலும் சிறப்புற்று 
விளங்க 

மாணவியர்கள் இக்கலையில் முழுப்பயிற்சியும் 
முக்கியத்துவம் செலுத்துவதும் மிக அத்தியாவசியமாகும் . 


மாணவ , 


கூடிய 


இருந்த போதிலும் சிறு சிறு பிழைகள் சிறு அளவில் ஏற்பட புத்தக 
ஆசிரியரும் சில சமயங்களில் பொறுப்பானவர்கள் . எனவே அச்சகங்கள் 
| வரையில் 

குறைந்த பிழைகளுடன் கூடிய பிரதிகளையே 
வாடிக்கையாளர்களுக்கு அனுப்ப முயற்சிக்க வேண்டும் .. ஏனெனில் , 
வாசகர்களுக்கு அவர்களுடைய கண்கள் அச்சுப் பிழைகளை எளிதில் 
காணக்கூடிய திறமை வாய்ந்ததாகும் . இவை அச்சுக் கூடத்தின் நற் 
பெயரை தாழ்வாக இணைக்கும் வாய்ப்பு அளிக்க எந்த நேரத்திலும் பிழை 
திருத்தவே இடம் தரக்கூடாது . எனவே அச்சுக் கூடம் மட்டும் அல்லாது 
புத்தக ஆசிரியரின் நல்ல பெயரையும் தவறாகப் பரப்பும் தன்மை 
வாய்ந்தது என்பதை மறந்து விடக்கூடாது . 


பிழை திருத்த மற்றும் காண உதவும் குறி Marginal Mark 

பிழைகளுடன் கூடிய படிவத்தில் முதலில் பிழையை உரை 
நடைக்குள் இருக்கும் இடத்தைச் சுட்டிக் காட்ட வேண்டும் . இதை 
நாம் உரை நடைக்குறி என்றும் Text Mark என்றும் கூறலாம் . பின்னர் 
அதை எந்த முறையில் நிவர்த்தி செய்ய வேண்டும் என்பதை படிவத்தில் 
இடது வலது பக்க ஓரங்கள் பிரத்தியேக பிழை திருத்தக் குறியீடு 
காட்டுவதை மார்ஜினல் மார்க் Marginal Mark அல்லது பக்க குறி 
எனப்படும் . 
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பல 


படிவம் 

கையால் அச்சுக் கோர்த்த பகுதிகளை ( Matter ) பலரால் அச்சுக் 
கோர்த்த 

பிழைகளுடன் உடைமையானதாகவும் இருக்கும் . 
அத்தகைய பிழைகளை நிவர்த்தி செய்யும் பொருட்டு சோதனை அழுத்தம் 
( Trial Impression ) கொடுத்து எடுக்கும் பிரதிக்கு படிவம் அல்லது 
Proof என்று பெயர் . 


புத்தக ஆசிரியரால் எழுதப்பெறும் பிரதிக்கு Manuscript ( MS . ) 
அல்லது கையெழுத்துப் பிரதி எனப்படும் . 


காப்பி Copy 

தட்டெழுத்து முறையில் எழுதப்பட்ட நகல் அல்லது மாதிரிப் 
பிரதியாகும் . 


அசல் Original 

முன்னால் அச்சடிக்கப்பட்ட அசலாகும் . இதைப் பார்த்து அதே 
போன்றோ அல்லது ஆசிரியர் விரும்பும் முறையில் அச்சுக் கோர்க்க 
பயன்படுத்துவது அசலாகும் . 


கையெழுத்துப் பிரதி Manuscript 

மையால் எழுதப்பட்ட ஒவ்வொரு பக்க 
கையெழுத்துப் பிரதிக்கு Manuscript என்று பெயர் . 


அசல் 


அல்லது 


படிவம் வாசித்தல் Proof Reading 

அச்சுக் கோர்த்த பின்பு பிரதி எடுத்த பகுதிகளையும் 
ம் . 
அசலில் 

உள்ள பகுதிகளையும் ஒப்பிட்டுப் படிவத்தில் அச்சுக் 
கோர்ப்பவரால் ஏற்படும் பிழைகளை பிரத்தியேகக் குறிகள் மூலம் 
குறிப்பிட்டுக் காட்டுவதாகும் . 


பிழை திருத்துவோர் குறிகள் Proof Reading Marks 

படிவங்களிலுள்ள பிழைகளைச் சுட்டிக் காட்டுவதுடன் எத்தகைய 
பிழை 

என்பதையும் அதை நிவர்த்தி செய்ய வேண்டியது என்ன 
என்பதையும் பிரத்தியேகக் குறிகள் மூலம் குறியிடுவதை 

பிழை 
திருத்துவோர் குறிகள் என்று கூறுவர் . 
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அத்தியாயம் 3 


பிழை திருத்துவோரின் தகுதிகள் 

Qualifications of a Proof Examiner 


அச்சுக் 


1 

கோர்த்த பகுதிகள் எத்தகைய தாயினும் அவற்றை 
அதனதன் அசலுடன் ஒத்துப் பார்த்து திருத்தும் திறமை 

உடையவராக இருத்தல் அவசியம் . 
2. பிழை திருத்தும் கலையைச் செம்மையாக செயல்பட வேண்டும் 

என்றால் குறைந்தது பள்ளி இறுதி வகுப்பில் தேர்ச்சி பெற்றவராக 

இருக்க வேண்டும் . 
3 . மேலும் ஆங்கிலம் , தமிழ் மற்றும் பிராந்திய மொழிகளைச் சரியாக 

அவற்றிற்கான உச்சரிப்புடன் நல்ல ஒலியில் சரியாக பிழையற 
திருத்தி விரைவாக தான் வாசிக்கவும் , பிறர் வாசிப்பதைத் 
தொடர்ந்து பிழை திருத்தும் தகுதியுடையவராக இருத்தல் 

வேண்டும் . 
4 . அச்சகப் பிரிவில் குறிப்பாக அச்சுக் கோர்க்கும் பிரிவில் பயன்படும் 

பல வகை எழுத்து முகங்களையும் , அளவினையும் மேலும் முக்கியமாக 
ஒரே எழுத்து முகத்தைப் பயன்படுத்தி செய்யப்பட்ட வேலையில் பிற 
இன 

எழுத்துக் கலந்து செய்யப்பட்டு இருந்தால் உணர்ந்து 
வேறுபடுத்தி திருத்தும் திறம் உடையவராய் இருத்தல் வேண்டும் . 
5. படிவம் திருத்தும்போது முறையாக படிவம் திருத்தும் முறைகளின் 

படி , உரைநடைக்குறி , பக்க ஓரக்குறி முதலியவற்றை தெளிவாக 
சுட்டிக் காட்டும் திறமை ஆகிய தகுதிகளைப் பெற்றிருக்க வேண்டும் . 


அத்தியாயம் 4 


பிழைகளின் வகைகள் 


Kinds of Errors 


முன்னர் வகுத்த முறைப்படி சரியாக 
எழுத 

வேண்டியதைச் 
சரியாக எழுதத் தவறினால் எது பிழை என அறியலாம் . ஆனால் 
பிழை திருத்தும் பிரிவில் மூன்று வகைப் பிழைகள் பிரிக்கப்படுகின்றது . 
1. அச்செழுத்துப் பிழை Typographical Error 
2. இலக்கணப் பிழை Grammatical Error 
3. நளினப் பிழை 

Errors in Style 
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நளினப் பிழை 
அச்செழுத்துப் பிழை 

அச்சுக் கோர்த்தலின் போது அச்சுக் கோர்ப்பாளர் தவறுதலாக 
அச்செழுத்தை தலை கீழாகவோ , எழுத்து முகத்தை தலை கீழாகவோ , 
பிற இன எழுத்துக்களையோ , சீரற்ற இடைவெளிகளையோ அல்லது 
ஸ்பேஸ் உயர்ந்து இருப்பதாலோ ஏற்படும் பிழைகளை அச்செழுத்துப் 
பிழை என்று கூறுகிறோம் . 
இலக்கணப் பிழை 

இது முற்றிலும் இலக்கணத் தொடராலும் எழுத்தின் குறைவாலும் 
மேலும் இலக்கணக்குறி , நிறுத்தற்குறி விடுபடுவதைக் குறிப்பிட்டுக் 
காட்டுவதாகும் . 

இது சாராம்சம் பொதுவாகப் பெற்று வரும் நளினங்கள் தவறினால் 
குறிப்பிட்டுக் காட்டுவதாகும் . சீராக வாக்கியத்தின் முன் வெற்றிடம் 
வைக்கத் தவறுவது , வார்த்தையின் , வாக்கியத்தின் முதல் எழுத்து 
பெரிய எழுத்து கோர்க்கப்பட 

தலைப்பு இல்லாமல் 
இருப்பது , குறிப்புகள் , இடைவெளி , பெரும் இடை வெளி , 
எண் கொடுக்கத் தவறுவது , விசேட முத்திரை அடையாளம் அமைக்கத் 
தவறுவது 

பிழைகளை சாராம்சப் பிழை 
அழைக்கிறோம் . 


வேண்டியது , 


பக்க 
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போன்ற 


என்று 


இவ்வாறு பிழைகளை திருத்திக் காட்டும் போது முறையாக வகைப் 
படுத்தித் திருத்த வேண்டும் . 


அத்தியாயம் 5 


திருத்தும் முறை 


Method of Correction 


மேற்கூறிய வகையில் அடங்கும் பிழைகளையும் , பிழைகளைக் 
கொண்ட படிவங்களையும் பிழை திருத்துவோர் பிழை திருத்தும் குறி 
இடும் போது ஒவ்வொரு பகுதி வரியின் மையப் பகுதியின் இடது 
மையப் பகுதியில் ஏற்பட்ட பிழைகளை இடது பக்க ஓரத்திலும் , வலது 
மையப் பகுதியில் ஏற்பட்ட பிழைகளை 

வலது 

பக்க ஓரத்திலும் 
குறிப்பிட்டுக் காட்ட முதலில் குறி இடப்படுகிறது . இதை உரைநடைக் 
குறி ( Text Mark ) என்றும் எப்பிழையை என்ன என்பதைச் சுட்டிக் 
காட்ட பக்கத்தில் குறிப்பிட்டுக் காட்டுவதை பக்க ஓரக்குறி என்றும் 
கூறுகிறோம் . 


112 


அச்சுப் பிழைதிருத்தக் குறியீடுகள் 


தொடர்ச்சியாக வரச் செய் 


சி 


இரட்டை மேற்கோள் குறி போடு 


- திருப்பிப் போடு 
1. இடநிரப்பியை அழுத்து 


9 இணைப்புக் குறியைச் சேர் 
( or ) இடது அல்லது வலப்புறம் நகர்த்து 


மொக்கை எழுத்தை மாற்று 


ஆசிரியரின் விளக்கம் தேவை 


ஓர் எம் இட நிரப்பி போடு 


05-11 


நீக்கி விடு 


A 


விட்டுப் போனதைச் சேர் 


ஓர் எம் கோட்டைப் போடு 


10/x5<#0[] 


இடம் விடு 


இடைவெளியை ஒன்று போல் 
செய் 


4 


சிறிய இட நிரப்பியைப் போடு 


சொற்களை இணை 


தவறான எழுத்து 


இறங்கியிருப்பதைத் தூக்கு 


தூக்கியிருப்பதை இறக்கு 


4 இரண்டு எம் கோட்டைப் போடு 

புதிய பத்தி பிரி 
no பத்தி வேண்டியதில்லை 
7 

us 
ste-- அப்படியே இருக்கட்டும் 

s மாற்றி அமை 
C35 . 

5. பெரிய தலைப்பெழுத்தைப் போடு 
ac . சிறிய தலைப்பெழுத்தைப் போடு 
do . கீழ் வகுப்பு 

கீழ் வகுப்பு எழுத்தைப் போடு 
athi சாய்வெழுத்தைப் போடு 
pom . ரோமன் எழுத்தைப் போடு 
E.o. புரட்டிப் 

புரட்டிப் போடு 


வரியை நேர்செய் 


யை 


புள்ளியைப் போடு 


காற்புள்ளியைப் போடு 


அரைப்புள்ளியைப் போடு 


முக்காற் புள்ளியைப் போடு 


ஒற்றை மேற்கோள் குறி போடு 
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அச்சுக் கோர்ப்பாளர் ( Compositor ) எதைப் பார்த்து அச்சுக் 
கோர்க்கின்றாரோ அதற்கு காப்பி ( Copy ) அல்லது மூலம் ( Original ) 
என்று பெயர் . இது கையினால் எழுதப்பட்டதாகவோ ( Manuscript ) 
அல்லது டைப் அடித்ததாகவோ இருக்கக்கூடும் . 

ருக்கக்கூடும் . பிரதிகள் ஒவ்வொரு 
பாகத்திற்கும் ( Side ) பக்கம் என்று பெயர் . அச்சடிக்கப்பட வேண்டிய 
மேட்டர்கள் பல பகுதிகளாகப் பிரிக்கப்படும் . பல அச்சுக் கோர்ப்பாளர் 
களால் தனித்தனியாக Composing செய்யப்படுகிறது . அவ்வாறு 
ஒவ்வொருவருக்கும் தனித்தனியே கொடுக்கப்படும் ஒவ்வொரு 
பகுதிக்கும் Take என்று பெயர் . 


பிழை திருத்துவோர் ( Corrector ) திருத்திக் கொடுத்த காப்பியைப் 
பார்த்து அச்சுக்கோர்ப்பாளர் சேர்க்க வேண்டியதைச் சேர்த்தும் , நீக்க 
வேண்டியதை நீக்கியும் சரி செய்து மறுபடியும் ஓர் பிழைதிருத்தப் 
பிரதியை ( Second Proof ) எடுத்துத் தருவர் . பின்பு பிழை திருத்துவோர் 
( Examiner ) தாம் செய்த திருத்தங்கள் , மாற்றங்கள் , ஒழுங்காக எடுத்து 
செய்யப்பட்டிருக்கிறதா என்பதை மிக நிதானமாகவும் , கவனமாகவும் 
பார்த்து மேலும் ஏதேனும் பிழைகள் இருந்தால் அதையும் திருத்திச் 
செய்ய வேண்டும் . 


ப்ரூப்களின் பல வகைகள் Various kinds of proofs 
1. "கேலி ( தட்டு ) ப்ரூப் Galley proof 


2 . 


இரண்டாவது அல்லது 
மாறுதல் செய்த ப்ரூப் 


Revised proof or 2nd proof 


3 . 


ஆசிரியர் ப்ரூப் 


||||| 


Author s proof 


4 . 


பக்கங்களாகப் பிரிக்கப் 
பட்ட ப்ரூப் 


Page proof 


5. மிஷின் ப்ரூப் 


Machine proof 


6 . 


பாரத்தை அடிக்க உத்தரவு 
இட்ட ப்ரூப் 


Strike Order Proof 


ஆகியவைகளாகப் பிரிக்கலாம் . 
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அத்தியாயம் 6 


ப்ரூப் எடுத்தலில் முக்கியமாக 
கவனிக்க வேண்டியது 


1 . 


முதலில் ப்ரூப் எடுக்க வேண்டிய மேட்டர் சரியாக முடுக்கப் 
பட்டிருக்கிறதா என்பதை உறுதிப்படுத்திக் கொள்ள வேண்டும் . 


சமமாக 


2. எழுத்துக்கள் 

தங்களது பாதங்களில் நிற்கிறதா 
என்பதையும் அல்லது இரண்டு எழுத்தின் அழுத்தத்தில் உயர்ந்து 
நின்றாலும் அல்லது சமச்சீர் முறை சரியில்லாமல் எழுத்து சாய்ந்து 

இருந்தாலும் சமப்படுத்துதல் வேண்டும் . 
3 . மேட்டரின் மீது தூசு மற்றும் இதர அந்நியப் பொருட்கள் படிந்து 

விடாமல் இருக்கிறதா என்பதைக் கவனிக்க வேண்டும் . 


4 
. 


ஒன்று அல்லது இரண்டு வாக்கியங்கள் Galley யில் ப்ரூப் எடுக்க 
நேரிட்டால் பழைய மர பிளாக்குகளை அல்லது மர எழுத்துக்களை 
ப்ரூப் எடுக்க வேண்டிய வாக்கியத்தின் அகலத்திற்கு பாதுகாவலாக 
அடுக்கிக் கொள்ளலாம் . 


5 
. 


அச்சுக் கோர்த்த மேட்டரின் மீது அச்சு மை தடவும் பொழுது 
மேலிருந்து கீழ்நோக்கி உருட்டாமல் , கீழிருந்து மேல் வாரியாக 
உருட்டுதல் வேண்டும் . அப்போது மேட்டர் தளராமல் உறுதி 
யுடன் இருக்கும் . இதற்கு மேலாக மேட்டருக்கு பக்க வசத்தில் 

மாறி மாறி உருட்டுதல் நல்லது . 
6. மேட்டருக்குத் தக்க காகிதத்தை தேர்ந்தெடுக்க வேண்டும் . 
அப்பொழுதுதான் பகுதியின் 

அருகில் உள்ள பிழைகளைத் 
திருத்த போதுமான பக்க ஓர இடைவெளி கிடைக்கும் . 


7. தேர்ந்தெடுத்த காகிதத்தை மை தடவிய மேட்டரின் சமபக்க 

இடைவெளி உள்ளவாறு போர்த்தி அழுத்தி உருளையை சமச் சீராக 
உருட்ட வேண்டும் . 


8 . 


அழுத்தம் பெற்ற காகிதத்தை பிரதியின் ஒரு முனையைப் பிடித்து 
எவ்வித உராய்வும் இன்றி தூக்க வேண்டும் . 
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அத்தியாயம் 7 


நிறுத்தற் குறிகள் 


நாம் எழுதும் போது படிப்பவரும் , கேட்பவரும் எளிதில் புரிந்து 
கொள்ளக் கூடிய வகையில் சில குறியீடுகளை 

அமைத்து எழுத 
வேண்டும் . அக்குறியீடு இட்ட இடங்களில் எவ்வளவு நேரம் நிறுத்திப் 
படிக்க வேண்டும் என்பதனை நன்கு உணர்ந்து படித்தால் , கேட்பவருக்கும் 
பொருள் நன்கு விளங்கும் . அக்குறியீடுகளுக்கு நிறுத்தற் குறியீடுகள் 
என்று பெயர் . 


காற்புள்ளி ( 7 ) 
இந்த 

காற்புள்ளி எனப்படும் . இக்குறியிட்ட 
இடத்தில் ஒரு மாத்திரை நேரம் நிறுத்த வேண்டும் . 


அடையாளம் 


1 . 


பல பொருள்களை வரிசையாகக் கூறும்போது ஈற்றில் உள்ளதைத் 
தவிர்த்து ஏனையவற்றின் முன் காற்புள்ளி இட வேண்டும் . 


2 . 


இணைமொழிகள் அடுக்கி வரும் போதும் , 


3. எச்சச் சொற்றொடரை அடுத்தும் , 
4 . ஆதலின் , ஆனால் , எனினும் என்பன போல வரும் இடைச்சொற் 

களை அடுத்தும் , 


5. மேற்கோள் குறி தொடங்குவதற்கு முன்னும் , பின்னும் , 
6. பெருந்தொடரின் இடையில் வரும் எழுவாய்க்குப் பின்னும் , 


7. கடிதங்கள் எழுதும் போது வரும் விளிக்குப் பின்னும் , 


8. முகவரியின் பெயர் , தெருப் பெயர் , ஊர் பெயர் முதலியவைகளை 

அடுத்தும் காற் புள்ளி இடவேண்டும் . 


அரைப் புள்ளி ( ; ) 

இவ்வடையாளம் அரைப்புள்ளி எனப்படும் . இக்குறியிட்ட 
இடத்தில் இரண்டு மாத்திரை நேரம் நிறுத்த வேண்டும் . 1. ஓர் எழு 
வாய் பல பயனிலைகளைக் கொண்டு முடியும் போது ஈற்றுப் பயனிலையை 
தவிர்த்து ஏனையப் பயனிலைகளின் பின்னும் , 2. உடன்பாடு எதிர்மறைக் 
கருத்துக்களை இணைத்துக் கூறும்போது இடையில் உள்ள பயனிலையை 
அடுத்தும் எடுத்துக்காட்டும் உவமையணிகளில் 

முதலில் 

வரும் 
பயனிலையை அடுத்தும் அரைப்புள்ளி இட வேண்டும் . 
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முக்காற் புள்ளி ( :) 

இவ்வடையாளம் முக்காற் புள்ளி எனப்படும் . இக்குறியிட்ட 
இடத்தில் 3 மாத்திரை நேரம் நிறுத்த வேண்டும் . 1. ஒன்றைத் 
தொகுத்துக் கூறிய 

பின்னர் அதனை விளக்கிக் 

கூறும் 
தொகுத்துக் கூறிய சொல்லை அடுத்தும் , 2 . இடையில் வரும் சிறு 
தலைப்புகளை அடுத்தும் முக்காற்புள்ளி இடவேண்டும் . 


போது 


முற்றுப் புள்ளி ( - ) 

இவ்வடையாளம் முற்றுப்புள்ளி எனப்படும் . இக்குறியிட்ட 
இடத்தில் 4 மாத்திரை நேரம் நிறுத்த வேண்டும் . 1. வாக்கியத்தின் 
முடிவிலும் , 2. சொல் குறுக்கங்களுக்குப் பின்னும் , 3. தந்தையின் 
பெயர் , ஊர் பெயர் ஆகியவற்றைக் குறிக்கும் குறுக்கங்களை அடுத்தும் 
4. முகவரியின் ஈற்றிலும் முற்றுப்புள்ளி இட வேண்டும் . 


வினாக்குறி ( ? ) 

இவ்வடையாளம் வினாக்குறி எனப்படும் . இக்குறியிட்ட இடத்தில் 
நான்கு மாத்திரை நேரம் நிறுத்த வேண்டும் . வினா வாக்கியங்களின் 
இறுதியில் இக்குறியிட வேண்டும் . 


உணர்ச்சிக்குறி ( ! ) 

உணர்ச்சிக்குறி எனப்படும் . இக்குறியிட்ட இடத்தில் 
நான்கு மாத்திரை நேரம் நிறுத்த வேண்டும் . வியப்பு , அச்சம் , உவகை , 
இரக்கம் போன்ற உணர்ச்சிகளை வெளிப்படுத்தும் சொற்களை அடுத்து 
இக்குறியிட வேண்டும் . விளியை அடுத்தும் இக்குறியிடலாம் . 


மேற்கோள் குறி " - " 

இவ்வடையாளம் மேற்கோள்குறி எனப்படும் . நேர்கூற்று 
தொடங்கும் இடத்திலும் , முடியும் இடத்திலும் மேற்கோள்களை 
எடுத்தாளும் போது அவற்றின் முன்னும் பின்னும் இரட்டை மேற்கோள் 
குறியிட வேண்டும் . நேர்கூற்றுக்குள் நேர்கூற்று வரும் போதும் , 
சிறப்புப் பெயர்கள் , குறியீடுகள் ஆகியவற்றைக் குறிக்கும் போதும் 
ஒற்றை மேற்கோள் குறியிட வேண்டும் . 


பிறைக்கோடு ( ) 

இவ்வடையாளம் பிறைக்கோடு எனப்படும் . இடைப்பிற வைப்புக் 

எனவும் கூறலாம் . வாக்கியத்தின் இடையில் அவ்வாக்கிய 
அமைப்பிற்கு தொடர்பில்லாமல் பொருள் விளக்கத்துக்காக வரும் 
சொல் , சொற்றொடர்களுக்கு முன்னும் பின்னும் உரை கூறும்போது 


குறி 
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பொருள் விளக்கத்திற்காக சேர்த்தெழுதும் சொற்களுக்கு முன்னும் 
பின்னும் இடையே வரும் எண்களைக் குறிக்கும் போதும் இக்குறியிட 
வேண்டும் . 


வரலாற்றுக்கோடு ( :-) 
இவ்வடையாளம் வரலாற்றுக் கோடு 

எனப்படும் . 

பின்னால் 
விரித்துக் கூறப்படும் செய்திகளை முன்னால் தொகுத்துக் கூறும் போது 
இக்குறியிட வேண்டும் . விரிவு பின்னர் வருகிறது என்பதைக் குறிக்கும் 
அடையாளம் இது ஆகும் . 


118 


அத்தியாயம் 8 


ப்ரூப்பின் தன்மைகள் 

Quality of a Proof 


ப்ரூப் ரீடர் ( Proof Reader ) படிப்பதற்காக எடுக்கப்படும் ப்ரூப் 
மிகவும் தெளிவாகவும் , சுத்தமானதாகவும் இருக்க வேண்டும் . அதிக 
அழுத்தமோ , குறைந்த அழுத்தமோ , அதிக அளவு மையோ , குறைந்த 
அளவு மையோ இல்லாதவாறு 

சரியான அழுத்தம் 

கொடுத்து 
தேவையான அளவு மை தடவி ப்ரூப் ( Proof ) எடுக்க வேண்டும் . 


ரீடர் , கரெக்ஷன் செய்வதற்காக ப்ரூப்புகளின் இரு பக்கங் 
களிலும் குறிப்புகள் எழுதுவதற்காக ப்ரூப்பின் மேற்புறமும் கீழ்புறமும் 
போதுமான அளவு மார்ஜின் இருக்கும்படி ப்ரூப் எடுக்க வேண்டும் . 


ப்ரூப் எடுக்க உபயோகிக்கும் காகிதம் அதிக சொரசொரப்பு 
இல்லாமலும் , மை ஊறாத காகிதமாகவும் இருக்க வேண்டும் . 


ப்ரூப் எடுத்தவுடன் அதை மடித்தோ , சுருட்டியோ கொடுக்கக் 
கூடாது . மடித்துக் கொடுக்க வேண்டுமானால் மை உலர்ந்த பின்பு 
மடிக்கச் செய்ய வேண்டும் . உடனே மடிக்க வேண்டிய அவசியம் 
ஏற்பட்டால் மெல்லிய பேப்பரை இடையில் வைத்துக் கொடுக்க 
வேண்டும் . 


ப்ரூப் அனுப்பும் போது அதன் 

அதன் ஒரிஜினலையும் ( Original ) 
சேர்த்துக் கொடுத்தனுப்ப வேண்டும் . 


ரீடர் படித்த பின்பு அவரது கையெழுத்து , தேதி , நேரம் ஆகிய 
வற்றைக் குறிப்பிட வேண்டும் . 


ப்ரூப்பின் விவரங்கள் Details of Proof 


கேலி ப்ரூப் Galley Proof 


அச்சுக்கோர்த்த பின்பு முதன் முதலாக கேலியில் வைத்து ப்ரூப் 
எடுப்பதால் இதற்கு கேலி ப்ரூப் என்று பெயர் . இதில் அதிக தவறுகள் 
இருக்கலாம் . ஆதலின் ரப் ப்ரூப் ( Rough Proof ) எனவும் குறிப்பிட்ட 
அளவில் இல்லாமல் ஓர் நீண்ட சதுரக் காகிதத்தில் எடுப்பதால் 
சிலிப் ப்ரூப் ( Slip Proof ) என்றும் கூறுவார்கள் . 
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கேலி ( Galley ) ப்ரூப்பில் வரக்கூடிய தவறுகள் 
1. இலக்கணப் பிழை ( Grammatical Errors ) 

எழுத்துக்கள் . 


தவறுதலான 


2. வேறு இன எழுத்துக்கள் Wrong fount 


3. உடைந்த அல்லது தேய்ந்து 

போன 

மொக்கையான 
எழுத்துக்கள் Broken , Battered , Wrong fount letters 


4. திரும்பிய எழுத்துக்கள் Turnout letters 


5. ஸ்பேஸ்கள் சரியின்மை Wrong and improper spacing 


6 
. 


வார்த்தைகளுக்கு இடையில் அதிக இடைவெளி More spaces 


7 . 


பாரா அல்லது எழுத்து இடம் மாறுதல் Para or letters transfer 


8. பங்சுவேஷன் சரியில்லாதது Wrong Punctuation 
9. காபிடல்ஸ் சரியில்லாதது Wrong Capitals 


10. சரியான எழுத்துக்கள் இல்லாதது Improper letter Inserted 


11. லோயர் 

லோயர் எழுத்துக்களுக்குப் பதில் சிறிய காபிடல்ஸ் 
உபயோகிப்பது Small capital used instead of 

lower case 
ordinary types 


12. தவறான 


தவறான இன்டென்ஷன் உபயோகித்தல் Wrong indention 


ஆரம்பிப்பது 


New para starts , 


13. திடீரென தனிப் பேரா 

In no time 


14. விட்டுப் போனது Left out 


15 . 


இணையாக வருவது Comes with pair 


ரிவைஸ்டு ப்ரூப் Revised proof 

முதலில் திருத்தப்பட்ட ப்ரூப் அச்சுக்கோர்ப்பு பகுதிக்கு வந்த 
பின்பு அதில் உள்ள தவறுகளை நீக்கி முன்பு எடுத்ததைப் போலவே 
மற்றும் ஓர் Proof எடுத்து ஒரிஜினலும் . முன்பு திருத்தம் ( Correction ) 
செய்த ப்ரூப்புடன் ரீடருக்கு அனுப்ப வேண்டும் . ரீடர் இந்த இரண்டு 
ப்ரூப்புகளையும் திரும்பவும் ஒப்பிட்டுப் பார்த்து முதலில் குறிப்பிட்டுள்ள 
தவறுகளை சரி செய்திருக்கிறதா என்று சரி பார்த்து ஏதாவது 
சந்தேகங்கள் இருக்குமானால் ஒரிஜினலுடன் ஒப்பிட்டுப் பார்த்து 
செய்ய வேண்டும் . இதற்கு ரிவைஸ்டு ப்ரூப் என்று பெயர் . 
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ஆசிரியர் ப்ரூப் Author s Proof 

ரிவைஸ்டு ப்ரூப் திருத்தங்கள் இல்லாமலிருந்தால் ஒரிஜினலுடன் 
ஆசிரியருக்குச் சேர்த்து அனுப்ப வேண்டும் . இவ்வாறு அனுப்பும் 
போது அதில் எவ்வித திருத்தங்களும் ஆசிரியரை எவ்வித சந்தேகங் 
களைக் கேட்பதைத் தவிர வேறு திருத்தங்கள் ஏதும் இருக்கக் கூடாது . 
அவ்வாறு அனுப்பும் போது 2 ப்ரூப்கள் எடுத்து அனுப்ப வேண்டும் . 
ஒன்று ஆசிரியருக்கு என்றும் , மற்றொன்று திருத்தி பிரசுக்கும் அனுப்ப 
வேண்டும் . கூடுமானவரை ஆசிரியருக்கு கேலி ப்ரூப் ( Galley Proof ) 
அனுப்பலாம் . பேஜ் ப்ரூப் ஆக இருந்தால் திருத்தங்கள் செய்யும் 
போது மேக்கப் செய்த பல பக்கங்களை திரும்பவும் Remake up செய்ய 
வேண்டியது வரும் . ஆசிரியர் ப்ரூப்பில் மறுபடியும் திருத்தங்கள் 
இருந்தால் கரெக்ஷன் ( Correction ) செய்து மற்றும் ஓர் முறை ப்ரூப் 
எடுத்து அவருக்கு அனுப்ப வேண்டும் . ஆசிரியர் ப்ரூப் தான் மிகவும் 
முக்கியம் . கருத்துள்ளவையாக கவனத்துடன் பாதுகாக்க வேண்டும் . 


பேஜ் ப்ரூப் Page Proof 

ஆசிரியர் குறிப்பிட்ட திருத்தங்கள் அனைத்தும் சரி செய்யப்பட்ட 
பின்பு பக்கங்களை Make up செய்ய வேண்டும் . ப்ரூப்களை பக்கங்களாக 
தனித்தனிக் காகிதத்தில் எடுக்க வேண்டும் . பின்பு ரீடருக்கு அனுப்ப 
வேண்டும் . பக்கம் Make up செய்யும் போது வரிகள் இடம் மாறிவிடக் 
கூடும் . ஆகையால் கேலி ப்ரூப்பில் இருக்கும் ஒவ்வொரு வரியும் ( Line ) 
முதல் வார்த்தையும் பேஜ் ப்ரூப் உடன் ஒப்பிட்டுப் பார்க்க வேண்டும் . 
உப - தலைப்புகள் , தலைப்பு வரிகள் ( Title lines ) போலியோக்கள் , 
படங்கள் ஆகியவற்றை சரிபார்க்க வேண்டும் . பிழைகள் ஒன்றுமில்லா 
விடில் ஆசிரியர் அனுமதி கொடுப்பர் . 


ஸ்டிரைக் ஆர்டர் ப்ரூப் 

மிஷின் ப்ரூப்பைக் கொண்டு இம்பிரஸனையும் ( Impression ) 
அடையாளக் குறிகளையும் ஓரங்களில் விடப்படும் மார்ஜின்களையும் 
சரிசெய்த பின்பு அச்சடிக்க உபயோகிக்கப்படும் காகிதத்தில் ப்ரூப் 
எடுத்துப் பார்த்து 

அச்சடிக்க அனுமதி கொடுக்க வேண்டும் . 
கடைசியாக ஓர் முறை நன்கு சோதித்துவிட்டு எவ்வளவு காப்பிகள் 
என்ன 

என்பது குறித்து எழுதி , கையெழுத்துடன் அனுப்ப 
வேண்டும் . 


மை , 
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அத்தியாயம் 9 


புத்தகத்தின் அமைப்புகளும் 

அதன் பாகங்களும் 
Parts and Descriptions of a Book 


பாகங்கள் 


1. அட்டைப் பக்கத் தலைப்பு Cover Page 


2. தலைப்பின் சுருக்கம் Half title 


3 . 


முக்கிய அறிவிப்புகளும் செய்திகளும் Information 


4. பிராண்டிஸ்பீஸ் Frontispiece முகப்புப் பிரதிமை 


5. தலைப்புப் பக்கம் Title page 


6. அச்சடித்தவர் முகவரி , பதிப்பு முதலியன Imprint 


7. பொருளடக்கம் Contents 


8. விளக்கப்படங்கள் Illustrations 


9. அறிமுகம் செய்வித்தல் , நன்றியுரை Introduction and 

Acknowledgement 


10. புத்தகத்தின் பிரதான பகுதி Text 


11. விவரமான பிரசுர அட்டவணை Bibliography 


12. அகராதி அல்லது அனுபந்தம் Index 


13. மேலுறை Jacket 


கவனமான 


புத்தக வேலை செய்வது என்பது ஒரு பிரத்தியேகமான வேலையும் 
மிகக் 

திட்டத்துடன் செய்யப்பட வேண்டியதாகும் . 
அத்தகைய கவனமான இவ்வேலையைச் செய்ய கலை ஆர்வமுடைய 
மனதும் சிந்தனையும் , சரியான எழுத்து முகங்களைத் திட்டமிட்டுத் தேர்ந் 
தெடுக்கும் ஆற்றலும் பெற்று இருக்க வேண்டும் . இதனால் ஒரு 
புத்தகமானது சரியான விளக்க அளவும் சரியாக ஒழுங்குபடுத்தப்பட்ட 
பக்கங்களும் , பக்க ஓரங்களும் , நடுப்பக்க ஓரங்களும் அமைந்து , 
பார்ப்பதற்கு மிக்க கவர்ச்சிகரமான முறையில் அமையும் . 
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ஓர் புத்தகம் கீழ்க்கண்ட குறிப்புகள் முக்கியமாக அடங்கியிருத்தல் 
அவசியம் . 
1. பிழைகள் இன்றித் திருத்தமாக இருத்தல் வேண்டும் .. 
2. படிப்பதற்குச் சுலபமாக இருக்க வேண்டும் . 
3 . 

பார்வைக்கு இலகுவாக இருத்தல் வேண்டும் . 
4. தெளிவாக இருத்தல் வேண்டும் . 
5. படிப்பவர்களுக்கு எளிய முறையில் அமைய வேண்டும் . 
6. வெறுப்படையாமல் விருப்பமுடன் படிக்கத் தூண்டும் வகையில் 

அமைய வேண்டும் . 
7 . இதர விளக்கங்களையும் , அழகு 

வேலைப்பாடுகளையும் 
கொண்டதாக இருத்தல் வேண்டும் . 
புத்தக வேலைப் பிரிவுகள் 

பொதுவாக புத்தக வேலைகளைக் கீழ்க்கண்ட பிரிவுகளாகப் 
பிரிக்கலாம் . 


1. கட்டுரைகள் 

இவைகள் சாதாரண உரை நடைகள் எளிய இலக்கணக்குறி விதி 
களுடன் சரியான எழுத்து இலக்கணத்துடன் செய்யப்பட வேண்டியதாகும் . 
2 . நாவல்கள் 

இவைகள் உரையாடல் கொண்ட பகுதிகளாக இலக்கணக் 
குறியுடன் செய்வதாகும் . 
3. சுற்றுலாக் குறிப்பு 
இவைகள் முற்றிலும் 

விளக்கத்துடனும் குறைந்த 
பகுதிகளைக் கொண்டதாகும் . இவற்றைச் செய்யும்போது எந்தெந்த 
அமைப்பின் கீழ் தக்க முறையில் பக்க அழகுடன் சரியான ஓரங்களைக் 
கொண்ட பக்கங்களாக அமைக்கவும் , மேலும் படங்களுக்குத் தக்க 
பொருத்தமான எழுத்து முகங்களையும் தேர்ந்தெடுத்து வேலை செய்யும் 
திறன் பெற்று இருக்க வேண்டும் . 


4. சுயசரிதை 

இவ்வேலைகளில் மிகப் பெரும்பாலான பகுதி உரைநடைப்பகுதி 
சாராம்சமாகவும் , அதே சமயம் அங்கங்கே குறியீடுகளும் , குறிப்புகளும் , 
சில இடங்களில் சிறப்பான உரையாடல்களும் கொண்டதாகச் செய்ய 
வேண்டும் . அப்போது சீரான உரைநடை புத்தக எழுத்துக்களையும் , 
குறிப்புகளுக்கு உரைநடை எழுத்து அல்லது புத்தக எழுத்தளவில் 
இருந்து சற்று சிறிய அளவு எழுத்து முகங்களிலும் , உரையாடல்களை 
சாய்வு எழுத்துக்களில் இலக்கணக் குறியீடுகளுடன் செய்தல் வேண்டும் . 
மேலும் கணிதப்புத்தகங்கள் , இரசாயனப்புத்தகம் , செய்யுள் , கவிதை 
புத்தகத் தயாரிப்புகளும் வழக்கில் உள்ளன . 

* 
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அத்தியாயம் 10 


வேலை நளினம் மற்றும் 

நிறுவன நளினம் 
Style of work and Style of house 


அச்சுத்துறையில் ஒவ்வொரு நிறுவனமும் தனக்கென்று ஓர் 
நளினத்தையும் , அதே நேரத்தில் தான் செய்யும் அச்சியல் வேலையிலும் 
தனக்கென ஒரு நளின முறையையும் கையாளுவது இயல்பு . இத்தகைய 
நளினத்தைப் படிப்பவர்களும் வாடிக்கையாளர்களும் ( Reader and 
customer )) விருப்பமுடன் வேண்டுவதால் இந் நளினத்தை அந்த 
நிறுவனம் மற்றும் அல்லாமல் நிறுவனத்தில் இயங்கும் அச்சுக் 
கோர்ப்பாளர் , படிவம் திருத்துவோர் , இயந்திரம் இயக்குவோர் 
அனைவருக்கும் தனிப் பங்கு உண்டு . அதாவது ஒரு நிறுவனம் 
பிரத்தியேகமான இலக்கண நளினத்தைப் பெற்று வரும் . 

உதாரணம் 
அன்னை என்பதற்கு அன்னை என்றும் இதைப்போன்று எழுத்து 
வார்த்தைகளை எந்த இடத்திலும் எந்த பகுதியிலும் அந்த 
நிறுவனம் கடைபிடிப்பது அந்த நிறுவன நளினம் எனப்படும் . 


ஆக்ஸ்போர்டு யுனிவர்ஸிட்டி பிரஸ் போன்ற பெரிய அச்சகங்கள் 
தாங்கள் மேற்கொள்ளும் கலையிலும் , நளினத்தைக் கையாளும் . 
உதாரணம் colour என்பதற்கு color என்ற வார்த்தை அமைப்பாகவும் 
வார்த்தை அல்லது வாக்கியம் தொடங்கும் முன் முதல் எழுத்து பெரிய 
எழுத்து அமைப்பதிலும் பகுதியினுள் சிறிய எழுத்து அமைப்பதிலும் 
வார்த்தைச் சுருக்கம் , எண்கள் அமைத்தல் , ஒன்றுக்கும் மேற்பட்ட 
வார்த்தைகளைப் பிரிக்கும் முறை சீரான வார்த்தை அமைப்பு பிறமொழிச் 
சொற்களைக் கையாளும் முறை போன்ற ஒவ்வொரு வேலையிலும் தங்கள் 
நிறுவனத்தில் கையாளப்படும் வேலை நளினத்தை கையாளுவதாகும் . 


இத்தகைய நிறுவனத்தின் நளினத்தை அச்சியல் துறையில் 
அனுசரிப்பதால் படிப்போர் அல்லது வாடிக்கையாளர்கள் மத்தியில் 
நிறுவ ஓர் 

ஓர் நிலையான பெயரையும் இதர பல நிறுவனத்துறைகளில் 
இருந்து இத்தகைய நளின முறையால் வாடிக்கையாளர்கள் 
நிறுவனத்தைப் புரிந்து கொள்ள முடிகிறது . 


( C 
( GO 
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அத்தியாயம் 11 


Mode of Greeting and taking leave 


Greeting 


Meeting Time 


Greeting words 


1. Before 1 p . m . 


Good morning 


2. Between 2 and 5 p . m . 


Good afternoon 


3. From 6 p . m . till going to bed 


Good evening 


Taking leave 


1. Before 1 p . m . 


Good morning 


2. Between 2 and 5 p . m . 


Good afternoon 


3. From 6 p . m . till going to bed 


Good evening 


Good night should be used if there is no likelihood of meeting 
the person once again that night . 


Good - by should be used if there is no likelihood of 
meeting the person for a considerable period of time . 


Addressing 


a ) Mode of Accosting Persons 


What word to use ? 


When to use ? 


1. Sir , 


When accosting a gentleman whose name 
you do not know . 


2. Madam , 


When accosting a lady whose name you 
do not know . 


3. Mr. 


When accosting a gentleman whose name 
you know . Mr. must be followed by the 
gent s name . 
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4. Miss . 


When accosting an unmarried lady whose 
name you know . Miss . must be followed 
by her name . 


5. Mrs. 


When addressing a married lady , her name 
must follow the word . 


b ) About writing out the address 


1. Esq . , ( Esquire ) 


Following the name of a Gentleman . 


2. Messrs . 


As a prefix while referring to the name of 
a firm wherein a personal name occurs . 


3. The 


As a prefix to the name of a firm wherein 
no surname occurs . 


c ) Special uses of Mr. 


Mr. Chairman 


Mr. President 


Respectful form of addressing the presiding 

individual 


Mr. Speaker 


d ) Others 


1. ARCHBISHOPS 


Begin 
Address 
Speak to as 
Note 


My Lord Archbishop or your Grace . 
His Grace the Lord Archbishop of . 
Your Grace . 
Address a retired Archbishop as : 
The Most Rev. Archbishop . 


2. BISHOPS 


Begin 
Address 
Speak to as 
Note 


My Lord Bishop 
The Right Rev. The Lord Bishop of . 
Your Lordship 
Address Retired Bishops as : 
The Right Rev. Bishop . 
Begin - Right Rev. Sir , 


3. DEANS 


Begin 
Address 


Very Revered Sir , 
The very Rev. The Dean of 
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4. JUDGES 


Sir , 


Begin 
Address 
Speak to as 


The Hon . Mr. Justice 
Your Lordship ( addressed on the Bench as 
My Lord ) 


Nomenclature of our different Daily Meals 


1. Breakfast 


Light food in the morning . 


2. Dinner 


Heavy midday - meal . 
Dinner also refers to the chief meal of the 
day , whether at Midday or evening with 
distinct courses . A public feast in honour 
of a person or event is also called dinner . 


3 . 


Lunch or Luncheon Light refreshment taken between dinner 

and supper ( Tiffin with tea or coffee .) 


4. Supper 


Night meals . 
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அத்தியாயம் 12 
விலக்குதற்குரிய இழி வழக்குகள் 


பேச்சு வழக்கத்தில் சில சொற்கள் கொச்சையாகப் பேசப் 
படுகின்றன . அக்கொச்சைச் 

சொற்களை எழுத்திலும் அமைத்து 
எழுதுதல் கூடாது . அதனால் மொழி 

வளம் 

குன்றும் . வழூஉச் 
சொற்களையும் கொச்சை மொழிகளையும் பயன்படுத்தி எழுதுவது இழி 
நடையாகும் . ஆதலால் , அத்தகைய இழி நடை கலவாமல் எழுதவோ 
அல்லது அச்சுக்கோர்க்கவோ வேண்டும் . 
இழிவழக்கு 

திருத்தமான வழக்கு 
1 . கண்ணாலம் பண்ணிக் 

கல்யாணம் செய்து கொண்டான் 
கிட்டான் 
2. ரொம்ப அளக்காதே 

நிரம்பப் பேசாதே 
3. குத்துயிரும் கொலையுயிரும் குற்றுயிரும் கொலையுயிரும் 
4. பொம்மனாட்டி 

பெண்பிள்ளை 
5. பொண்டாட்டி 

பெண்டாட்டி 
6. வவுத்துவலி 

வயிற்றுவலி 
7 . அடிச்சுட்டான் 

அடித்து விட்டான் 
8. ஆப்பிட்டு கிட்டது அல்லது அகப்பட்டுக் கொண்டது 

ஆம்பிட்டுடுத்து 
9. இசுத்துக்கினு 

இழுத்துக் கொண்டு 
10 . இக்குது . கீது 

இருக்கிறது 
11. ஏதாச்சியும் கொடு 

ஏதேனும் கொடு 
12. சித்தே பொறு 

சற்றே பொறு 
13. வெக்கமில்லை 

வெட்கமில்லை 
14. வந்துகிட்டே 

வந்து கொண்டே 
15. பொளுது விடிஞ்சு 

பொழுது விடிந்தது 
16 . வாயைப்பயம் 

வாழைப்பழம் 
17. அவுத்து விட்டான் 

அவிழ்த்து விட்டான் 
18. தரித்திரம் பிடிச்சவன் 

தரித்திரம் பிடித்தவன் 
19. பசங்கள் 

பையன்கள் 
20. பொம்பளை பிள்ளைகள் 

பெண்பிள்ளை 
21 . 
22 . எசபிசகா 

இசகு பிசகாக 
23 . மாட்டிக்கிட்டான் 

அகப்பட்டுக் கொண்டான் 
24. தீர் நாள் 

திரு நாள் 
25 . வெங்கலக்கடையில ஆனெ வெண்கலக் கடையில் யானை 
பூந்தாப்பலே 

புகுந்தாற்போல் 
26. சேப்பு ஒரு அளகுன்னு 

சிவப்பு ஓர் அழகு என்று 
சொல்லுவா 

கூறுவர் 
27. வெண்ணைக்கட வச்சி வீண் வெண்ணெய்க் கடைவைத்து 
செலவு செஞ்சான் 

வீண்செலவு செய்தான் 


ஆம்பளை 


ஆண்பிள்ளை 
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வழுஉச் சொற்களும் திருத்தமும் 


பேச்சு வழக்கில் பல சொற்கள் பிழைபட்டனவாகவும் உருச் 
சிதைந்து மறுவினவாகவும் பேசப்படுகின்றன . அத்தகைய சொற்களை 
உரைநடையில் சேர்த்து எழுதுதல் கூடாது . அவற்றை அறிந்து 
விலக்கித் திருத்தமான சொற்களையே எழுத வேண்டும் . வழக்கத்தில் 
தவறாக வழங்கும் சில சொற்களும் அவற்றிற்குரிய திருத்தமான சொற் 
களும் கீழே தரப்பட்டுள்ளது காண்க . 


வழூஉ 


திருத்தம் 


அடமானம் 


அடை மழை 
அடைமானம் 
அரை ஞாண் கயிறு 
அமர்க்களம் 


அருகில் 


அரிவாள்மனை 
அழிம்பு 
அகத்துக்கு 
ஆயிற்று 


ஆச்சு 
ஆக்ஷி 
இடது பக்கம் 


ஆட்சி 


உடமை 


1 . அடமழை 
2 . 
3 . அண்ணாக்கயிறு 
4 . 

அமக்களம் 
5 . 

அருகாமையில் 
6. அருவாமனை 
7. அழும்பு 
8. ஆத்துக்கு 
9 . 
10 . 
11 . 
12 இத்துப் போதல் 
13 . 

இரும்பால் 
14. இத்தனி 
15 . 
16. உத்திரவு 
17. உடம்படிக்கை 
18 . உசிர் 
19. உலந்து 
20 . 

ஊர் சுத்து 
21. எடக்கு 
22 . எழவு 
23 . எளக்காரம் 
24. எண்ணை 
25 . என்னமோ 
26. ஒண்டியாய் 
27. ஒட்டறை 
28. ஒத்தடம் 
29. ஒருவள் 
30. கடகால் 


இடப்பக்கம் 
இற்றுப் போதல் 
இருமல் 
இத்தனை 
உடைமை 
உத்தரவு 
உடன்படிக்கை 
உயிர் 
உலர்ந்து 
உகிர் சுற்று 
இடக்கு 
இழவு 
இளக்காரம் 
எண்ணெய் 
என்னவோ 
ஒன்றியாய் 
ஒட்டடை 
ஒற்றடம் 
ஒருத்தி 
கடைகால் 
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வழுஉ 


திருத்தம் 


கயிறு 


கலியாணம் 


குடக்கூலி 


31 . 

கயறு 
32. கண்ணாலம் 
33. கார்த்தல் 
34. கத்திரிக்கோல் 
35. காத்தாலே 
36. காக்ஷி 
37. கிராணம் 
38. குதுவை 
39 . 
40. குத்துயிர் 
41. கெனா 
42. கேழ்வி 
43. கோடாலி 
44 . கோர்வை 
45. சங்கலி 
46. சன்தனம் 
47. சமயல் 
48. சம்மந்தம் 
49 . சாக்ஷி 
50. சாயங்காலம் 
51. சிகப்பு 
52. சிலவு 
53. சீயக்காய் 
54. சுதந்தரம் 
55 . சுவற்றில் 
56. சேர்வை 
57. தமயன் 
58. தலக்காணி 
59 . 
60. தாப்பாள் 
61. தவக்களை 
62. தாவாரம் 
63. திரேகம் 
64. திருவாணி 
65. தீவட்டி 
66. துகை 
67. துடங்கு 
68. துறவுகோல் 
69. தொந்திரவு 


காத்தல் 
கத்தரிக்கோல் 
காலையிலே 
காட்சி 
கிரகணம் 
கொதுவை 
குடிக்கூலி 
குற்றுயிர் 
கனவு 
கேள்வி 
கோடரி 
கோவை 
சங்கிலி 
சந்தனம் 
சமையல் 
சம்பந்தம் 
சாட்சி 
சாயுங்காலம் 
சிவப்பு 
செலவு 
சிகைக்காய் 
சுதந்திரம் 
சுவரில் 
சேவை 
தமையன் 
தலையணை 
தடுமாற்றம் 
தாழ்ப்பாள் 


தடமாட்டம் 


தவளை 


தாழ்வாரம் 
தேகம் 
திருகாணி 
தீவர்த்தி 
தொகை 
தொடங்கு 
திறவுகோல் 
தொந்தரவு 
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வழூஉ 


திருத்தம் 


70. நஞ்சை 
71. நாகரீகம் 
72. நாத்தம் 
73 . நாநூறு 
74. நிலமை 
75. நேத்து 
76. நோம்பு 
77. பதட்டம் 
78. பயிறு 
79. புஞ்சை 
80. புடவை 
81 . பேரன் 
82 . மனது 
83 . மானம் 
84 . மாக்ஷி 
85. முடுக்கு 
86. முந்தாணி 
87. முயற்சித்தாள் 
88. முழித்தான் 
89. முழுங்கினான் 
90. மெனக்கட்டு 
91. மெதித்தல் 
92. மோர்ந்து 
93. ரொம்ப 
94 . வயறு 
95. வலது பக்கம் 
96. விசிரி 
97. வெண்ணை 
98. வென்னீர் 
99. வெட்டிப்பேச்சு 
100. வேணும் 


நன்செய் 
நாகரிகம் 
நாற்றம் 
நானூறு 
நிலைமை 
நேற்று 
நோன்பு 
பதற்றம் 
பயறு 
புன்செய் 
புடைவை 
பெயரன் 
மனம் 
வானம் 
மாட்சி 
மிடுக்கு 
முன்றானை 
முயன்றாள் 
விழித்தான் 
விழுங்கினான் 
வினைக்கெட்டு 
மிதித்தல் 
மோந்து 
நிரம்ப 


வயிறு 


வலப்பக்கம் 


விசிறி 


வெண்ணெய் 
வெந்நீர் 
வெற்றுப் பேச்சு 
வேண்டும் 


* 


* 
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மரபுச் சொல் வழுஉவும் திருத்தமும் 


வழுஉ 


திருத்தம் 


1. மாந்தோட்டம் 
2. பூந்தோப்பு 
3. வேலந்தோப்பு 
4. நாய் கத்துகிறது 
5. புலி கத்துகிறது 
6 . யானை கர்ச்சிக்கிறது 
7. குதிரை கத்துகிறது 
8 . 

கழுதை கனைக்கிறது 
9 . 

மயில் கூவுகிறது 
10. குயில் கத்துகிறது 
11 . காகம் கூவுகிறது 
12 . யானைக் குட்டி 
13. மான் குட்டி 
14. சிங்கக் கன்று 
15. கோழிக் குட்டி 
16. குருவிக் குட்டி 
17. தென்னங் கன்று 
18. பூக்கிள்ளினான் 
19. வெற்றிலை பறித்தான் 
20. நீர் உண்டான் 
21. கனி உண்டான் 
22 . வேல் எய்தான் 
23. அம்பு எறிந்தான் 
24 . யானை இடையன் 
25. ஆட்டுப் பாகன் 
26. மா ஓலை 
27. பனை இலை 
28. பனம் பிஞ்சு 
29. புளியங் குரும்பை 
30. மாங் குரும்பை 


மாந்தோப்பு 
பூந்தோட்டம் 
வேலங்காடு 
நாய் குறைக்கிறது 
புலிஉறுமுகிறது 
யானை பிளிறுகிறது 
குதிரை கனைக்கிறது 
கழுதை கத்துகிறது 
மயில் அகவுகிறது 
குயில் கூவுகிறது 
காகம் கரைகிறது 
யானைக் கன்று 
மான் கன்று 
சிங்கக்குட்டி 
கோழிக் குஞ்சு 
குருவிக் குஞ்சு 
தென்னம் பிள்ளை 
பூப்பறித்தான் 
வெற்றிலை கிள்ளினான் 
நீர் பருகினான் 
கனி தின்றான் 
வேல் எறிந்தான் 
அம்பு எய்தினான் 
யானைப் பாகன் 
ஆட்டு இடையன் 


LD IT 


இலை 


பனை ஓலை 
பனங் குரும்பை 
புளியம் பிஞ்சு 
மாம் பிஞ்சு 
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அத்தியாயம் 13 


Abbreviations Approved for President s Awards 


The president has approved the use of the following 
abbreviations inrespect of the awards given below : 


1. A. C. Ashoka Chakra 
2. K. C. 

Kirti Chakra 
3. S. C. 

Shavrya Chakra 
4. P. V. S. M. Param Vishisht Seva Medal 
5. A. V. S. M. Athi Vishisht Seva Medal 
6. V. S. M. Vishisht Seva Medal 
7. S. M. 

Sena Medal 
8. N. M. Nao Sena Medal 
9. V. M. 

Vayu Sena Medal 


These can be used by the recipients of the awards after 
their names . 


1977-78 ம் ஆண் அகில இந்திய 

இந்திய விளையாட்டுக்கழகத்தின் 
சிபாரிசின் பேரில் கீழ்க்கண்ட 10 பேர்களை மத்திய அரசு தேர்ந்து 
எடுத்து உள்ளது . 


அர்ஜுனா விருது பெற்றவர்கள் 
1. ஜி . ஆர் . விஸ்வநாத் - பிரபல கிரிக்கெட் வீரர் 
2. ஹர் சரண் சிங் 

ஹாக்கி 
3. குமாரி கன்வெல் பூப்பந்து 
4. பி . எஸ் . தாபா 

குத்துச்சண்டை 
5. திருமதி சீதா ராலி Golf 
6. குமாரி லோரைன் லூனாபெர்னான்டஸ் 
7. எம் . டி . செல்வன் பளுதூக்குதல் 
8. சதீஷ் குமார் 

ஊமை , செவிடுகளுக்கான விளையாட்டுகள் 
9. ஏ . ராமாராவ் 

கைப்பந்து 
10. டி . விஜயராகவன் கூடைப்பந்து 


ஹாக்கி 


|| 
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அத்தியாயம் 14 


GT GOT ON 


அரேபிக், ரோமன் , எண்கள் 


வ . 


வ . 


அரேபிக் 


GTIT LOGOT 


அரேபிக் 


GTT LOGO 


எண் 


6T BOOT 


1 


1 
2 


31 
32 


2 


3 


3 


33 


31 
32 
33 
34 
35 


4 . 


4 . 


5 


55 


6 


6 


7 


8 


7 
8 
9 


9 


10 
11 
12 
13 
14 
15 


10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 


36 
37 
38 
39 
40 
50 
60 
70 
80 


I 
II 
III 
IV 
V 
VI 
VII 
VIII 
IX 
X 
XI 
XII 
XIII 
XIV 
XV 
XVI 
XVII 
XVIII 
XIX 
XX 
XXI 
XXII 
XXIII 
XXIV 
XXV 
XXVI 
XXVII 
XXVIII 
XXIX 
XXX 


90 


XXXI 
XXXII 
XXXIII 
XXXIV 
XXXV 
XXXVI 
XXXVII 
XXXVIII 
XXXIX 
XL 
L 
LX 
LXX 
LXXX 
XC 
CС 
CL 
CC 
CCC 
CD 
D 
DC 
DCC 
DCCC 
CM 
M 


34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 


16 


17 


18 


18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 


19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 


100 
150 
200 
300 
400 
500 
600 
700 
800 
900 
1000 
5000 


MMvx 


V 


58 


59 


10,000 

50,000 
1,00,000 


X 
L 
1 Lakh 


60 
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Gurg OMİİJİ or háðhlaoir 

Common Abbreviations in Daily Use 


எண் சுருக்கம் 


விளக்கம் 


A 
: 


1 
2 


A. A. 
A B C 


3 


4 


Abp . 


5 
6 


A. C. 
A / C 
a / c 
A. C. A. 


7 


8 


A. D. 
A. D. C. 


a . m . 


9 
10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 


app . 
A. R. 
A. R. P. 
A. P. I. 
B. A. , 
B. B. C. 
B. C. 
B. Com . , 
B. Ed . 
B. B. 
B. E. 
B. T. 
CС 
СА . 
Caps . 
C. D. 
C. E. 
Centg . 
C. I. D 
C - in- C. 
Сі 


First letter of the English . 
Anti Air craft. 
Audit Bureau of Circulation 
Archbishop 
Alternating Current . 
Air Conditioned . 
Account 
Associated of Institution of Chartered 
Accountant . 
Anno domini ( after the birth of Christ ) 
Aid -de- camp 
ante meridium - Fore noon . 
approved . 
Annual Return 
Air Raid Precaution . 
Associated Press of India . 
Bachelor of Arts . 
British Broadcasting Corporation . 
Before Christ . 
Bachelor of Commerce 
Bachelor of Education . 
Double Black ( Pencil ) 
Bachelor of Engineering 
Bachelor of Teaching . 
100. ( One Hundred ) 
Chartered Accountant 
Capitals . 
Compulsory Deposit 
Civil Engineer . 
Centigrade . 
Criminal Investigation Department 
Commander in Chief 
Chief justice . 


24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
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விளக்கம் 


OT VOT 


சுருக்கம் 


Co. op . 


33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 


47 


C. O 

Commanding officer 
Co. , 

Company 
C / O 

Care of 
C. O. D. Cash On delivery 
Col. , 

Colonal 

Co. Operative Society 
Cr . 

Creditor 
C & b . 

Caught & bowled 
dr . 

daughter . 
D. 

500 Five Hundred 
D. A. 

Dearness Allowance 
D. C. 

Direct Current 
D.D. 

Demand Draft 
D. Dy . 

Double Demmy 
D. D. D. dat , dicat , dedicat . ( give ) ( devote ) 

( dedicate ) 
deg 

degree 
Dept. 

Department 
D. Lit 

Dr. of Litarature 
D. M. 

Dr. of Medicine 

decimetre 
doz . 

Dozen 
D. phil . Dr. of Philosophy 
Dr. 

Doctor 
do 

Ditto 
D. Sc . , Dr. of Science 
Ed . 

Editor . 
eg 

Example 
E. & . O. E. Errors and Ommisions Excepted 
E. P. T Excess Profit Tax 
E. F. I. Employees Federation of India 
F 

Farenheat . 
F. A. O. Food and Agriculture Organisation 
FICCI Federation of Indian Chamber of 

Commerce and Industry . 
FRCP Fellow of Royal College of Physician 
FRCS Fellow of Royal College of Surgeons 
G.HQ, 

General Head quarters 
G. M. T. Greenwich Mean Time 


48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 
61 
62 
63 
64 
65 


d . m . 


66 
67 
68 
69 
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TOOT 


சுருக்கம் 


விளக்கம் 


h . p . 


70 
71 
72 
73 
74 
75 
76 
77 
78 
79 
80 
81 
82 
83 
84 
85 
86 
87 
88 
89 
90 
91 
92 
93 
94 
95 
96 
97 
98 
99 
100 
101 
102 
103 
104 
105 
106 
107 


G. 0. C. General Officer Commanding 
G. O. 

Government Order . 
G. P. O. General Post Office . 
G. S . O. Government Statutory Order . 
H. 

Hard ( Pencil ) 
H. B. 

Hard Black 
H. C. 

House of Commons . 
H. C. F. Highest . Common Factor . 
H. E. 

His Excellency 
H. H. His Her Holiness . 
H. L. 

House of Lords 

Horse Power . 
H. o . 

Head Office 
Hon ble Honourable 
I. E. 

Indian Engineers 
i . e . 

id - set ( = that is ) 
I. L. 0 . International Labour Organisation . 
I. A. S. Indian Administrative Service 
I. F. S. Indian Foreign Service 
I. P. S 

Indian Police Service 
I. C. S. Indian Civil Service 
I. A. 

Indian Airlines 
I. A. F. Indian Air Force 
I. A. & A. S. Indian Accounts and Audit Service 
I. E. N. S. Indian Eastern Newspaper Society 
I. M. F. International Monetary Fund 
In . 

Inches 
Inc. 

Incorporated 
I. N. T. U. C. Indian National Trade Union Congress 
I S. I. 

Indian Standards Institution 
Km . 

Kilometre 
Kt . 

Knight 
Ky . 

Kilovolt 

Pound ( s ) 
1. b . w . 

leg before wicket 
L. C. M. Least Common Multiple 
L. I. C. Life Insurance Corporation 
L. I. M. Licentiate in Indigenous Medicine 


lb. , 
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TOOT 


சுருக்கம் 


விளக்கம் 


LL . B. , 


108 
109 
110 


Ltd. 
M. D. 


111 
112 
113 
114 
115 
116 
117 
118 
119 
120 
121 
122 
123 
124 
125 
126 
127 
128 
129 
130 
131 
132 
133 
134 
135 
136 
137 
138 
139 
140 
141 
142 
143 
144 


Memo 
M / s . 
m . p . h . 
Mr. 
Mss 
N. A. F. E. N. 
N. A.T.O. 
N. C. C. 
N. G. G. O. 
0. C. 
0. G. L. 
O. I. G. S. 
0. K. 
Oz . 
Ph . D. 
P. M. 
p . m . 
P. M. G. 
P. O. 
P. R. O. 
P. S. 
P. T. I. 
P. T. 0 . 
P.W.D. 
Q. E. D. 
Q. E. F. 
R. A. F. 
Rev. 
Ref . 
R. M. S. 
R. S. V. P. 
R. T. 0 . 
S. E. A. T. O. 
S.j. 


Bachelor of Laws 
Limited 
Managing Director 
Doctor of Medicine 
Memorandum 
Messes 
Miles per hour 
Mister 
Manuscript 
Near and Far East News Agency 
North Atlantic Treaty Organization 
National Cadet Corps 
Non Govt . Gazetted Officer 
Office Copy 
Open General Licence 
On Indian Govt . Service 
all correct 
Ounce 
Dr. of Philosophy 
Prime Minister 
post meridium ( afternoon ) 
Post Master General 
Post Office 
Public Relations Officer 
Post Script 
Press Trust of India 
Please Turn over 
Public Works Department 
Quad Erat Demonstrandum 
Quad Erat Finish 
Royal Air Force 
Reverend 
Reference 
Railway Mail Service 
Reply as if you please 
Regional Transport Officer 
South East Asia Treaty Organization 
Society of Jesus 
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6T 600 


சுருக்கம் 


விளக்கம் 


145 
146 


147 


148 
149 
150 
151 
152 
153 


S. O.S. 

Save Our Souls 
S. S. L. C. Secondary School Leaving 

Certificate 
SCHOOL 

Sincerity , Capacity , Honesty , 
Obedience , Orderliness , 

Learning 
St. 

Street 
T. B. 

Tuberculosis 
T. I. S. Co. Tata Iron and Steel Company 
T. V. 

Television 
U. A. R. 

United Arab Republic 
U. N. E. S. C. 0. United Nations Educational 

Scientific and Cultural Organisation 
U. N , O. 

United Nations Organisation 
U. P. S. C. 

Union Public Service Commision 
U.S. A. 

United States of America 
U. S. I.S 

United States Information Service 
U. S. S. R. Union of Soviet Socialist Republics 
V. I. P. 

Very Important Person 
V. P. P. 

Value Payable Post 
W. H.O. 

World Health Organisation 
Xmas 

Christmas 
Y. M. C. A. Young Men s Christian Association 
Y. M. I. A. Young Men s Indian Association 
Z. E. T. A. 

Zero Energy Thermo - Nuclear 
Assembly 


154 
155 
156 
157 
158 
159 
160 
161 
162 
163 
164 
165 
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பொது வழக்கில் அன்னிய சொற்கள் 


Foreign Words in Common Use 


எண் 


பெயர் 


விளக்கம் 


1 
2 


3 


4 


5 


6 


Addenda 
Ad finem 
Adhoc 
Ad interim 
Ad valorem 
Adieu 
Agrements 
Agenda 
Alma mater 
Aide - de - camp 
Aide - memoire 


7 


8 


9 


10 
11 


12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 


Amende 
Au revoir 
Bona fide 
Bona mobilia 
Bon jour 
Bon soir 
Bon voyage 
Cafe 
Corrigenda 
De facto 
De jure 
Detente 


சேர்க்கப்பட்டவை , பிற்சேர்க்கை 
முடிவுரை 
இக்காரணத்திற்காக 
இடைக்காலத்தில் 
மதிப்புப்படி 
போய் வருகிறேன் , வணக்கம் 
அழகு , நயம் 
நிகழ்ச்சி நிரல் 
வளர்த்த தாய் 
மெய்க்காப்போன் 
நினைவூட்டும் கடிதம் . ஓர் அரசாங்கம் 
மற்றொன்றுக்கு அனுப்பும் புகார் or 
விளக்க கடிதம் 
அபராதம் 
போய்வருகிறேன் 
நல்ல எண்ணத்தில் , உண்மையான 
ஜங்கமசொத்து ( நகரும் பொருள் ) 
சுபதினம் , காலை வந்தனம் 
மாலை வந்தனம் 
சுகமாய் போய்வா 
காபி ஹோட்டல் 
திருத்தப்படவேண்டிய பிழைகள் 
உண்மையாய் 
சட்டப்படி 
திரிந்த உறவில் ஏற்படும் ஒரு நல்ல 
திருப்பம் 
காவற்கைதி . விசாரணைக்கு முன் 
பாதுகாவலில் இருப்பவர் 
பிழைதிருத்தங்கள் 
முதலியன 
அதிகார or உத்தியோகத் 
தன்மையினால் 
ஒரு தலையான , ஒரு பட்சமாக 


24 


Detenu 


25 
26 
27 


Erratta 
Et cetera ( etc ) 
Ex officio 


28 


Exparte 
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எண் 


பெயர் 


விளக்கம் 


எதிரில் 


29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 


41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 


Eclat 

வெற்றி 
Elite 

சிறந்தது 
En bloc 

ஒரே கும்பலாக 
En face 
En masse 

எல்லோரும் , ஒரு மொத்தமாக 
En rapport 

மனமொருமித்து 
En route 

வழியில் , மார்க்கத்தில் 
En train 

முன்னேறிக் கொண்டு 
Hotel deville 

நகரமாளிகை 
Ibidem 

அதே புத்தகத்தில் or பக்கத்தில் 
Idem 

அப்படியே , கூறப்பட்டது 
In camera 

நீதிபதியின் பிரத்யேக அறையில் 

இரகசியமாக 
In fra 

பின்வரும் பகுதியில் 
In memorium 

ஞாபகார்த்தமாக 
In status quo 

முன் நிலைமையில் 
Intoto 

முழுமையும் , ஒரு மொத்தமாக 
Lingua franca 

பொதுமொழி 
Mala fide 

வஞ்சகமாய் 
Nota bene ( N.B. ) 

நன்றாக கவனி 
Nom de plume 

புனைப்பெயர் 
Per annum 

வருடத்திற்கு 
Per capitum 

தலைக்கு , ஆள் ஒன்றுக்கு 
Post meridium 

மதியம் 
Post mortem 

இறந்தபிறகு சோதனை 
Prima facie 

முதல் நோக்கத்தில் 
Pros & cons 

சாதக பாதகம் 
Pro forma 

வடிவெழுத்தாக 
Pro rata 

விகிதப்படி 
Pro tanto 

அதுமட்டில் 
Proximo 

அடுத்த மாதத்தினுடைய 
R.I.P. 

ஆன்மா சாந்தியடையட்டும் 
Res judicata 

தீர்மானிக்கப்பட்ட விஷயம் 

or வழக்கு 
( RSVP ) Respondez Sil தக்க ஏற்பாடுகள் செய்வதன் 
Vous Plait 

பொருட்டு இந்த அழைப்புக்குத் 

தயை செய்து பதில் போடவும் 
Sanctum Sanctorum மூலஸ்தானம் or கர்ப்பக்கிரஹம் 


61 


62 
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எண் 


பெயர் 


விளக்கம் 


63 


Sine die 


Status quo 


64 
65 
66 


Stet 
Sub judice 


67 
68 


Sub rosa 
Sub voce 


69 
70 
71 


Salam aleikum 
Ultimo 
Ultra vires 


72 
73 
74 


Una voce 
Ut infra 


Ut supra 


75 


Vene ; Vidi ; Vici ; 


76 
77 
78 
79 
80 
81 


Verbatim 
Versus 
Via 
Via media 
Vice 
Vice versa 


தேதி குறிப்பிடப்படாமல் அசெம்பிளி 
தள்ளி வைத்தல் 
மாறாத நிலை 
அப்படியே யிருக்கட்டும் 
ஆலோசனையிலிருக்கின்ற , 
விசாரணையில் உள்ள 
தனிமையாக , பிரத்யேகமாக 
குறிப்பிடப்பட்ட வார்த்தையின் கீழ் 
இருக்கிற 
உங்களுக்கு நலன் உண்டாகட்டும் 
சென்ற மாதத்தில் 
அதிகாரத்திற்கு புறம்பாய் , 
மீறியதாய் 
ஒரு மித்த , ஏகமனதாய் 
கீழே விவரிக்கப்பட்டதாய் 
மேலே கூறியபடி 
நான் வந்தேன் . நான் பார்த்தேன் . 
நான் ஜெயித்தேன் 
வார்த்தைக்கு வார்த்தை சரியாக 
எதிராக , போட்டியாக 
வழியாக , மார்க்கமாக 
நடுவழி , மத்தியஸ்த மார்க்கம் 
பதிலாக , பிரதியாக 
வார்த்தைகள் மாறி மாறி 
மறுதலையாக 
அதாவது 
வாய்மொழியாக 
கீழ் நீதிஸ்தலத்தில் நடந்த 
நடவடிக்கை தஸ்தாவேஜ்களை 
தணிக்கைக்காகவும் புனராலோசனை 
செய்வதற்காகவும் தருவிக்கும் உயர் 
நீதிமன்ற உத்தரவு 
காவலில் வைக்கப்பட்டுள்ள கைதி 
நீதிமன்றத்திற்கு கொண்டு வரப்பட 
வேண்டிய கட்டளை 
குறிப்பிட்டது செய்ய வேண்டும் 
என நீதிமன்றம் பிறப்பிக்கும் 
உத்தரவு 


82 
83 
84 


Videlicet 
Viva voce 
Writ of certiorari 


85 


Writ of habeas corpus 


86 


Writ of mandamus 
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அத்தியாயம் 16 


இடம் விட்டு எழுதுதலும் சேர்த்து 
எழுதுதலும் பத்தி அமைப்பும் 


இடம் விட்டுச் செய்வதோ அல்லது எழுதுவதால் படிப்பவர்கள் 
எளிதில் படிக்கவும் , பொருளைத் தெளிவாக உணர்ந்து கொள்ளவும் 
இயலும் . எனவே எழுத வேண்டியனவற்றை தெளிவாகவும் தக்கபடி 
இடம் விட்டும் உரிய இடங்களில் போட வேண்டிய நிறுத்தற் குறிகளை 
இட்டும் எழுதுதல் வேண்டும் . 


சில முக்கிய நியதிகள் 
1 . தாளின் தலைப்புறத்திலும் அடிப்புறத்திலும் இடது புறத்திலும் 

குறைந்தது 2 செ.மீ. ஆவது இடம் விட்டு எழுத வேண்டும் . 


2 . 


பத்தி தொடங்கும் பொழுது மற்ற வரிகளை விட சிறிது தள்ளி 
இடம் விட வேண்டும் . ஒரு பத்திக்கும் மற்றொரு பத்திக்கும் 
இடையில் வரிகளுக்கு இடையேயுள்ள இடத்திலும் இடைவெளி 
விட வேண்டும் . 


3 . 


கட்டுரைத் தலைப்பை சிறிது தடித்த ( Bold ) எழுத்துக்களில் 
காகித மையத்தில் இட வேண்டும் . 


4 . 


தலைப்புக்கும் முதல் வரிக்கும் இடையில் மற்ற வரிகளுக்கு 
இடையேயுள்ள இடைவெளியைப் போல் இருமடங்கு இடை 
வெளி விட வேண்டும் . 


5 . 


வரிகளுக்கு இடையில் இடைவெளி இருக்க வேண்டும் . 


6 . 


ஒரு பக்கத்தில் 25 அல்லது 30 வரிகளுக்கு மேல் போகக் 
கூடாது . 


7 . 


ஓர் வரியைத் தொடங்கிச் செல்லுகையில் மறுகோடி வரை 
எழுதாமல் வலதுபுறத்தில் 1 செ . மீ . ஆவது இடைவெளி விடு . 


8 . 


சமமான 


இடம் 


9 . 


வலது புற ஓரத்தில் 

ஓரத்தில் ஒரே வகையாகச் 
அமையுமாறு சொற்களை கவனத்துடன் செய்வது நல்லது . 
ஒரு வாக்கியம் 

முடிந்து முற்றுப்புள்ளி , வினாக்குறி அல்லது 
உணர்ச்சிக்குறி இட்டவுடன் போதுமான இடைவெளி 

டைவெளி விட்டு 
அடுத்த வாக்கியத்தைத் தொடங்கு . 
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10 . 


செய்யுள்களை ஒவ்வொரு அடியிலும் இத்தனை சீர்கள் வந்துள்ளது 
என்று தெளிவாகத் தெரியுமாறு ஒரு சீருக்கும் அடுத்த சீருக்கும் 
இடையில் போதுமான இடம் விட வேண்டும் . 


சொற்கள் 

சேர்த்து 


எழுதப் 


1. தமிழன்பர்மா நாடு 

இதில் 
பெற்றுள்ளன . 
இதன் பொருள் : 1. தமிழன் பர்மா நாடு 

2. தமிழன்பர் மாநாடு 
என்று பிரித்தால் பொருள் வேறுபடுவது தெரியும் . 


2 . 


இது வுமது 
1 . இது உமது 
2 . இதுவும் அது 
3. இதுவும் மது 


இம்மூன்றும் வெவ்வேறு பொருளைத் தருகின்றன . சேர்ந்துள்ள 
போது எழுதினவர் கருதிய பொருள் எது என்பதைத் தெளிவாக 
தெரிந்து கொள்ள முடியவில்லை . எனவே எழுதும் போதே தாம் 
உணர்த்தக் கருதிய பொருளுக்கு ஏற்பத் 

தொடர்களைப் 
எழுதுவது சிறந்தது . 


பிரித்து 


ஒரே சொல்லைப் பிரித்து எழுதுதல் கூடாது . பிரித்து எழுதினால் 
சொல்லும் பொருளும் வேறுபட்டுவிடும் . 
(உ.ம் ) பரிவால் ( அன்பால் ) 

காவிரி - ( நதி ) 
மாமன் ( முறைப்பெயர் ) 


பிரித்து எழுத 
பரி வால் - குதிரை வால் 

சோலை விரி (பரந்தகாடு ) 
மா மன் - பெரிய அரசன் 


கா விரி 


பத்தி பிரித்தல் அமைப்பு 

அறிஞர்கள் எழுதியுள்ள கட்டுரைகளைப் பார்த்தால் அவை சிறிது 
டம் விட்டு பகுதி பகுதியாக பிரிக்கப்பட்டிருக்கும் . அப்படி பிரிக்கப் 
பட்டிருக்கும் பகுதிகளை பத்திகள் என்பர் . ( Paragraphs ) பல வாக்கியங் 
கள் குழுவாய் அமைந்து ஒரு கருத்தைத் தெரிவிப்பதை பத்தி எனலாம் . 
ஒரு வாக்கியம் எப்படி ஒரு கருத்தை தெரிவிக்க வேண்டுமோ அவ்வாறே 
ஒரு பத்தியும் ஒரே கருத்தையே தெரிவிக்க வேண்டும் . ஒரு பத்தியைக் 
காணும் போது நம் மூளை அப்பத்தியிலிருக்கும் கருத்தை எளிதாக 
பதிவு செய்து கொள்கிறது . இந்த நன்மை ஏற்படுவதால்தான் 
கட்டுரையை பத்தி பத்தியாய் பிரித்து எழுத வேண்டும் . 
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பத்தி பத்தியாய் பிரித்து எழுதுவது படிப்பதற்கும் கருத்தை 
அறிவதற்கும் எளிதாயிருக்கும் . அப்படி எழுதுவதை பல பத்திகளாகப் 
பிரிக்கும்போது அவை ஒரு பத்தியுடன் மற்றொரு பத்தி தொடர்புடை 
யனவாய் இருத்தல் வேண்டும் . பத்தி பிரிப்பை கண்டவாறு ஒன்றுக் 
கொன்று தொடர்பில்லாமல் பிரித்தல் கூடாது . அப்படிச் செய்தால் 
படிப்பவர் , கருத்தைத் தெளிவாக புரிந்து கொள்வது முடியாது . பத்தி 
பிரியாத முன் தெளிவு ஏற்படாதிருப்பதையும் அதன் பின்பு பத்தி பிரித் 
திருப்பதனால் கருத்துத் தெளிவு ஏற்படுவதையும் காணலாம் . 


பத்தியில் முதல் வாக்கியம் அதில் கூற வேண்டிய முக்கிய 
கருத்தைக் கூறும் மற்ற வாக்கியங்கள் அக்கருத்தை பல வழிகளில் 
விளக்கும் . ஒரு வாக்கியத்துக்கும் மற்றொரு வாக்கியத்துக்கும் தொடர்பு 
உடையதாயிருக்கும் . கருத்தை முதலில் கூறுவதுதான் சிறப்பு . 


வாக்கியத்தில் இருக்கவேண்டிய தன்மைகள் அனைத்தும் பத்தி 
யிலும் அமைதல் வேண்டும் . பத்திகள் சிறியனவாக 

இருத்தல் 
வேண்டும் என்பதில்லை . 
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அத்தியாயம் 17 


நான்காவது சொத்து 

Fourth Estate 


நான்காவது சொத்து என்பது பொதுக் காரியங்களில் செல்வாக்கு 
செலுத்தும் பத்திரிகைத் தொழிலைக் குறிக்கின்றது . 


இதர மூன்று சொத்துக்கள் 

1. புனிதமான பிரபுக்கள் ( பாதிரிகள் ) 
2 . ஆன்மீகமில்லாத பிரபுக்கள் ( பிரபுக்கள் சபையில் வாக்குரிமை 

கொடுக்கும் சீமான்கள் ) 
3. சாதாரண ஜனங்கள் ( பொதுமக்கள் ) 


முக்கியமான பத்திரிகைகள் ( இந்தியா ) ஆங்கிலம் தினசரி 
The Hindustan Times 

The Indian Express 
The Times of India 

The Financial Express 
The Hindu 

The Economic Times 
The Statesman 

The Afternoon 
The Bombay Chronicle 


தமிழ் தினசரி 


தினமணி 
தினத் தந்தி 
தின மலர் 
தினச் செய்தி 
தினகரன் 
தீக்கதிர் 
மாலை மலர் 


மக்கள் குரல் 
மக்கள் செய்தி 
நவ இந்தியா 
அலையோசை 
அண்ணா 
ஜன சக்தி 
சமுதாயம் ( வாரம் ) 
சிகப்பு நாடா 


மாலை முரசு 


முரசொலி 


வாராந்திரம் 


ராசி 
ராணி 


ஆனந்த விகடன் 
கல்கி 
குமுதம் 
குங்குமம் 
தினமணிக்கதிர் 
முகங்கள் 


ரத்னபாலா 
மங்கை 
மஞ்சரி 
கல்கண்டு 
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அமுத சுரபி 


மாதாந்திரம் 
கலைமகள் 

அம்புலிமாமா 

ராணிமுத்து 
சர்வோதயம் 

கலைக்கதிர் 
தினசரி ஆங்கில பத்திரிக்கைகளில் அதிகமாக அடிக்கடி 
வரக்கூடிய பதங்கள் 
1 accredit 

பிற நாட்டில் அதிகாரம் பெற்ற பிரதி நிதி 

யாக நியமி 
2 baby Sitter 

தாய் இல்லாத வேளைகளில் குழந்தையைக் 
கவனித்துக் கொள்ள அமர்த்தப்பட்ட 

செவிலி 
3 banner Headline செய்தித்தாளில் அடிக்கப்படும் பெரிய 

எழுத்துத் தலைப்புச் செய்தி 
4 Cease Fire line 

போர் நிறுத்த எல்லைக்கோடு 
5 Crash Programme குறிப்பிட்ட நோக்கம் வெகு துரிதமாக 

எய்தும் பொருட்டு மேற்கொள்ளப்படும் 

திட்டம் 
6 Culpable Homicide 

குற்றமுள்ள ஆட் கொலை 
7 D - Day 

செயல்பட திட்ட மிட்டுள்ள ஒரு தினம் 
8 E.C. M. 

( European Common Market ) 
தங்களுக்கிடையே சுங்கமில்லாத வர்த்தக 
மும் பிற நாடுகள் சம்பந்தமாக பொதுவான 
சுங்க வரிகள் விதிப்பதாகவும் ஒப்பந்தம் 
செய்து கொண்டு செயல்படும் நாடுகளின் 

ஐக்கியம் 
9 Fringe benefit 

தனது கூலி அல்லது சம்பளம் அன்னியில் 
ஒரு தொழிலாளருக்கு வழக்கமாகக் கிடைக் 

கும் பொருள் அல்லது வசதி 
10 Gallup Poll 

ஆங்காங்கு மக்களிடையே விசாரித்து 

அபிப்பிராயம் அறியும் ஒரு முறை 
11 Gherao 

சூழ்ந்து கொள்ளுதல் என்பது சரியான 
பொருள் இது ஒரு வகையான முற்றுகை 

யிடுதல் ஆகும் 
12 Habeas Corpus 

ஆட் கொணர் சட்டம் 
13 Hand - out 

விளக்கம் ( அ ) மறுப்பு தெரிவிக்கும் ஒரு 

பிரசுரம் 
14 Hat Trick 

தொடர்ந்தார் போல் 3 தடவை பந்து 
களால் 3 விக்கட்டுகளை வீழ்த்துதல் அடுத் 
தடுத்து ஏற்படும் வெற்றி 
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15 Hti the Headline 


செய்தித்தாள்களில் பெரிதும் குறிப்பிடப் 


படுகிறது 


16 Hold the priceline 


விலையைக் கட்டுப்படுத்து 


17 Kamaraj Plan 


18 Minute of dissent 
19 Multipurpose Project 
20 Nationalize 


அனுபவமும் செல்வாக்கும் உள்ள மந்திரி 
கள் பதவியினின்றும் விலகி கட்சியை பலப் 
படுத்தும் வேலையில் ஈடுபடச்செய்யும் ஒரு 
திட்டம் 
மாறு பாட்டுக் குறிப்பு 
பல நோக்குத் திட்டம் 
தேசீய மயமாக்கு , அரசாங்கத்தின் நிர் 
வாகத்தில் கொண்டு வருதல் 
முழுவதும் ஏற்க வேண்டிய பலதரப்பட்ட 
ஓர் விவகாரம் 


21 Package deal 


22 Pandimonium 


குழப்பம் , கலவரமும் குழப்பமும் மிக்க 


இடம் 


23 Privilege move 


தனிச் 


சிறப்புரிமையை 


சுதந்தரத்தை 
ஊர்ஜிதம் செய்தல் 


24 Push Button War 


ஏவுகணைகளை 


25 Red Tape 


26 Retain ashes 


ஒரு கேந்திரஸ்தானத்தி 
லிருந்து இயக்கி செய்யப்படும் ஓர் நவீன 
யுத்த முறை உத்தரவு கிடைத்தவுடன் 
யுத்தம் தொடங்க ஆயத்தமான நிலை 
ஓர் காரியத்தில் முடிவெடுக்கப்படிப்படியாக 
பைல்கள் சுற்றி வருவதால் ஏற்படும் கால 
தாமதம் 
தொடர்ந்து வெற்றி பெற்று முதலிடம் 
விடாமல் வைத்திருப்பது 
மூன்றில் 2 முறை ஜெயிப்பு இருமுறை 
அடுத்தடுத்து ஜெயித்தல் 
ஒரு குறிப்பிட்ட நோக்கத்திற்கோ அல்லது 
காரியத்திற்கோ இரகசியமாய் வேலை செய் 
யும் இலாகாவில் ஒரு குழு 
பெருந்தலைவர்களின் கூட்டுப் 
பேராலோசனை 
ஆட்சேபனையைத் தெரிவிப்பதற்காக வெளி 
யேறும் செயல் 


27 Rubber 


28 Special cell 


29 Summit talks 


30 Walk out 
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நான்காம் சொத்தின் வார்த்தை சுருக்கங்கள் 


பதங்கள் 


விளக்கம் 


1 Print 


அச்சு எடு , அச்சடி 


2 Foot Print 


கால் அடி , அடிச்சுவடு 


3 In Print 


அச்சில் உள்ளது 


4 Imprint 


பதிப்பு விலாசம் , வடு 


5 Out of Print 


விற்பனையாகி விட்டது 


6 Printer 


அச்சடிப்பவர் , அச்சகத்தார் 


7 Press 


பத்திரிகை அச்சடிக்கும் அகம் 


8 


The Yellow Press 


செய்திகளை 


வெளியிடும் 


ஆபாசமான 
பத்திரிகை 


9 Printing Press 


அச்சடிக்கும் இயந்திரசாலை 


10 Impress 


அடையாளம் , குறி , பதியவை 


11 Imprison 


சிறையிலிடு 


12 Education 


|| 


Enlightenment அறிவு புகட்டுதல் 
Dignity 

பெருந்தன்மை 
Universality எல்லாவற்றிற்கும் 

தகுதியான 
Character 

ஒழுக்கம் 
Ability 

திறமை 
Talent 

சாமர்த்தியம் 

புத்திசாலித்தனம் 
Integrity 

நேர்மை , மேன்மை 
Obedience 
Nationalism 

தேசாபிமானம் 
Reading , Writing , Arithmetic 
படிப்பு . எழுத்து , கணக்கு 


பணிவு 


13 Three R s 
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அத்தியாயம் 18 


தொழில் நுட்ப சொற்களும் 

விளக்கங்களும் 
Technical Terms and Meanings 


A 


1 A 
2 Abbreviation 
3 Accents 


யான 


4 Account marks 
5 Accute Accent 


a 


6 A. D. 
7 Advt 
8 Addendum 


9 Affix 


ஆங்கில எழுத்தின் முதல் எழுத்து 
ஒரு குறுகிய சொற்றொடர் 
சப்தங்களை வெளியிடுவதற்கு 

வசதி 
வவல் எழுத்துக்களில் காணப் 
படும் குறி 
வியாபார கணக்கியலில் வரும் குறி a / c 
என்பது எழுத்துக்களில் காணப்படும் 
ஒரு அடையாளம் a 
கிறிஸ்து பிறந்த பின்பு 
விளம்பரத்திற்குச் சுருக்கச் சொல் 
ஒரு புத்தகத்தில் விட்டுப் போன 
பகுதியை பிற்சேர்க்கையாக சேர்த்து 
வருதல் 
என்பது ஒன்று அல்லது அதற்கு 
மேற்பட்ட எழுத்துக்கள் வார்த்தையில் 
பின்னும் சேர்த்தல் 
இடாலிக் டைப்பைக் கண்டுபிடித்தவர் 
ஒரே வரிசையில் சமமாக நிற்பது 
செட்டிங் செய்து , பிரிண்டிங் முடித்து 
டிஸ்டிரிபியூஷன் செய்யாமலிருக்கும் 
மேட்டர் 
இரண்டு கம்போஸிங் ஸ்டாண்டு 
களுக்கும் இடையில் வரும்படியான 
இடைவெளி 
எல்லா டைப்புகளும் கேஸ் களில் 
டிஸ்டிரிபியூஷன் செய்யப்பட்டது 
எல்லா ஒரிஜினல் காப்பிகளும் 
கம்பாசிடரிடம் எழுத்துக் கோர்க்க 
கொடுக்கப்பட்டதற்கு பொருள் 


10 Aldus Manutias 


11 Aline 


12 Alive 


13 Alley 


14 All - in 


15 All in Hand 
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16 Alloy 


17 Ampersand 


கலப்பு உலோக எழுத்து ; ஈயம் , செம்பு , 
தகரம் , அ 

ண் டி 

மோனி முதலிய 
கலவையாகும் 
& என்ற எழுத்தைக் குறிப்பிடுவது . and 
என்று பொருள் 
ரூல் மேட்டர்களில் மூலைகளில் 
காணப்படும் வெளிப்பக்கமாக வைத்து 


18 Angle Clump 


செய்தல் 


19 Antiqua 


20 Antique 


9 


21 Antonym 
22 Apostrophe 
23 Appendix 


ஜெர்மன் மொழியில் 

மாழியில் ரோமன் 
டைப்பிற்கு பெயர் 
ஒரே பட்டையடித்தாற் போல் காணப் 
படும் எழுத்து 
எதிர்பதம் பொருள் 
tis , man s dress 
செய்திக்குறிப்பாக புத்தகவேலையில் 
பின்சேர்க்கைப் பகுதி 
1 , 2 , 3 மாதிரி எண்கள் ஆகும் 
ஏறுமுகம் எழுத்துக்கள் b , d , h , k , 1 

முதல் அடையாளக் குறி . Reference 
Mark 

இம்மாதிரி 3 ஸ்டார் மார்க்குகள் 
கொண்ட விசேட குறிப்பு 


24 Arabic Figures 
25 Ascending 
26 Asterisk 


27 Asterism 


* * 


* 


B 


28 Back Boxes 


29 Back of the Forme 


30 Back of a Type 


ஆங்கில கேஸ்களில் மேல் கேஸில் 
காலியாக உள்ள அறைகள் 
பாரத்தின் பின்பக்கம் , டைப்பின் பாதம் 
டைப்பின் பின்பகுதி நிக் பகுதிக்கு 
பின்புறம் 
ஒரு 

புறம் அச்சடித்து மறுபுறம் 
அச்சடிப்பதற்கு கூறப்படும் 
அச்சுக்கோர்த்த மேட்டரில் வார்த்தை 
களைச் சரிவர பிரிக்காமல் செய்வது 
மிகவும் மோசமான கையெழுத்துடன் 


31 Back up 


32 Bad Break 


33 Bad Copy 


கூடிய காப்பி 


34 Baked 


டைப்புகள் புதிதில் ஒன்றுடன் ஒன்று 
ஒட்டியிருத்தல் 
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35 Balance 


36 Barge 


ஆல்டர் 


37 Bastered Title 
38 Baskerville 


ஜான் 


39 Batter 


40 Beard 


41 Begin even 


42 Bellows 


43 Belly 


44 Bevel 


பார்வைக்கு நன் 

அமைந்துள்ள 
சாராம்சம் 
ஜெஸ்டிபிகேஷன் 

செய்யத் 
தகுதியாக சில எழுத்துக்களுடன் கூடிய 
அறைகள் கொண்டது கரெக்ஷன் கேஸ் 
என்பர் 
சிறிய டைட்டில் பக்கம் Half Title 

பாஸ்கர் வில்லி அவர்களால் 
கண்டுபிடிக்கப்பட்ட அழகிய ஆங்கில 
எழுத்து 
உடைந்த அல்லது மொக்கையான 
எழுத்து 
எழுத்தின் சரிவுபகுதி 
எந்தவிதமான இடம் விடாமலும் முதலி 
லேயே ஆரம்பித்து செய்தல் 
கேஸ்களில் தூசிகளை அப்புறப்படுத்த 
உதவும் காற்றுதுருத்தி 
அச்செழுத்தின் வயிற்று பாகம் ( Nick 
பக்கம் ) 
முகத்திலிருந்து தன் 

னியாக உள்ள 
குடைவு பகுதி 
பக்கங்கள் 1-1 , 2-2 , 3-3 என்று போடப் 
பட்டிருப்பது 
பில் பாரத்திற்கு பெயர் . அட்ரஸ் எல் 
லாம் அடங்கும் 
பைண்டர் குறி என்பது புத்தகத்தின் 
முதுகுப் பக்கத்தில் போடப்படும் கருப்பு 
கோடு . 

அடையாளம் செக்ஷன்களை 
சரி செய்ய உதவும் . 
அதிக கொட்டேஷன்களும் ஸ்பேஸ் 
களும் போட்டு நிரப்பி செய்யும் வேலை 
க்வாட்களை நிரப்பி வரிகளைச் செய்தல் 
ஓர் அடையாளக் குறி | 
எல்லா டைப்புகளும் கேஸ்ஸிலிருந்து 
எடுத்து செட்டிங் செய்து முடித்தபின் 
எழுத்தில்லாமல் இருப்பது 
ஓர் பழைய ஆங்கில அழகிய எழுத்து 
ஜிம்பாடிஸ்டா படோனி என்பவர் 
கண்டுபிடித்தார் 


45 Bifoliate 


46 Bill head 


47 Binder s mark 


48 Blanking 


49 Blank line 
50 Blind P 


51 Blocked up 


52 Bodoni 
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53 Bold face 


54 Book founts 


55 Booklet 


56 Border 


57 Botched 


58 Botcher 


59 Bottle Arsed 


60 Bottle Necked 


Thick line ம் , Thin line ம் அமையப் 
பெற்றுள்ள எழுத்து 
புத்தக வேலை எழுத்துக்கள் . 1 பாண் 
டிற்கு சுமார் 30 கிலோ ஆகும் . 
சிறிய புத்தகம் , பாம்லெட் , ப்ரோக்யூர் 
ஜாப்வேலைக்கு பயன்படுவது , அலங்கார 
முகம் கொண்டது 
வேலை சரிவர முடியாமல் அரை குறை 
யாக முடிக்கப்பட்டது 
வேலை தெரியாத வேலையாள் 
சரியான அளவுடன் , எடை , 

உயரம் 
இல்லாத டைப் 
மேலே அகலம் , கீழே குறுகிய டைப் 
Foot notes க்கு மறு பெயர் . புத்தக 
வேலையில் வால் பக்கத்தில் வரும் 
குறிப்புகள் பகுதி 
பக்கத்தின் கடைசி வரியைக் 

குறிப் 
பிடுவது 
டைப் கேஸ்ஸின் சிறு அறைப் பகுதி 
சிறிய பேரா அல்லது சாராம்சத்தை 
பார்டர் , ரூல்கள் கொண்டு பெட்டியாக 
அமைத்து செய்தல் 
டேபுலர் மேட்டர்களுக்கும் இதர விளம் 
பரத்திற்கும் வழங்கப்படுதல் 

இந்த அடையாளக் குறிக்குப் 
பெயர் 


61 Bottom Notes 


62 Bottom line 


63 Boxes 


64 Boxed 


65 Boxed heading 


66 Braces 


67 Bracket 


68 Break in Copy 


( ] இந்த அடைப்பு குறிக்குப் 
பெயர் 
ஏதோ ஒன்று 

மேட்டரில் விடுபட்டு 
போனது 
பாராவின் கடைசி வரி முழுமை பெறாமல் 
பாதியுடன் நின்று க்வாட்களை அடுக்கி 


69 Break line 


செய்தல் 


70 Brochure 


சிறிய புத்தக வெளியீடு 
உடைந்து போன கலப்பு 

கலப்பு எழுத்து 
மேட்டர் 


71 Broken matter 
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C 


72 C 


73 Cabinet 


74 Caked 


75 Calligrapher 
76 Cancelled figures 


77 Caps 
78 Caption 


79 Carat 


80 Case 


81 Case Rack 
82 Case Stand 


என்பது ரோமன் எண்களில் 100 - ஐ 
குறிக்கும் 
கேஸ்கள் , செஸ்கள் , 

Galley கள் 
முதலியவைகளை வைக்கும் இடம் 
டைப்புகள் நன்கு சூட்டில் ஒட்டிக் 
கொண்டிருப்பது 
நன்கு எழுதும் எழுத்தர் , சிற்பி 
எழுத்துக்கள் , எண்கள் மேல் போடப்பட் 
டுள்ள குறி 
காபிடெல்களை உபயோகி 
என்பது படங்களுக்குக் கீழே விளக்க 
குறிப்பு வரியாக வருவது 
A இவ்விதம் அடையாளம் 
டெக்ஸ்ட் மாட்டரில் விடுபட்டு போன 
தற்கு எழுத்துக்கள் போட 

குறிப் 
புணர்த்தல் 
என்பது அச்சறைப் பகுதியாகும் . மேல் 
கேஸ் கீழ் கேஸ் எனவும் வழங்கும் 
கேஸ்களை பாதுகாப்பாக வைக்கும் இடம் 
ஒன்று அல்லது 2 கேஸ்களை வைத்து 
கம்போசிங் செய்யும் ஸ்டாண்டு ஆகும் 
அழகிய ஆங்கில எழுத்து . வில்லியம் 
காஸ்லன் கண்டுபிடித்தார் . 1692-1766 
அடுத்த பக்கத்தின் ஆரம்ப எழுத்தை 
அதற்கு முந்தைய பக்கத்தில் கடைசி 
வரிக்கு அருகில் போடப்படுவது 
பெரிய வரிகளுக்கு இடையில் சிறிய 
வரிகள் வருவது 
இங்கிலாந்தில் 1746 - ல் வில்லியம் 
காக்ஸ்டன் என்பவர் அச்சு பொறி 
கண்டுபிடித்தார் 
இரண்டு 

காலம் களுக் கிடையில் 
உள்ள குறிப்பு வரிகள் 
சில படங்கள் இரு பக்கங்களிலும் பாதி 
பாதியாக அமைக்கப்பட்டு அச்சடிப்பு 
செய்தல் இரு பக்கங்களிலும் பரவி 
யிருப்பது 


83 Caslon 


84 Catch Word 


85 Catch Lines 


86 Caxton 


87 Centre Notes 


88 Centre Spread 
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89 C. F. 


என்பது ஒத்துப்பார் என்பதைக் குறிக் 


கிறது . 


90 Chapel 


91 Chapter 


92 Cheltenham 


93 Choked 


ஒரு பகுதியைச் சேர்ந்த உழைப் 
பாளர்கள் கூடுமிடம் 
அத்தியாயம் என்று கூறப்படுவது 
Caps or Small caps களில் செய்யவும் 
ஒரு சிறந்த ஆங்கில அச்செழுத்தின் 
பெயர் செல்டன் ஹாம் என்பவரால் 
கண்டு பிடிக்கப்பட்டது 
டைப்புகள் தூசிகளால் அடைந்து 
காணப்படுவது 
சுற்றறிக்கை கடிதம் 4 பக்கத்திற்குள் 
இருக்க வேண்டும் 
எழுத்துக்களின் மேல் உள்ள அடை 
யாளக் குறி 
ஒரு போல்டு எழுத்து முகம் . எகிப்தியர் 
கள் காலத்திலிருந்து வழக்கத்தில் 


94 Circular letter 


95 Circumflex 


96 Clarenden 


உள்ளது 


97 Clicker 


98 Close 


99 Cock & Hen 


100 Comma 


101 Coma 
102 Commercial Signs 


வேலை கொடுத்து வேலை வாங்குபவர் 
Foreman க்குப் பெயர் 
இரண்டாவது குறி ) 1 ) 
Hen 

- 

- Cock 
குறிகள் ஆகும் 

இது ஒரு பங்ச்சுவேஷன் மார்க் 
மயக்க நிலை 
வியாபார , வர்த்தக குறிகள் 
£ 5 / @ % B / F 1bs 
முழுபாண்ட் என்பது எல்லா எழுத்துக் 
களும் , காபிடெல்ஸ் , ஸ்மால் காபி 
டெல்ஸ் , லோயர் கேஸ் எழுத்துக்கள் , 
எண்கள் முதலியன அடங்கல் 
மரஸ்டாண்டுகள் அல்லது இரும்பு 
ஸ்டாண்டுகள் மேல் கேஸ்களை வைத் 
திருக்கும் சட்டம் 
கையினால் 
னால் அ 

அச்சுக்கோர்ப்பதற்கு 
பதிலாக , மெஷின் மூலம் அச்சுவார்த்து 
கோர்த்தல் . லைனோ டைப் , மானோ 
டைப் , லட்லோ முதலியன 


103 Complete fount 


104 Composing frame 


105 Composing Machine 
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106 Composing Room 


107 Composing Rule 


108 Composing stick 


109 Compositor 
110 Condensed Type 
111 Copy 


என்பது அச்சகத்தில் ஓர் முக்கிய பகுதி 
அச்சுக்கோர்க்கும் பிரிவு . கேஸ்கள் ,, 
காலிகள் ப்ரூப்பிரஸ் stone முதலியன 
இருக்கும் 
என்பது பித்தளை ரூல்களைக் குறிக்கும் 
அச்செழுத்தின் உயரம் 0.918 " உள்ளது 
என்பது அச்சுக்கோர்க்க உபயோகப் 
படும் சாதனம் . ஸ்டீல் , பித்தளை , மரக் 
கட்டைகளில் காணப்படும் . 
அச்சுக்கோர்ப்பாளர் 
குறுகிய வடிவமைப்பு எழுத்துமுகம் 
கையால் எழுதப்பட்ட அல்லது டைப் 
அடித்த original க்குப் பெயர் 
ப்ரூப் திருத்துபவருக்கு உதவியாளர் 
தாங்கள் தயாரித்து ஒரிஜினல் முதலிய 
வற்றுடன் ஒப்பிட்டு பார்த்தபின்பு 
சட்டப்படி செல்லும் என்பது சகல 
உரிமையும் பிரசுரகர்த்தருக்கே உரியது 
டைப்பின் பாதத்தில் பல புள்ளிகள் 
காணப்படும் . இதற்கு கோர்ஸ் என்று 
பெயர் 
ப்ரூப் ரீடிங் செய்பவருக்கு கரெக்டர் 
என்று பெயர் 
3 பக்கங்களையும் பைண்டிங் செய்த பின் 
சீராக வெட்டி எடுப்பது 
இனிஷியல் லெட்டரைக் குறிப்பிடுவது 


112 Copy holder 
113 Copy Right 


114 Cores 


115 Corrector 


116 Cut flush 


117 Cut - in - letter 


D 


118 Dagger 


இந்த அடையாள ரெபரன்ஸ்மார்க் 
ஆகும் . இரண்டாவது ரெபரன்ஸ்மார்க் 


ஆகும் 


119 D. C. 


120 Dead Horse 


டபுள் காலம் மேட்டரையும் குறிக்கும் 
டபுள் கேப் 17 " X 27 " என்ற அளவையும் 
குறிக்கும் 
வேலை முடிவுற்று வெளியில் பார்டியிடம் 
கொடுப்பதற்கு முன்பே அதற்கு உள்ள 
பில் தொகை வரவு வைத்தது 
பிரிண்டிங் செய்யப்பட்டு டிஸ்டிரிப்யூஷ 
னுக்கு ரெடியாக உள்ள மேட்டர் ஆகும் 


121 Dead matter 
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122 Dedication 


123 Delete 
124 Descender 


125 Devil 
126 Diaresis 


127 Dirty Proof 


டைட்டில் பக்கத்தையொட்டி தொடர்ந் 
தாற்போல் வரும்பகுதி மரியாதைக் 
குறிப்புணர்த்தல் 
வேண்டாத எழுத்து , பகுதியை நீக்கு 
கீழ் நோக்கியுள்ள முக எழுத்துக்கள் 
P , y , g , q 
அப்ரெண்டிஸ் பயிற்சியாளர் 
எழுத்துக்களுக்கு மேலே 

உள்ள குறி 
யிட்ட லெட்டர் 
எந்த வித கரெக்ஷனும் செய்யாமல் 
கொடுத்துள்ள ப்ரூப் முதல் Proof ஐக் 
குறிக்கும் 
ஓர் சிறிய விளம்பர நோட்டீஸ் பல கலர் 
பேப்பரில் அடிக்கடி போடுவது 
* இது 3 வது ரெபரன்ஸ் மார்க் ஆகும் 
பக்க எண்கள் தலைப்பாகத்தில் வராமல் 
அடிப்பக்கம் வருதல் 
நன்கு தேர்ச்சி பெறாத வேலையாள் 
ஓர் மாதிரி ( Model ) அமைப்பு 
ட்யூப்ளிகேட் பாரம் என்பது 


128 Dodger 


129 Double dagger 
130 Drop folio 


131 Dub 
132 Dummy 
133 Dupe 


E 


134 Ear 


135 Ecclesiastical 


136 Edition 


137 Eight to Picca leads 


பினிஷிங் ஸ்ட்ரோக்குகளுடன் காணப் 
படும் எழுத்துக்கள் , g 
மத சம்பந்தப்பட்ட அடையாள 
சின்னங்கள் 
ஓர் புத்தகத்தில் எல்லா காப்பிகளும் 
முழுவதும் அச்சடித்து ஒரே தடவையில் 
முடிவு பெற்ற பிரதிக்குப் பெயர் . வெளி 
யீடு , பதிப்பு ஆகும் 
என்பது 12 pt . லெட்டுகளைக் குறிக்கும் 
12 pt . Type- ல் one Em எனப்படுவது 
12pt . Type- ல் Em ஆகும் 
ஒரு பேராவில் கடைசி வரை முழுமை 
அடையாமல் மீதம் உள்ளனவற்றை 
Quad- கள் மூலம் நிரப்புதல் 
பிழை திருத்தப் பகுதியைக் குறிக்கும் 
சற்று அகல முகமுள்ள எழுத்துக்கள் 


138 EM 


139 EN 
140 End a break 


141 Erratta 
142 Expanded Type 
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143 Extended Type 


எக்ஸ்ட்ரா ப்ராட் என்று கூறப்படும் 
எழுத்துக்கள் 


F 


144 Face 
145 Facsimile 


146 Fair Copy 


கை 


147 Family 


148 Fat 


டைப்பின் எழுத்து முகம் 
சரியான பிரதி கிடைக்கக் கூடியதான 
காப்பி எல்லாவற்றிலும் ஒத்திருக்கும் 
எந்த வித கரெக்ஷனும் இல்லாமல் 
சுத்தமாக இருக்கக்கூடிய 
யெழுத்துப் பிரதி 
டைப்பின் குடும்பத்தைக் குறிப்பிடுவது 
ராக்வெல் , டைம்ஸ் , கில்சன்ஸ் , 
யுனிவர்ஸ் போன்றவைகள் 
முழு பக்க அளவிற்கு எவ்வாறு கணக் 
கிட்டு போடுகிறோமோ அதே விகிதப்படி 
சார்ஜ் , சிறிய பக்க , குறைவான பக்கத் 
திற்கும் போடுதல் 
எண்களில் அரேபிக் , ரோமன் எண்களை 
குறிப்பிடும் . 1 , 2 , 3 அரேபிக் 
I II III IV ரோமன் 
ஆர்ட் பேப்பரில் அச்சிடக்கூடிய பிளாக் 
120 ° ஸ்கிரீனில் உள்ளதானது 
Galley Proof- ஐ குறிப்பது 
இண்டெக்ஸ் மார்க்கான ஆள்காட்டி 
விரல் அடையாளக் குறியை குறிக்கும் 


149 Figures 


150 Fine Screen 


151 First Proof 
152 Fist 


153 Fly leaf 


154 Fly Title 
155 Folio 


வெற்றுக் காகிதம் அட்டைக்கு அடுத் 
தாற்போல் வரும் . End paper என்றும் 
கூறலாம் 
Half Title பக்கத்தைக் குறிக்கும் 
இதழ் என்பதைக் குறிக்கும் . 
காகிதத்தை 1 தடவை மடித்தால் 2 
போலியோ கிடைக்கும் . 
புத்தகப் பக்கத்தின் கீழ்ப்பகுதிக்குப் 
பெயர் 


156 Foot or Tail 


157 Foot Note 


டெக்ஸ்ட் மாட்டரின் கீழே ரெபரன்ஸ் 
மேட்டராக வருவது 
முன்பக்க மார்ஜின் , முதுகுப்பக்கத் 
திற்கு எதிர்ப்பக்கம் உள்ளது 


158 Fore edge 


158 


159 Format 


160 Forme Rack 


161 Foul or Pie 
162 Foul Proof 


163 Fount 


ஆகும் . 


புத்தகத்தின் மாதிரி அமைப்பு ஆகும் 
பாரங்களை முடுக்கி , பாதுகாப்பாக 
வைக்கும் பகுதி 
கலப்புடன் கூடிய எழுத்துக்கள் கேஸ் 
பல கரெக்ஷன்கள் கொண்ட ப்ரூப்க்குப் 
பெயர் 
ஒரு பாண்ட் என்பது முழு அடங்கல் 

புத்தக வேலை எழுத்துக்கள் 
ரோமன் 1 பாண்டு -- 30 kilos . Job 
வேலை எழுத்துக்கள் 1 

எழுத்துக்கள் 1 பாண்டு 
2 } kgs . - 15kgs . வரை உள்ளது 
பிரேம் 

கேஸ்களை மேலே 
வைத்துக்கொண்டு செய்யப்படும் 
ஸ்டாண்டைக் குறிப்பது 
டைட்டில் பக்கத்திற்கு எதிர்பக்கத்தில் 
காணப்படும் படத்துடன் விளக்கக்குறிப் 
பும் இருக்கும் 


என்பது 


164 Frame 


165 Frontispiece 


G 


166 Galley 


கம்போஸ் செய்த மேட்டரை ஓர் தட்டில் 
எடுத்து வைத்து ப்ரூப் போடுவார்கள் 
அத்தட்டிற்கு Galley என்று பெயர் . பல 
வகை அளவுகளில் உண்டு Steel , Brass 
களிலும் இருக்கும் 
முதல் ப்ரூப் என்றும் கூறுவர் . Rough 
Proof என்று பெயர் வழங்கப்படுகிறது 
வம்சாவளி , பரம்பரை 
டிஸ்டிரிப்யூஷன் செய்யப்படாத , திரும் 
பவும் அச்சடிக்கப்படவேண்டிய மேட்டர் 


167 Galley Proof 


168 Geneological 
169 Good 


ஆகும் 


170 Gothic 


ஒரு 


வகை 


டைப் . செரிப்கள் 


இல்லை 


171 Graduated Stick 


பல 


அளவுகளுடன் கூடியது , ஸ்ப்ரிங் 
குடன் 

கூடியது , பின்னால் பிடித்துக் 
கொள்ளுமாறு பற்கள் உண்டு , சரியான 
கம்போசிங் ஸ்டிக் ஆகும் 
புதிய டைப் டிசைன் ( ஆங்கிலம் ) 
முதுகு பக்க மார்ஜினைக் குறிப்பிடுதல் 


172 Grotesque 


173 Gutter 
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H 


174 Half Sheet Work 


அரைபார வேலை என்பது ஒரே பாரத் 
தில் எல்லா பக்கங்களும் சேர்த்து 
முடுக்குவது . போட்ட பின்பு காகிதத்தை 
பாதியாக வெட்டினால் 2 செட் காப்பிகள் 
கிடைக்கும் 
என்பது ஒரு வரி மட்டும் புத்தகத் 
தலைப்பு எழுத்து மட்டும் காணப்படுவது 
தனிக்காகிதத்தில் அச்சடிக்கப்பட்டிருக் 


175 Half Title 


கும் . 


176 Hand bill 


177 Hens 


விளம்பர சுற்றறிக்கை என்பது . 
நோட்டீஸ் ஆகும் 

இந்த அடையாளக் குறிக்குப் 
பெயர் 
வாசிப்பவர் ( Copy Holder ) இல்லாமல் 
தனியாக ப்ரூப் திருத்துதல் 


178 Horsing 


| 


179 IBID 
180 IDEM 
181 Illustration 
182 Imposing stone 
183 Imposition 


184 Impression 


185 Imprint 


அதே இடத்தில் இருக்கட்டும் 
முன் சொன்ன மாதிரியே இருக்கட்டும் 
படம் விளக்கப்பகுதி 
படிவம் முடுக்க உதவும் கல் 
பக்கங்களை அச்சடிப்பதற்கு ஏற்றபடி 
நிலைப்படுத்தல் 
ஒரே தடவையில் அச்சடிப்பது எல்லா 
காப்பிகளையும் சேர்ந்தார் போல் 
அச்சடித்து முடிப்பது 
பிரசுரகர்த்தர் , அச்சடிப்பவர் முக 
விலாசம் முதலியவற்றை குறிப்பிடும் 
பகுதி 
2 Fist mark அடையாள எழுத்தைக் 
குறிக்கும் புத்தகத்தின் பிற்பகுதியைக் 
குறிக்கும் 
முதல் தலைப்பு எழுத்து புத்தக வேலை 
யில் அத்தியாயம் ஆரம்பத்தில் பாரா 
முதலில் வரும் 
உள் பக்கம் பகுதி 


186 Index 


187 Initial 


188 Inner forme 
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189 Inter type 


190 Introduction 


191 Intaglio 
192 Interrogation 
193 Inverted Commas 


லைனோடைப் , மானோடைப் சேர்ந்து 
தனியாக உள்ள அச்சு வார்த்து சேர்க் 
கும்போது லைனோடைப் மாதிரி 
காணப்படும் 
அறிமுகப்படுத்தும் பகுதி 
குடைவான அச்சுப் பகுதி 
நேரிடை வினா ? குறி 

ஆகும் 
பில்பாரம் மாதிரி கூறலாம் ஆனால் பில் 
அல்ல , விலைப்பட்டி . அனுப்பிய சரக்கு 
களின் விவரங்களடங்கியது 
சாய்வு முக எழுத்துக்கள் 
பைண்டிங் செய்யாமல் அச்சடித்து 
முடித்த பின்பு மடித்தல் மட்டும் 
கொண்டது 


99 


194 Invoice 


195 Italic 


196 In sheets 


J 


197 Jacket 


198 Jenson 


199 Jet 


புத்தகத்தின் மேலுரைப்பகுதி . Flap கள் 
உண்டு . 
சிறந்த புகழ் வாய்ந்த டைப் . நிகலோஸ் 
ஜென்ஸன் ஸ்தாபகர் 
டைப்பின் கீழே நீட்டிக்கொண்டிருக்கும் 
பிசிறு பாகம் புதியதாக வார்க்கப் 
பட்டுள்ள டைப்புகளில் காணலாம் 
புத்தக வேலையிலிருந்து மாறுபட்டது . 
பில்பாரம் , இன்வாய்ஸ் , ஆர்டர் , 
டெலிவரி மெமோ , ரசீது , வவுச்சர் , 

, 
மெமோ , லெட்டர் ஹெட் போன்றவை 
கள் 


200 Job works 


201 Job case 


ஜாப் வேலை எழுத்துக்கள் உள்ள 
கேஸ்கள் 


202 Job chases 


203 Job Founts 


ஜாப் மேட்டர்கள் முடுக்கும் செஸ்கள் 
ஜாப்வேலை எழுத்துக்கள் அடங்கல் 
புத்தகவேலை எழுத்துக்களிலிருந்து 
மாறுபட்டது 
ஜாப் ஆர்டர் கவர்களுக்குப் பெயர் 


204 Job Ticket 
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205 Job Type 


206 Journey man 
207 Jump his case 


புத்தக வேலையைத் தவிர இதர 
வேலைகளுக்கு உபயோகிக்கலாம் 
அப்ரெண்டிஸ் பதவிகாலம் முடித்தவர் 
போர்மென் உத்தரவு இல்லாமல் , 
பார்வையில் படாமல் வேறிடம் 
செல்வது 
சீர் செய்தல் or சமன் செய்தல் 
Thin space களை உபயோகி 
தீர்மானித்தல் 


208 Justify 
209 Justifiers 
210 Judge 


K 


லோயர் கேஸ் லெட்டர்களை உபயோகி 


211 Keep down 
212 Keep in 


213 Keep out 


சாலிட் மேட்டர்களை 

கூ டியவரை 
நெருக்கமாகச் செய்தல் 
அதிக ஸ்பேஸ்கள் போட்டு மேட்டர் 
களைச் செய்தல் 
காபிடல் எழுத்துக்களை உபயோகி 
அச்சடித்த மேட்டரை உடனே பிரித்துப் 
போடாமல் ஸ்டாண்டிங் மேட்டராக 


214 Keep up 
215 Keep standing 


வை 


216 Key 


படிவம் முடுக்க உதவும் சாவி 
வேண்டாத மேட்டரைப் பிரித்துப்போடு 


217 Kill 


L 


218 L 


219 Label 


220 Lay out 
221 Lay out man 
222 Lead cutter 


என்பது ரோமன் எண்ணில் 50 ஐ 
குறிக்கும் 
ஓர் சிறிய விளம்பரம் 
அச்சடிப்பதற்கு தக்கபடி திட்டமிடுதல் 
திட்ட மிடுபவர் , ஓவியரும் ஆவார் 
ஈயச் சக்கைகளை வெட்டும் பொறி 
ஓர் இதழ் அல்லது காகிதத்தைக் குறிக் 
கும் 
சாலிட் மேட்டரை 

நெருக்கமாகச் 
செய்தல் 
படத்தின் கீழே காணப்படும் குறிப்பு 
விளக்கம் 


223 Leaf 


224 Lean 


225 Legend 
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226 Ligature 


இரண்டு அல்லது 3 எழுத்துக்களைக் 
கொண்ட இணையெழுத்து ff , fi, fl, fi , fil , 


ஹ , மீ 


227 Line block 


228 Lizard 


என்பது எந்தவித டோனல்வால்யுவும் 
இல்லாமல் உள்ள வரி ப்ளாக் ஆகும் 
வார்த்தைகளுக்கு 

இடையில் அதிக 
இடைவெளி விடப்பட்டு , அடுத்தடுத்த 
வரிகள் தொடர்ந்தார் போல் விரிசலாக 
இடைவெளி காணப்படுதலுக்கு பல்லி 
எனப்படும் . 
ஒரே வடிவத்தில் அமைத்து வார்க்கப் 
பட்டிருக்கும் எழுத்து முகம் Sunday , 
Monday ஞாயிறு , திங்கள் 
January , February , March 


229 Logo Types 


போன்றவை 


a 


e i 


10u 


230 Long accent 
231 Long letters 


232 Ludlow 


f , 1 , போன்ற எழுத்துக்கள் 
இது ஒரு ஸ்லக் காஸ்டிங் மிஷின் 
12Pt முதல் 60 பாயிண்ட் வரை 
வார்க்கலாம் 
கிளினிங் செய்ய உதவும் கரைசல் 
தண்ணீர் 


233 Lye 


M 


234 M 


235 Majescule 
236 Mallet 


237 Mechanical quoins 


என்பது ரோமனில் 1000 என்ற 
எண்ணைக் குறிக்கும் 
கேபிடல் லெட்டரைக் குறிக்கும் 
பாரங்களில் காயின்களை அடிக்க தட்ட 
உதவும் மரசுத்தி 
Key உதவியால் முடுக்கப்படும் 
உபகரணக் காயின்கள் 
உணவு வகைகளின் விலைப்பட்டியல் 
லோயர் கேஸ் லெட்டர்கள் 
ரூல்ஸ் பார்டர்கள் 45 ° உள்ளதாக 
இழைத்துப் போட உதவும் பொறி 
பகுதியை குறிக்கும் 16mo , 12mo , 
32mo , 64mo 


238 Menu 


239 Minuscule 


240 Mitre 


241 Mo 
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242 Monogram 


1 , 2 or 3 எழுத்துக்கள் கொண்ட 
சீல் 
Em க்வாடுகளைக் குறிக்கும் 


243 Muttons 


N 


244 News Stick 


ஓர் குறிப்பிட்ட அளவுகள் கொண்ட 
மர ஸ்டிக் ஆகும் 
புதிய பத்தி பிரி 
En க்வாடுகளுக்குப் பெயர் 


245 New Para 


246 Nuts 


O 


247 Obelisk 


248 Oblong Page 


* dagger க்கு மற்றொரு பெயர் 
அகலத்தில் கம்போஸிங் செய்யாமல் 
நீளவசத்தில் கம்போஸிங் 

செய்வது 
Broad எனலாம் 


சரிபார்க்கப்பட்ட ப்ரூப் 


249 O.K. 
250 Over Printing 


ஏற்கனவே அச்சடித்த காப்பியின்மேல் 
மறுபடியும் அடித்த இம்பிரஷன் 


P 


251 P 


252 Page 


253 Pamphlet 


254 Parenthesis 


255 Perfecting 
256 Periodical 


பேஜ் அல்லது பக்கம் 
என்பது 1 பக்கத்தைக் குறிப்பது 
இரண்டு அச்சடித்த காகிதங்களை ஒன்று 
சேர்த்து ஒட்டிப்போட்டு கொடுத்தல் 

) இந்த குறிக்குப் பெயர் .. 
அடைப்புக் குறி 
இரண்டு பக்கங்களிலும் அச்சடித்தல் 
ஓர் பிரசுரம் குறிப்பிட்ட காலத்தை 
யொட்டி வாரம் , மாதம் , மூன்று மாத 
இதழ்களைக் குறிக்கும் 
பல எழுத்துக்கள் கொண்ட கலப்பு 
பாரத்திற்கு சமன் செய்ய உபயோகிக் 
கும் மரத்தாலான சாதனம் 


257 Pie 


258 Planer 


259 Press Proof 


Strike order proof- ஐ குறிக்கும் இறுதி 
யாக உள்ள ப்ரூப் 
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260 Prospectus 


4or 8 பக்கங்களைக் கொண்ட விவரணம் 
முக்கிய அம்சங்களைக் காட்டும் 
பிரகடனம் 


261 Prospects 


எதிர் பார்த்தல் வெற்றிக்கான அறி 
குறிகள் 


O 


262 Querry 
263 Quotation 


சந்தேகம் தெளிவுற கேட்டறிதல் 
அச்சில் குடைவான பகுதிகள் கொண்ட 
இட நிறப்பிகள் 2 em , 3em , 4em , 5em , 
6em அளவுகள் உள்ளது 12Pt . டைப் 
அளவு உள்ளது . 


R 


264 Reader 


265 Reference Mark 


266 Register 


ப்ரூப் திருத்துபவருக்கு பெயர் 
6 வகைப்படும் * , 1 , 4 , 5 , || , | 
காகிதத்தை 

திருப்பி அச்சடிக்கும் 
போது எழுத்துக்கு எழுத்து , தலைப்பு ,, 
வால்பகுதி , பக்க குறிகள் சரியாக 
பொருந்திய அமைப்புக்கு பெயர் 


267 Reprint 


268 Run on 


ஏற்கனவேயே ஒரு தடவை அச்சடித்து 
முடித்துள்ள பிரதியின் மேல் , மறுபடி 
யும் அதே இம்பிரஷனில் புதிய பக்க 
எண்கள் ( தேவைப்படி ) மாறுதலுடன் 
அச்சடிப்பது 
வார்த்தை 

அடுத்த பக்கத்தில் 
அல்லது வேறு ஓர் 

பக்கத்தில் 
தொடர்ந்து வரச் செய்வது 
தொங்கும் இன்டென்ஷனைக் குறிக்கும் 
அச்செழுத்தின் 

உ யரம் கொண்ட 
பித்தளை , ஸ்டீல் ரூல்கள் ஆகும் . பல 
வகைகள் உண்டு . 13Pt , 2Pt , 3Pt . 


269 Run out Indention 


270 Rule 


முதலியன 


S 


271 Sale Catalogue 


Half tone , line Block 5 ( L.60T for 19. W 
தாக விலைப்பட்டியல் அட்டவணை 
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272 Set 


கம்போஸிங் ஸ்டிக்கில் மேட்டர் செய்து 
கேலியில் எடுத்து வைக்கப்பட்டுள்ள 
மேட்டர் 


273 Short and 


274 Show Bill 


275 Show Card 


276 Signature 
277 Size Type 


& இந்த எழுத்து ஆகும் 
போஸ்டர் , Placard போன்றவைகளை 
அச்சடிப்பது 
பெரிய போஸ்டர்கள் பொதுமக்களுக்கு 
அறிவிக்கத் தெரியப்படுத்துவது 
வால் குறிக்கு பெயர் 
3 Pt முதல் 60 பாயிண்ட் உள்ள டைப் 
பின் பெயர் 
மங்கலான தோற்றம் கொண்ட பதிவு 
பிளாக்கில் 

கருமையான பாகத்தை 
குறிக்கும் . லெட் அவுட் செய்யாத 
மேட்டரையும் குறிப்பிடும் 
உப தலைப்பு 


278 Slur 


279 Solid 


280 Sub Head 


T 


281 Table Work 


நான்கும் அதற்கு மேலும் காலங்களைக் 
கொண்டு செய்யப்படும் ஜாப் வேலை . 
( Statement ) 
3 காலம் மட்டும் கொண்ட பகுதி . Job 
வேலை 


282 Tabular Work 


283 Thick Lead 


3 Pt lead . 4 to Pica என்பர் 


284 Thin Lead 


285 Tint 


13 Pt lead . 8 to pica என்பர் 
எவ்வித உருவமும் இல்லாமல் Plain ஆக 
வெளிரிய கலரில் அச்சடிப்பது 


286 Type Height 
287 Type Pages 

Sizes in Ems 


0.918 " ஆகும் 

1X4 1X8 1x16 
F.Cap 

30X40 18X31 15x18 
Crown 34x47 20X36 16x23 
Demy 

38X51 22X40 19X26 


288 Typography 
289 Typotect 
290 Typo Master 


எழுத்துக்கள் மூலம் அச்சடிப்பு 
அச்சியல் சிற்பி 
அச்சிடுபவரின் பெயர் 
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U 


291 Up 


2ups , 3ups , 4ups Gurcu GULLIT 
களை செட்டிங் செய்தல் 
சாதாரணமாக வழக்கத்தில் செய்யப் 
படும் பக்கம் 


292 Up right page 


V 


293 Verso 


இடப்பக்கமாக வரக்கூடிய பக்கங்களின் 
அமைப்பு . 2 , 4 , 6 , 8 , 10 , 12 , etc 
20 mo , 20 leaves or 40 pages குறிப்பது 
புத்தகத்தின் முழுமையடைந்த பகுதி 


294 Vigesimo 


295 Volume 


w 


W 


296 Waved Rules 


297 Weight of Type 


298 W.f. 


அமைப்புள்ள ரூல்கள் 
144 பைக்கா em களை கொண்டது 
Wrong fount . அன்னிய எழுத்து 
பக்கங்களில் மேலும் கீழும் உள்ள 
ஸ்பேஸ்களை கொண்டு செய்யப்பட்ட 
வரியாகும் 
காலியான பக்கம் ஆகும் 


299 White line 


300 White page 
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